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Demokratik bozor islohotlarini va igtisodivotni liberailash-
tirishni  yanada chuqurlashtirish va shu asosda jamivat
a’zolarining moddiy va ma’naviy farovonligini ta’minlashda
iqtisodiyotning yetakchi tarmog'i bo‘lgan sanoatning mavqei
alohida o‘rin egallaydi. Ana shu juda muhim soha iqtisodiy
asoslarining ham nazariy, ham amaliy mohiyati va ahamiyatini
tushunadigan, bu boradagi barcha vangiliklar va tashkiliy
o‘zganishlarm s eta oladigan igtisodchilarm tayyorlashda
«Saneoat igtisodiyoefti» fani alohida ahamiyat kasb etadi.

Bu fanning asosiy magsadi ilm toliblarda zamonaviy igtiso-
diy fikrlashni, mamlakat milliy ytimoiy-igtisodiy ishiab
chiqarish tizimida sanoat majmuining o‘rnini tavsiflash, xalq
xo‘jaligi va aholining sanoat mahsulotlariga bo‘igan ehtiyoj-
larim to‘laroq qondirish, fan-texnika taraqgiyotini jadallashtirish
va sanoat ishlab chiqarish samaradorligini oshirish zarurivati
to‘g‘risidagi umumlashgan tasavvurni shakilantirishdan iborat.

«Saneat iqtisediyeti» fam talabalarga nafagat muayyan
axborot, ma’lumotlar, bilim va ilm berishi, balki ularni o‘z
faoliyatining eng muhim yo‘nalishlarini to‘g‘ri tanlab olishga,
murakkab igtisodiy muammolar yechimini topa bilishga
o ‘rgatishi kerak.

Talabalarda bu fan bo‘yicha bilim va ilm, hamda malakala-
rini shakllantirishning asosini ma’ruzalar, amaliy mashg‘ulotlar,
mustaqil ishlar, ilmiy-tadgigotiar jarayomni tashkil etadi.

Bu fan bo‘yicha nazariy va amaliy mashg‘ulotlar
o‘quvchilar bilimlarini mustahkamiash, fanm chuqur o‘rgatish,
mavzularni yozma va og‘zaki bayon etish san’atini egallashga -
yvordam beradi.

«Sanoat igtisediyoti» fan: umumiqtisodiy mutaxassishk
bo‘yicha igtisodchi kadrlar tayyorlash va ularni qayta tayvyorlash
bo‘yicha iqtisodiy ta’lim-asoglaridan-biri..bollgani bois uni
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o‘qitish alohida darslik va o‘quv qo‘llanma asosida amalga oshi-
rilishi zarur.

Ushbu darshik Toshkent davlat igtisodiyot wmiversitetr Thmiy
kengashi tomonidan tasdiglangan «Namunaviy dastur»ga binoan
yozilgan, real tarmogning eng muhim muammolarini bozor
iqtisodiyoti  va islohotlar talabiga xo0s va mos ravishda
o‘rganishga moslashtirilgan,

Darslikdan Akademivalar, Oliy va o‘rta maxsus o‘quv
yurtlarining iqtisodiy ta’lim yo‘nalishlarida bilim olavchi
talabalar va o‘guvchilar, shuningdek, sanoat ishlab chiqarishini
boshgqarish, bashoratlash va rejalashtirish, tashkil etish sohasida
xizmat qilayotgan mutaxassislar ham foydalanishlari mumkin,
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1 1. «Sanoat iqtisodiyoti» fanining ﬂbyektl.
Sanoatnmg ta’rifi va tavsifi e

Har qanday fan o‘zining o‘rganish obyektiga ega bn ladl
Shunday obyektning bo‘lishi u yoki bu fanning dunyoga kelishi,
shakllanishi va rivojlanishining muhim shartidir. «Sanoat
igtisodiyoti» fani ham o°‘z obyektiga ega. Uning obyekti
umuman sanoat, xususan, O‘zbekiston sanoati hisoblanadi. Shn
bois eng avvalo, ushbu fanning obyekti hisoblangan sanoat
hagidagt ta’limot bilan tanishish zururiyati tug‘iladi.

Sanoat ytimoiy-igtisodiy kategoriyadir. Demak, sanoat
obyektiv reallik (borligining in’ikost va yuksak umumlash-
masidir. Uning alohida tarmogq, ya’ni ytimety ishlab chigarish-
ning alohida schasi bo‘lib yuzaga kelishi ishlab chigarish
kuchlari va ijtimoty mehnat tagsimotining rivoji bilan tarixiy
jihatdan bog'ligdir. Sanoat ham obyektiv borligning muhim
hodisalari qatorida ma’lum davr (vaqt va fazo)da dunyoga
kelgan, muayyan qonun va qoidalar asosida rivojlangan, ma’lum
miqdor va sifatlarga, zarurat va imkoniyatlarga ega bo‘lgan
hamda ziddiyatlar qurboni ham bo‘lgan.

O‘zbekiston sanoati ham o‘z taraqqiyofi jarayonida qator
bosgichlarni bostb o‘tgan. Eng avvalo, uy sanoati {"Ona
gormdagi sanoat"), so‘ngra, hunarmandchilik, va’mi xonaki
sanoat, kooperatsiya, manufaktura, fabrika kabi shakilari yuzaga
kelgan. Bu yerda: hunarmandchilikning juda kop turlari, ya’ni
kulolchilik,  duradgorchilik,  toshtaroshlik,  binokorlik,
o‘ymakorlik, kashtado‘zlik, ko'nchilik, to‘quvchilik wva
tikuvchilik, temirchilik, misgarlik va zargarlik, degrezlk,
rixtagarlik, zardo‘zlik, bo‘yoqchilik, tunukasozlik va boshgalar
keng targalgan,



Hunarmandchilik ("xonaki sanoat"} bronza asrida dehqon-
chilikdan ajralib chigqan. Milodning dastiabki asrlarida hozirgi
O‘zbekiston hududida anchagina hunarmandchilik markazlari
- tashkil topgan.

IX~X asrlarda ip, mato, gilam bo‘yicha Xiva va Shosh, mis
va temirdan aslaha, pichog tayyorlash bo‘yicha Farg“ona, shoyi
matolar, shisha mahsulotlar tayyorlash bo‘yicha Buxore
dunyoga tanilgan. XII-XIII asrlarda rivojlanish pasayib,
Temuriylar davlatining vujudga kelishi bifan hunarmandchilik
yana v1ivo)] topgan, Buxoro, Samarqand, Xiva, Toshkent,
Shaxrisabz kabi shabarlarning ishlab chiqarish munosabatlarida
hunarmandchilik alohida ahamiyat kasb etgan.

XVIII asming 60-70-yillarda Angliyada ro‘y bergan sanoat
to‘ntarilishidan keyin O‘zbekistonda asta-sekin manufakturadan
mashialashgan mdustityaga otish boshlandi. Xom ashyoga
birlamchi ishlov beradigan sanoat sohalari (paxta tozalash, ipak
tortish, vino, konserva, moy zavodlari) vujudga keldi.

XIX asr oxiriga kelib, O‘zbekistonda hunarmandchilikning
30 ga yaqin turi rivojlangan. XX asr boshlarida esa hunarmand-
chilikning asosiy qismm artetlarga, keyinchahik zavod va fabrika-
larga, badiiy buyumlar korxonalariga aylantiriigan.-

XX asrda O‘zbekiston sanoatida juda katta o‘zganshlar
ro‘y berdi. Agar asr boshlarida sanoat mahsulotining eng muhim
turlaridan 5-10 xili (paxta tolasi, xom ipak, o‘simlik moyt, nzum
vinosi, g‘isht, ganch va boshqalar) 1shlab chigarilgan bo‘lsa, asr
oxiriga kelib yuzlab-minglab turlari tayyorlangan.

Sancat moddiy ishlab chigarishning asosiy va yetakchi
tarmog‘idir. Sanoatning vujudga kelishi va rivojlanishi ishchilar
sonining oshishi va uning jamiyatdagi mavqeining ko‘tarilishiga
olib keladi. Mustaqillik davrida jamivatni tarixiy jihatdan
yangilashda ishchilarning avangardlik roli to‘grisida so‘z
vuritilar ekan, fagat ishchilar sinfigina mehoatkashlar
ommasining birlashuvi, jipslashuvi va istiglolni himoya qilish,
mustahkamlash va uni uzil-kesil ta’minlashga yordam bera
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oladi, deyish mumkin. Ana shu fikrni O‘zbekiston vogeligi kun
sayin tasdiglamogda. O‘zbekiston ishchist respublika yalm
ijtimoly mahsuloti, milliy daromadning asosty qismini bunyod
etmogda, mamlakat ijtimoiy-igtisodiy salohivatini yuqori
darajaga ko‘tarishda faol ishtirok etmoqda.

O‘zbekiston Respublikast ishchilari giyofasida ham barcha
rivojlangan mamlakatlar ishchilaridagidek, ongli industrial meh-
natkash va insonlar munosabatining yuksak me’yorlann va
umuminsonly tamoyillanni, qadriyatlarini qaror toptiruvchi,
yangi hayot uchun ilg‘or kurashchi xislatlari bir butun bo‘lib
mujassamlashgan.

Sanoat taragqgiyotining muhim donuniyatlaridan bir sanoat
xodimlarining madaniy-texnikaviy, ma’naviy-ma’rifiy daraja-
sining o‘sishi, ishlab chigarish malakast va tajribasining tinmay
oshib borishidir.

O‘zbekiston mehnatkashlarining bilim va ko‘nikmasi, ishlab
chigarish malakasi va mahorati, madaniy va ma’rifiy saviyasini
yugori darajaga ko‘tarish bo‘yicha amalga oshirilayotgan
ishlarda ham sanoatning yuqori o‘rin tutishimi ko‘rish mumkimn.

Sanoat mamiakat mudofaa gobilivatining moddiy asosi, el-
yurtda tinchlik va bargarorlikm saqlashning muhim omili,
qo‘shni marnlakatlar mustagilligini, hamkorligi va birdamligini
ta’minlovchi muhim sohadir. O‘zbekiston davlati mudofaasini
kafolatiashda sanoatning roli bebahodir.

Sancat shunday tarmoqgki, barcha mamlakatlaming siyosiy,
igtisodiy va tashkiliy intilishlan, ularning xo‘jalik phatdan
birlashishi, ya’ni igtisodiy integratsiya tavsifida o‘z ifodasini
topadi. Natijada barcha mamlakatlarning tabily, mehnat va
moliyaviy resurslaridan, fan-texnikaning barcha yutuglaridan
oqilona foydalanish imkoniyatlari yuzaga keladi.

Sanoat, aynigsa, og‘ir sanoat butun ijtimoiy ishlab
chiqarishni industrlashtirish muammolarini hal etish kalitidir.
Shu sababli jamiyatning moddiy-texnika asosini gaytadan gurish
ishint o‘zbek xalqt Prezident rahbarligida umuman sanoat,
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xususan, uning eng muhim schalarini rivojlantirishdan boshladi.
Chunki bu sohalar O‘zbekiston Respublikasining iqgtisodiy
qudrati, xalq farovonligimi yanada oshirishning poydevori
hisoblanar edi, bundan keyin ham shunday bo‘lib qolaveradi.

Mehnatnt ijtimoty tashkil etishning eng oliy turi —
konsentratsivaning vyuqori darajast bilan kichik biznes va
tadbirkorlikni  uyg‘unlashtirish  asosida  ijtimoiy  1shlab
chiqarishni uyushtirishning ilg‘or usullari — ixtisoslashtirish,
diversifikatsiyalash, kooperativlashtirish va mahalliylashtirish
ham sanoat schasida hukmronlik qiladi va vaxshi samaralar
beradi.

[jtimoiy-iqtisodiy taragqiyotni jadallashtirishni ta’minlovchi
buyuk harakatlantirnvchi kuch — ragobat, ya’ni bellashuv,
raqiblar kurashi ham sanoat sohasida rivoj topadi. Ig'or texnika
va texnologivalardan foydalanish, materiallarning vangi turlarini
yaratish, mehnat unumdorligini oshirish, ishlab chigarilayotgan
mahsulotlaming raqobatbardoshligini yuqori darajaga ko‘tarish,
ishlab chigarishning boshga bir qator texnik-igtisodry ko‘rsat-
kichlarini yaxshilash asosida uning samaradorligini ko‘tarish
uchun harakat va boshqa mehnat an’analari ham avvalo, sanoat
sohasida vujudga kelgan va kelmoqda.

Mustagillikning afzalliklari va davlatning 1qtisodiy siyosati
sanoatning yetakchi o‘mini vanada oshirmoqda. Islohotlarning
asosty yo'nalishlari va wlaming yechimim topish dastavval
sanoat sohasida amalga oshirilmoqda wva yaxshi samara
bermoqda.

1.2. «Sanoat igqtisodiyoti» fanining predmeti va
boshqa fanlar bilan bog*ligligi

Ishiab chigarish va bozomi oqilona tashkil etish, nlarming
samaradorligini, mnatijaliligini oshirmoq wuchun jamiyatning
umumiy igtisodiy qonunlarini bilish, xo‘jalikka rahbarlik
gilishning ifmiy asoslarini chuqur egallash zarur.
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Iqtisodiyot sohasida ro‘y berayotgan barcha vogeliklardan
xabardor bo‘lish, ularning mohiyati va ahamivatini to‘g‘ri
tushunish, igtisodiy muammolami oqilona hal etish korxonalar,
firmalar, tarmogqlar va komplekslar oldida turgan vazifalarni oz
vagtida amalga oshirish uchun iqtisodiy bilimlar bilan
qurellanmoq, ularni chuqur egallamog kerak. Bunday bilimiarn:
bizga iqtisodiy fanlar tizimi o‘rgatadi (1-chizma).

Iqtisodiy Tanlay tizimi

¥
' P | ¥

Tarmoq Sof Ekonomiks va yangi Funksional
igtisodiy igtisodiy maxsus fundamental tarmoqlararo
fanfari fanlar fanlar majrmuasi faniar
i iqtisodiyoti
S Siyosiy
| Sanoat iqtisod ' Makroiqtisodiyot Moliya va
iqtisodiyoli kredit
Igtisodiy fanlar e
: i Mikroigtisodiyot L Statistika
Qishlog
%0 jalig 1
iqtisodiyoti Igtisodiy Jahon Iqtisodiy
ta’limotlar tisodiyott statistika
tarixi
Qurilish Korxona Buxgalteriya
1qtisodiyoti Igtisodiy igtisodiyoti hisobt va
xavfsizlik audit
Turizm
Transport Iqtisodiy igtisodiyoti Melinat
igtisodiyoti nazariya W tisodiyoti va
. sotstologiyasi
; L
Savdo P e trpth e i e ‘
igtisodiyoti oL Ry A e Mengjment
R EC A g o
%5 Marketing

1-chizma, Igtisodiy fanlar tizimi



... Iqtisodiy fanlarni shartli ravishda ikki guruhga bo‘lish
mumkin. Birinchi - umumiqtisodiy fanlar, ya'ni igtisodni yaxlit
o‘rganuvchi fanlar. Tkkinchi - xususiy igtisodiy fanlar, ya’mi
igtisodning u yoki bu sohasini, voxud korxona iqtisodini
o‘rganuvchi fanlar. Birinchi gurchga eng avvalo «lgtisodiy
nazariya» fani kiradi. Uning o‘zi o‘z nomi bilan boshga
fanlardan ajralib turadi va wmum iqtisodga nazariy jihatdan
yondashadi, unga xos qonun va qoidalarni o‘rganad.

«lqtisodiy nazariya» - insonlarning ishlab chiqarish
munosabatlarini ishlab chigaruvchi kuchlar bilan o°zaro alogada
o‘rganuvchi fandir. Bu fan kishilik jamiyati taraqgivotining turli
bosqichlarida moddiy ne’matlar ishlab chigarish, tagsimlash va
iste’'mol gilishni boshqgarish gonuniarini, shuningdek, ulardan
amaliy faoliyatda foydalanish vo‘llarini o‘rganadi. Lekin
«Iqgtisodiy nazariya» xalq xo‘jaligining ayrim tarmoglari va
tarmoqlararo komplekslarida igtisodiy qonunlarning namoyon
bo‘lish, ro‘y berish shakllan va xususiyatlarini o‘rganmaydi. Bu
bilan aniq igtisodiy fanlar shug‘ullanadi. Ana shunday fanlardan
biri «Sanoat igtisodiyoti» fani hisoblanadi. Bu fan jamiyvatning
igtisodly gonunlari va zaruriy qoidalari sanoat va uning
tarmoglari sohasida namoyon bo‘lishi, ro‘y berishi, tuzilmaviy
. o'zgarishlarning «falsafasini», boshqgarishning ilmiy asoslarini,
" ‘rejalashtirish va bashoratlashning metodologiyasi va metodika-
sini, fan-texnika taraqqiyotining asosiy yo‘nalishlani, sanoat
resurslarining mohiyati, ahamivati va turlari hamda ulardan
foydalanishni yaxshilash shart-sharoitlani va sanoatning boshqa
gator muammolarint o‘rganadi.

«Sanoat iqtisodiyoti» fant bir gator igtisodiy fanlar bilan
chambarchas bog‘langan. Ular jumlasiga «Ekonomiks»,
«Igtisodiy nazariya», «Makroigtisodiyot», «Mikroigtisodiyoty,
«Statistika», aynigsa, «Igtisodiy  statishka», «Mehnat
iqtisodiyotin, «Marketing», «Menejment», «Buxgaltertya hisobi
va audity, «Moliya va kredit», «Iqtisodiy xavfsizhky,
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«lnnovatsiya strategiyasi», «Xoriyjiy mamiakatlar iqtisodiyoti»
va boshga bir qator fanlar kiradi.

«Sanoat igtisodiyoti» fani «Korxona iqtisodiyoti» fani bilan
chambarchas bog'liqdir. Bunday bog‘liglik sanoat va uning
alohida tarmoqlari moddiy-texnika va mehnat salohiyatidan
lo‘la-to’kis foydalanish imkonivyatlarini qidirib topish uchun
mehnat jamoasiga iqtisodiy ta’sir ko‘rsatishning yangidan-yangi
usullarini topishda mahorat va ishning ko‘zini bilishga yordam
beradi.

Igtisodiy hayot jarayonlari va hodisalarini o‘rganish darajasi
nuqtai nazaridan, odatga ko‘ra, makroiqtisodiyot va mikroig-
tisodiyotni farglaydilar.

«Makroiqtisodiyot» fani iqgtisodivotni bir butun sifatida
qaraydi va umumiy (majmury) talab va taklitning, oulliy
daromad va yalpi milliy mahsulotning shakllanish jarayonlarini
tadqiq etadi, byudjet siyosatining iqtisodiy o‘sishga, inflyatsiya
va ishsizlik darajasiga ta’sirini tahlil etadi. Boshqacha aytganda,
bu fan makroigtisodiy jarayonlarni davlat tomonidan tartibga
solish muammeolarini o‘rganadi va o‘rgatadi.

«Mikroigtisodiyot» fani ishlab chiqarish tarmog‘i va kor-
xona, tovar va moliyva bozorlari, banklar, turli firmalar, uy
x0‘jalig: kabi alohida suby’ektlar va mzilmalarning fe’l- atvorim
tadqiq etadi. U alohida tovarlarning ishlab chiqarish hajmi va
ularga baho ganday belgilanishini, soliglar va boshqa to‘lov-
larning aholi jamg*armalariga qanday ta’sir etishini o‘rganadi.

«Sanoat iqusodivoti» fani «Menejment» fani bilan ham
bevosita bog‘ligdir. Chunki sanoat boshqaruvining muhim
muammolari menejment nazariyasi va amaliyoti asosida o‘z
yechimini topishi mumkin.

«Menejment» fani — boshgaruvchiga tanlovni to*g‘rt amalga
oshirtsh va ishchan garorni gabul qilishni o‘rgatuvchi fandir.
Uning asosly magsadi bozor munosabatlari sharoitida barcha
bo‘g‘inlarda ishlay oladigan yuqorl malakall bushqaruvchllarm
tayyoriashdan iborat. .
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Bu fanning mulim muammolarimi  o‘rganishda xalq
x0‘jaligida texnika va texnologiya taraqqiyotining vyo‘ilarini
belgilab beradigan fanlarning xulosalaridan ham keng foydala-
nish g‘oyat zarurdir. Bilim va ilmnming turh sohalari chegarasida
tutashgan qator fanlar tadgiqot yoki bilish, anglash yo‘lini
shakllantirish jarayonida «Sanoat igtisodiyoti» famining tajriba-
siga suyanadi va tarixiy nuqtai nazardan yondashadi.

Shunday qilib, «Sanocat igtisodiyoti» fanining predmeti
deganda jamivatuing obyektiv igtisodiy qonunlart va zaruriy
qoidalarining shu sohada namoyon bo‘lish shakllarini, sanoat
mahsuloti 1shlab chiqarish jarayonida jonli va buyumlashgan
mehnratning eng optimal xarajatlant asosida eng yaxshi natija-
larga enishishni ta’minlaydigan shart-sharoitlar va omillarni
o‘rganish tushuniladi.

1.3. «Saneat iqtisodiyotd» fanini o‘rganish .-
metodologivasi va usullari R

Iim — fan metodologivasi va usullari deyilganda, uni bilish
va o‘rganish faoliyatining shakllari va usullari majmuasi
tushuniladi. Muayyan fan bo‘yicha masalani o‘rtaga tashlash,
tadgiqot mavzusi va ilmiy nazanyan shakllantirish, shuningdek,
aniglangan natyaning hagiqiyligi, vya’mi  o‘rganilayotgan
obyektga muvofigligi jhatidan tekshirish metodologiyani
go‘llashning eng wmuhim tomomi hisoblanadi. Demak,
metodologiya — tadgiqot voki bilish, anglash yoli, vogelikni
amaliy va nazany o‘zlashtirish usullar: majmuasidir,

«Sanoat igtisodiyoti» fanining nazarty, metodologik asosini
sanoatning vujudga kelishi va rivojlanish muammolan bo‘yicha
hozirg? nazariya, o‘zbekistonlik va =xoryiy mamlakatlar
iqgtisodchilariming  ilmiy asarlari, O‘zbekiston Respublikasi
gonunlari, Respublika Prezidentining asarlan tashkil etadi.

Iqtisodiyotning  yetakcht sohasi bo‘lgan sanoatda to‘y
beradigan barcha hodisa va o‘zgarishlami tadqiq etish anchagina
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murakkab jarayondir. U jonii mushohadadan abstrakt tafakkurga
va undan amaliyotga o‘tishni, ya’mi hagigatai bilishning,
obyektiv reallikni tan olishning dialektik yo‘lidan foydalanishni
taqozo etadi. Bunday uslubiy yondashish sanoat, uning
tarmogqlari va «irmog»lari hamda korxenalarida ro‘y beradigan
hodisalar, wvoqeliklar va iqtisodiy jarayonlarning o‘zaro
bog‘ligligini, ulaming uzluksiz barakati, taraqqiyot va
o‘zgarishi, migdor ko‘rsatkichdan sifat ko‘rsatkichga o‘tishi,
makon va zamonda rivojlanishini anglab olishga yordam beradi.

Dialektika usuli muammolar o‘rganilayotgan omiliar, shart-
sharoitlamming namoyon bo‘lishi va yuz berishi ziddiyatlarga,
qarama-qarshiliklarga boy ekanligini inobatga olishni taqozo
etadi.

«Sanoat igtisodiyoti» fani va ilmining barcha muammeolarini
o‘rganishda unga tarixiry yvondashish kerak. Aynigsa, gumanitar
fanlar masalasida eng ishonarli narsa — bu, asosiy tarixiy
bog‘lanishni unutmaslikdir. Har bir masalaga tarixdagi ma’lum
hodisa ganday paydo bo‘lganligi, bu hodisa o‘z rivojlanishida
ganday bosqichlardan o‘tganligi nuqtai nazaridan qarab, ana shu
rivojlanish, taraqqiyot qanday ro‘y berganligiga e’tibor qaratish
Zarur.

«Sanoat iqtisodiyotr» fanining eng muhim muammolarini
o‘rganishda bir qator amiq wusullardan foydalamladi. Bular
jumlasiga mushohada, abstraki tafakkur, induksiya va de-
duksiya, analiz va sintez, monografik usul, statistik usuliar (sifat
va miqdor, indeks, guruhlash, balanslik va u bilan bog‘liq
bo‘lgan normativ usul, echtimollar), igtisodiy — matematik
modellashtirish, optimallashtirish, muvozanatni aniqlash, o‘z
«Aglty hujum» ("Mozgovaya ataka") va tajribaviy usuilari
kiradi.

«Sanoat iqtisodiyoti» faniga oid barcha masalalarni
yuqorida keltirilgan va boshga bir qator usullar yordamida
o‘rganish, tahlil qgilish bu fanni o‘rganuvchilarning va uning
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muammolari yechimini hal etuvchilaming bilimi va ilmmy
salohiyatini kuchaytiradi, aqliy zakovatini boyitadi.

1.4. «Saneat igtisodiyott» fanining demokratik bozor
igtisodiyoti sharoitiga va islochotlar talabiga mes vazifalari

Har ganday fan kabi «Sanoat igtisodiyoti» fani ham eng
avvalo, o‘z yo'nalishi bo‘yicha ilmiy qarash va nazariyalarga
tayanadi. Uning asosiy vazifasi sanoat sohasiga taallugli igtiso-
diy bilim va ilm hamda mwayyan ko‘mikma bilan qurollan-
tirishdan iboratdir.

Bu fan, birinchidan, ighisodiyotning sanoat sohasidagi sir-
asrorlarini bilib olishga; ikkinchidan, bu tarmoq igtisodiyotida
qo‘laniladigan barcha igtisodiy tushunchalarni tavsifiashga, ular
real iqtisodiy vogelikning 1lmiy in’ikosi, ifoda etilishi ekanligini
anglashga ko‘maklashadi; uchinchidan, ishlab chigarish
san’atini egallash bo‘yicha bilim va ko‘ntkma beradi. Demak,
«Sanoat tgtisodiyott» fani fagat nazariy tomondangina emas,
balki amaliy jihatdan ham bilim bensh vazifasini bajarad. Bu
fanni puxta egallagan har bir igtisodchi mavjud igtisodiy
ko‘rsatkichlarning mohiyati va ahamivatini yaxshi tushuna-
digan, ularmi to‘g‘ni hisoblash va aniqlashni biladigan, ular
dinamikasidan tegishli xulosalar chigara oladigan bo‘ladi.

Har ganday bihim ham, hatto, jamiyat hayotining chuqur
negizlariga kirib boruvchi ilm ham muayyan harakat uchun
go‘llanma bo‘lganligi, jamiyatni tubdan o‘zgartirishning amaliy
magsadiariga xizmat gtiganhgs uchun gqimmatlidir. Shu sababh
«Sanoat igtisodiyoti» ham fundamental fanlar gatoridan o‘rin
olib, iqtisodiy taraqgiyotning muhim gonun-goidataridan sanoat
sohasida foydalanish yo‘llarini ko‘rsatib berayotganlig tufayli
ahamiyatli lisoblanadi.

«Sanoat igtisodiyoti» fanining muhim vazifalaridan biri - bu
« metodologik vazifadir. «Sanoat igtisodiyoti» ighisodiy fanlar

majmuida alohida o‘rin egallaydi, chunki barcha igtisodiy-
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metodologik masalalarning ilmiy va amaliy talqini, eng avvalo,
sanoat sohasida amalga oshiriladi.

«Sanoat iqtisodiyoti» fanining vazifalari respublika jjtimoiy-
iqtisodiy taraqqiyotining obyektiv sharoitlari, davlat 1giisodiy
siyosatining asosiy yo‘nalishlari va unga binoan amalga
oshirilayotgan islohotlarning mohiyati, ahamiyati va mazmuni
bilan beigilanadi. Ulardan eng muhimlari quyidagitardan iborat:

- mustaqil va qudrath davlat iqtisodiy siyosatining mohiyati
va magqgsadini tushungan holda sanoat ishlab chigarishi hamda
uning bo‘g‘inlarida bu siyosatni amalga oshirishning yo‘l-
yo ‘riglarini to‘la anglash;

- sanoat ishlab chigarishining holati va rivojlanish
xususiyatlarini o‘rganish, tahiil etish va uning istigbolini
belgilash haqida fikrlash;

- sanoat ishlab chiqarishini tashkil etish, boshgarish,
samaradorligini oshirishning ilmiy va amaliy asoslarini aniglash
bo'yicha bilim va ko*nikma berish;

- sanoat resurslari, ishiab chigarish fondlan va quvvatlaridan
bekamu ko‘st, ogilona foydalanish;

- fan-texnika taraqqiyvoti va innovatsiyaning iqtisodiy
ahamiyati va mohiyatini anglash, sanoat mahsulotlarining sifati
va ragobatbardoshligini ta’minlash, ishlab chiganshning
toydahilik darajasini  oshira borish san’atint egallashga
ko‘maklashuvi bo‘yicha bilim va ko‘nikma berish;

- sanoat sohasidagi tashqi iqtisodiy faoliyatning mohityati,
ahamiyati va mazmunini hamda bu boradagi o‘zaro hamkorlik
va iqtisodiy integratsiyaning rolini tushuntirib berishdan ham
iborat.

Ushbu fanning yana bir eng muhim vazifasi — bu sanoat
mahsulotlarini ishlab chigarish uchun sarflanayotgan xarajatlar
tizimi, mahsulot tapnarxi, narxlarning shakllanishi, foyda va
rentabellik, moliyalash va kreditlash masalalari bo‘yicha bilim,
ilm va ko*nikmalar berishdan iborat.
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b L T Qisgacha xulosalar S # L

«Sanoat iqtisodiyoti» fani «Igtisodiyot» famining muhim
gismi bo‘lib, sanoat ishlab chigarishi va igtisodiyotning boshqa
sohalari uchun kadriar tayyorlash va qayta tayyorlash jarayonida
alohida ahamiyat kasb etadi. U:

- fan sifatida sanoat yo‘nalishidagi jarayonlarni izohlash,
tushuntirish va kelajakka tegishli vogeliklarmi bashorat gilish
imkonini beruvchi nazariya va metodoligivaga asoslanadi;

- ilmiy kurs sifatida umum-igtisodiy qonunlammi chuqur-
lashtiradi, aniglashtiradi va o‘z yo‘nalishi bo‘yicha o‘ziga xos
gonuniyatlarni shakllantiradi; bu gonuniyatlar, shuningdek,
fundamental qoidalar sanoat tarmogqlarining tipik guruhlariga
muvofiq tarzda o‘rganiladi;

- tarmoq korxonalarida sodir bo‘ladigan vogealarni basho-
ratlash, tahlil etish, hisob va hisobot ishlarini yuritish bo‘yicha
zarr bilimiar bilan qurollantiradi;

- mamlakat ichida va xorijda yuz berayotgan igtisodiy jara-
yonlarni bilishga imkon yaratib beradi.

Nazorat va muhokama uchun savollar

1. «Sanoat igtisodiyoti» fani nima uchun o*qitilads?

2. «Sanoat igtisodiyoti» fanining obyekti deganda nimaiarni
tushunasiz?

3. «Sanoat igtisodiyoti» fani yordamida qanday gonunlar va
gonuniyatlar o‘rganiladi?

4. «Sanocat igtisodiyoti» fani qanday faplar Dbilan
chambarchas bog‘liq?

5. Jamiyatni demokratlashtirish va yangilash, mamlakatni
modernizatsiyalash va isloh qilish ushbu fan oldiga qanday
vazitalar go‘vyadi? CTSEL G e P e e
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I bob .
SANOAT - MILLIY IQTISODIYOTNING
Y YETAKCHI TARMOG1

Lapinoe oo B 2,1, Saneatning milliy iqtisediyot
» rivojidagi roli va o‘rni

Sanoat — moddiy ishlab chigarishning eng yink, yetakchl
tarmog‘idir. Unda mehnat qurollari (vositalari), mehnat
buyumlari va xalq iste’mol tovarlarining ko*pchiiik gismi
yaratiladi; mashina va mexanizmlarning barcha turlari, bino va
inshootlaming konstruktiv elementlari ishiab chiqariladi; yer
osti boyliklari qazib olish amalga oshiritadi; mineral, o*simlik va
hayvon xom ashyosiga ishlov beriladi, keng iste’mol mollan
tayyorlanadi va h.k lar.

Sanoat xalq xo‘jaligining barcha tarmoqlarini ishlab chiga-
rish vositalari, mehnat qurollari bilan ta’minfaydi. Milliy
iqtisodiyot, fan, maorif, madanivat, sog‘'ligni saglash, sport,
turizm va boshqga sohalar rivoji sanoatming taraqgiyot darajasiga
bog‘hq.

Ishlab chiganish kuchlari va munosabatiari taragqiyotida
sanoatning tanxiy roli beqgivosdir. Shu sababli uning rivoji va
samaradorligi qanchalik yuqori bo‘lsa, davlatning mavqgei
shunchalik kuchli bo‘ladi va aholi turmush darajasi yanada
yaxshilanib boradi.

Sanoat jamiyatning yetakchi kuchi bo‘lgan ishchilar sinfini
o‘zida birlashtiradi. Sanoat riveji tufayli unda band bo‘lgan
xodimlarning soni ko‘payadi, ularning bilimi va ilmi, mahorati
ortadi, kadrlar salohiyati yugori darajaga ko‘tariladi.

Sanoat sohasida mehnatni ijtimoiy tashkil etishning eng olty
turi bo‘lgan konsentraisiyaning yuqon darajasi va shu asosda
ijjtimoiy ishlab chiqarishni uyushtirshning 1ilg‘or usullann -
mahalliylashtirish, ixtisoslashtirish va diversifikatsiyalash,
kooperativlashtirish va kombinatsiyalashtirish sohastda ustunlik
giladi.
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Fagat yirik mashina industriyasigina fan va texnika hamda
innovatsiyaning barcha yutuqlarini mujassamlashtirib, mehnatini
texnika bilan qurollantirishi va wnumdorligimi yuqon darajaga
ko‘tara oladi.

Sanoat va aynigsa, uning eng muhim schasi bo‘lgan og‘ir
sanoat mamlakatda kengaytirilgan takror ishlab chigarishning
asost hisoblanadi. U moddiy-texnika vositalarini 0°‘zi va boshqa
iarmoqlar uchun takror ishlab chiqarish bilan bir vaqtda jamiyat
a’zolan o‘rtasidagi ijtimoty ishlab chigarish munosabatlarini
takomillashtirib ham boradi.

Sanoat qishlog xojaligi ishlab chigarishni gayta qurishning
negizi hisoblanadi. Uni yangi texnika bilan ta’minlash orgal
fermer, shirkat, dehqon xo‘jaliklamm va boshqa shakllarda
faoliyat ko‘rsatayotgan subyektlarni igtisodiy va madaniy
jihatdan yugon darajaga ko‘tarishga, shahar bilan qishlog
o‘rtasidagi muhim tafovutlarni yo‘gotishga, dehgon mehnatini
industrial mehnatga aylantinshga vordam beradi.

Sanoat mamlakat mudofaa qobiliyatining moddiy manbai,
dunyoda tinchlikmi saglashning muhim omili, mamiakatlar
mustaqilligini va birdamligini ta’minlovchi muhim sohadir.
Chunonchi, mamlakatimiz mudofa gobiliyatini mustahkam-
lashda sanoatning roh va ahamiyati beqgivosdir.

Barcha mamliakatlarning siyosiy, iqtisodiy va tashkiliy
intilishlari, xo‘jalik jihatidan hamkorligi sanoat sohasida ham
o‘z ifodasini topadi. Tabily va mehnat resurslaridan, fan va
texnika yutuglaridan foydalanish imkoniyatlari kengayishida
sanoatning ahamiyati kattadir.

Sanoat uchun fan-texnikaning uzluksiz taragqiyoti va ishlab
chigarishning yutuqlann bilan qurollanishi darajasining o‘sishi
xarakterlidir. Unda elektrlashtirish va elekironizatsiyalash,
kompyuterlashtirish va kimyolashtirish, ishiab chiqarishni
modernizatsivalash, texmk va texnologik jihatdan gayta qurish
schasidagi ilg*or vutuglardan keng foydalamladi. Ularni fagat
tinchiik magsadlarida go*llaydi.
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Sanoat moddiy shlab chigarishning bosh tarmog‘,
iqtisodiyotning poydevoridir, Milliy iqtisodiyotning barcha
larmoglarini gayta qurishga qodir bo‘lgan yiritk mashinalashgan
sanoatgina mustaqillikning birdan-bir moddiy negizi bo’lishi
mumkin.

Mamlakat aholisining ish bilan bandligini oshirishda sanoat-
ning roli beqiyosdir.

1-jadval
Iqtisodiyot tarmoglari bo‘yicha aholi bandligi va uning
2000-2012~yillardagi dinamikasi
(ming Kishi hisobida)

Ko'rsatlichlar 2000 2005 2010 2012

Band bo‘lgankar soni, jani 2083 10196,3 | 116284 122238

Shu jumladan, sanoatda 1145 1347,5 15396 15899

Qishlog va o‘rmon xo‘jaligida 3093 2969.5 31275 3260.8

Qurilishda £76 8485 1065,1 1130,3
- Transport va alogada 382 4881 603.8 6387

b?v(?n, umurriy ovgatlanish, 754 9039 12432 1330,0

ta’minot sohasida

Uy-joy-kemmunal xo'jaligi va 251 3164 | 4005 4327

aholiga maishiy xizmat ko*rsatish

Sog‘ligni saglash, jismoniy

tarbiya, sport va ijtimoly ta’mainot 587 7355 8941 924,1

sohasida

Ta’lim, madaniyat, sanvat, fanva | yya00 | 3gsy | 16099 | 16429

tmiy xizmat ko'rsatishda

Molrya, kredit va sug‘urta 52 542 66,3 65,5

B3oshga sohalarda 897 22163 £307.2 1265,2

*Manba: (‘zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo‘mitasi ma’lumotlari.

O‘zbekistonda mehnatga layoqatli aholining 13 forzi sanoat
ishlab chiqarishida band. Bu o‘rinda ta’kidlash kerakki, respub-
lika sanoatining jadal sur’atlar bilan ta’minfanishi yanada
yaxshilanib, mchnatga layoqatli aholining ijtimory foydali
mehnat bilan mashg‘ul bo‘lishi, ya’ni bandlik darajasi anchagina
yuksaladi. Tarmoqning yanada jadal rivoji sanoat kadrlari soni
va ularning jamiyatdagi mavegei yanada oshishiga olib keladi.
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Mamlakatimiz sanoatining taraqgiyoti yuqori malakali
ishchi kadrlar, muhandis va texnik xodimlar safini kengaytirdi.
Hozirgi paytda O‘zbekiston sanoatida 1,6 millionga yaqin
xodim ishlamoqda. Ulardan 650 ming nafan oliy, 950 ming
nafardan ortig‘i o‘rta va o‘rta maxsus ma’lumeotli xodimlardir.

Taraqgqiyot qonunlari xodimlarning madaniy-texnik saviyasi
o‘sishini, ishlab chigarish malakasi va tajribasi tinmay oshib
borishini ta’miniaydi. Bu O‘zbekiston sanoatida ham namoyon
bo‘Imoqda.

htimoiy-iqtisodiy taraqgiyot jadallashuvim ta’minlovchi
kuch — ragobat ham avvalo, respublika sanoatida vujudga keldi
va rivojlana boshladi. Tadbirkorlar, ishbilarmonlar bellashuv-
ning bayrogdori bo‘lib maydonga chigdilar. Respublika sa-
noatida ham raqobat o‘zining oddiy bosqichidan eng yuqori
bosqichiga ko‘tarilib, chinakam nmumiy dastakka aylanmoqda.

Mustaqillikning afzalliklari davlat iqtisodiy siyosatining
yetakchilik rolini yanada oshirmoqda. Oliy Majlis Senatining
qonunlari, Prezident farmonlari, Vazirlar Mahkamasining
qarorliari, eng avvalo, sanoat sohasida amalga oshirilmoqda va
sezilarli samara bermogqda.

Sanocat tabiatda wuchraydigan moddiy boyliklami qazib
chigarish va tayyorlashni, ulami va qishlog xo‘jaligida yetish-
tirilgan mahsulotlarni qayta ishlashni oz ichiga qamrab oladi.

Sanoat barcha xalq xo‘jaligi tarmoglari uchun ishlab
chiqarish kuchlarining asosiy elementlaridan biri hisoblangan
jamiyatning  tabiat  ustidan  hukmronligini  birmuncha
orttiradigan, fexnika taraqqgiyotini belgilaydigan, inson
mehnatining unumdorligini oshirishga imkon beradigan mehnat
~ va ishlab chiqarish qurollarini yaratadigan sohadir.

Sanoat taragqiyoti ishlab chigarish kuchlarining bir
tomonlama rivojlanishiga xotima beradi, mamlakat va uning
ajralmas qismi bo‘lmish viloyatlarda tabiiy boyliklardan, xom
ashyo va mehnat resurslaridan kengroq va har tomonlama
foydalanish imkoniyatini yaratadi.
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2-jadvalda kettirilgan ragamlardan ma’lumki sanocat ishiab
chiqarishining milliy iqtisodiyotdagi roli yildan-yilga oshib
bormogda. Agar XX asrning oxirgi yillarida mamlakat yalpi
ichki mahsulotida uning ulushi 14 foizni tashkil etgan bo‘lsa,
2013-yilda u 24 foizga teng bo‘ldi. Asosiy Kkapitalga
mmvesiitsiyalaming gariyb 35 foizi sanoat sohasiga to*g‘ri keladi.
Sanoat ishlab chigarishi mamlakat bo‘yicha yuzaga kelayotgan
foydaning 60 foizini bermogda.
2-jadval
-+ - (r‘zbekiston Respublikasi sanoatining milliy iqtisodivetdagi
i ulnshi va ke‘rsatkichlari (hagigiy bahoda, mird. so‘m va

foizda)*

Ko‘rsatkichlay 2000-v, 2005-y. 2016-y. 20112-y,
Yalpi ichki mahsulot 32556 159234 623883 96589,8
shu jumladan, sanoaining

valpt qo'shilsan qiymati 4624 33709 | 148825 | 231337
Sanoatning salmegi,
foizda 14,2 211 239 24 0
Tatisodiyotdagi foyda 2833 18372 | 5956,1 76998 |
shu jumladan, sanoatda 84,4 12467 3197.8 4609 8
Sanoatming salmog'i 298 67,9 53,7 399
Iqilspdiyotda }Jand buYIga?n 5.0 10.2 1.6 12,2
aholining goni, min. kishi
shu jumniadan, sanoatda 1,1 1,3 1.5 1.6
Sanoatning ulushi, foizda 12,7 13,2 13,2 130
Asosiy kapitalga 74,5 31652 | 153387 227973
myestitsivalar

shu jumladan, sanoatda 221,5 10324 46599 7794 0
Sanoatning salmog'i 2.7 326 30,4 342
foizda

*Manba: O°zbekiston Respublikasi Davlat statistika go'mitasi ma’lumoilart

3-jadvalda sanoat ishlab chigarishi tarmoglarida yuz bergan
o‘zgarishlar ko‘rsatilgan. Bu davrda sanoat ishlab chigarishining
jadal rivgjlanishi sohada yangt korxonalarni ko‘plab buayod
etish, tarkibiy o‘zgarishlarni amalga oshirish, sanoat tarmoglari
va korxonalarida ishlab chigarishni modernizatsiyalash, texnik
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va texnologik jihatdan gayta jihozlash, mahaliiylashtirish va
diversifikatsiyalash, ayniqgsa mashinasozlik va metallni gayta
ishlash, o‘rmonchilik, yog‘ochni gayta ishlash va sellyuloza-
qog‘oz, ozig-ovqat, kimyo va neft-kimyo sanoatidagi yuqgori
o‘sish sur’atlari hisobiga yuzaga keldi.

3 - jadval

Sanoat ishlab chiqarishi tarmoqlaridagi o‘zgarishlar
(o‘sish indeksi, 2000-vilga nisbatan foizda)*

Ko‘rsatkichiar 2010 2011 2012
Sanoat yalpi ishiab chigarishi 2.4 marta 2.6 marta 2.8 marta
Jumladan:

1. Kon sanoati 146,06 146.8 157,5
2. Qayta 1shlash sanoati 2,7 marta 3,0 marta 3,2 marta
Sanoat tarmoglarn bo*yicha

1. Elektr energetika 1026 193,7 106,8
2. Yonilg*i sanoati 173.7 1749 1833
3.Qora metathirgiva 2.6 marta 2.8 marta 3,0 marta
4. Rangh metallurgiva 105,6 108.3 111,1
3. Klm,w va neft-kimyo 2.9 marta 3,2 marta 3,4 marta
sanoati

6. Mashinasozltk va metallm 10,5
yayta 1shlash 8,2 marta 9.2 marta marta
7. Frmonchilik, vogtochnt

qayta ishlash va seflyuloza- 5.4 marta 6,1 marta 6,5 marta
qog oz

8. Qunilish materiallari 2,2 marta 2,4 marta 2,8 marta
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9. Yengil sanoat 2.4 maga 2,5 marta 2,8 marta

10. Oziq-ovqat sanoati 3,8 marta 4,3 marta 4.6 marta

. *Manba: O'zbelaston Respublikasi Davlat statisika qo*mitasi ma’lumotlarni.

Ishlab chigarishni diversifikatsiyalash va qo‘shimcha giymat
yaratuvcht  sanoat tarmoglarint  rivojlantinshga qgaratilgan
iqtisodiy strategiya respublikaga yaxshi natyjalar keltirmogda.

O‘zbekiston o*zining oltini, misi, paxta tolasi va ipagi, nefti
va gazi, aviomobillari, shisha va gorametallar hamda ulardan
tayyorlangan buyumlari, kimyo mahsuioilari, wvino va
konservalari hamda bir gator boshga sanoat mahsulotlari bilan
dunyoga mashhur.

O‘zbekiston Respublikasining industrial gqiyofasini ener-
getika, kon-ruda, oltin gazib oluvchi, avtomobilsozlik sanoatlari,
elektrotexnika va elektromka, ko‘p tarmogh mashmasozhk va
qurilish materiallari sanoatlari belgilab bermogda. -

2.2. Sanoat tarmoqlari va ularning rivojlanishi

Sanoat ishlab chiqarishining tarixiy rivojlanishi va unming
asosty yakunlari to‘g'risida so‘z yuritilganda shum ta’kidlash
kerakki, hozirgi O‘zbekiston hududida «Uy sanoati»ning rivoji
bundan 12-15 ming yil mugaddam — mezolit davrida
boshlangan. Bu davrda juda oddiy mehnat qurollari va buyum-
lari tayyorlangan.

Yangi tosh asri (neolit, miloddan avvalgi 5-ming yillikning
boshi) davrida kemachilik, to‘gimachilik vujndga kelgan. Neolit
~ davrining oxirida metalldan qurol yasash boshlangan.

Arxeologik topilmalardan ma’fum bo‘lishicha, milloddan
avvalgi 3 ming yillikning oxiridayoq hozirgi O‘zbekiston
hududida yashagan aholi misdan qurol yasashni bilgan.

Quldorlik tizimi (miloddan avvalgi 1-ming yillik o‘rtalari, V
asr) davrida mehnat qurollarini yasash jarayonining faraqqly
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etishi, metalga ishlov berishning takomillashuvi hunarmandchi-
likning yuksalishiga, ayirboshlash va savdo-sotiq kuchayishiga
olib keldi.

Feodalizm tuzumining boshlarida (VI-VIHI asrlarda)
Farg‘ona bilan So‘xda oltin, mis, temir, Ilokda qo‘rg‘oshin,
kumush, oltin, Shahrisabzda toshtuz gazib chiqgarilgan.

IX asrda Samargand sifatli qog‘ozi va lampa shishasi bilan
mashhur bo‘lgan, Shosh viloyati ko‘pchilik mahsulotlari bilan
dong taratgan. O‘sha davrda O‘rta Osiyodan Sharqiy Yevropa,
Xitoy va boshga yurtlarga Buyuk Ipak yo‘li orqali charm, mato,
ipak, jun, kiyim-kechak chigarilgan.

X-XIII asrlarda yuz bergan feodal tarqoglik, gabila va
elatlar o‘rtasidagi  nizolarning avjiga chigishi  tufayh
hunarmandchilikda virik o‘zgarshlar ro‘y bermagan.

XIV asming 2-yarmida Amir Temur Samargandda hokimi-
vatni qo‘lga kiritib, markazlashgan daviatga asos sold: va
natijada davlatning igtisodiy va ijtimoly ravnaqiga katta yo‘l
ochib berdi.

XV asming oxiriga kelib Movarounnahrda yuzaga kelgan
ziddivyatlar tufayli Temuriylar davlatining iqtisodiy negiziga
putur yetadi va rivojlanish to“xtab qoldi.

XVI-XVII asrlarda Buxoro, Xiva, Qo‘gon xonliklarining
vujudga kelishi igtisodiyotning, shu jumiadan, sanoat ishiab
chigarishining rivojlanishiga 1jobiy ta’sir ko‘rsatdi XIX asrga
kelib Turkistonda bunarmandchilikda yog‘och va metall
o‘ymakorligi, idishlarga nagsh solish, matolarga gul bosish,
qurollami badiiy bezash rivojlandi. Bu asrning ikkinchi yarmida
Ofzbekiston hududida taraqqgiyot tezlashib sanoat, aynigsa, ip-
gazlama sanoati rivoj topdi.

XX asr boshlarida ko‘plab paxta tozalash, yog‘-moy
zavodlari qurilib ishga tushirildi. 1925-1926-yillarda elekiro-
stansiyalar qurila boshlandi. Birinchi bo‘lib Toshkent yaqinida
qurilgan Bo‘zsuv gidroelektrostansiyasi 1926-yil 1-mayda ishga
tushirildi.
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Samarqgand, Buxoro, Qo“qon, Termiz va Asaka shaharlarida
issiqlik elektrostansiyalari qurilishi boshlandi. Bunday elektro-
stansiyalar somi 1930-yilda 30 ga vetdi. O‘sib borayotgan
energetika bazast bir qancha yangl sanoat korxonalari qurishga
imkonivat yaratdi.

Tkkinchi jahon urushigacha bu yerda 500 dan ortig sanoat
korxonalari, jumladan, «Tashselmash», Toshkent to‘qimachilik
kombinati, Chirchiq elektrokimyo kombinati, Kattago‘rg‘on
yog‘ zavodi, Bekobod va Quvasoy sement korxonalari qurildi.
Neft va rangh nodir metallar qazib chiqarish, qurilish sanoati
mahsulotlarini tayyorlash rivo) topdi.

Sanoat taraqqiyotida yoqilg‘i-energetika majmuasining o‘mi
alohtda. Uning tarkibiga energetika, neft va nefint qayta ishlash,
gaz va gaz kondensati, ko‘mir qazib olish va boshga bir gator
kichik sohalar kiradi. Bu majmua sanoat ishlab chiqarishining %
qismini tashkil etada.

O‘zbekiston Respublikasi jahonda gaz ishlab chiqaruvchi 10
ta mamlakatdan biridir.

Bu yerda gudratli issiqlik elektrostansiyalart va gidroelekir-
stansiyalar mavjud. Energetika tarmog‘i respublika xalq xo*jali-
gining negizi, igtisodiyot va fan-texnika taraqgryotining mustah-
kam povdevorni hisobianadi. O‘zbekiston energetika tizimi
umumiy quvvatt 12,5 ming. MVt bo‘lgan 37 issiqlik va
gidravlik elektrostansiyalarmi oz ichiga olgan. Ular yiliga 53
mird. kVt/soat dan ortiq elekir energivasi ishlab chiqarish
imkoniyatiga ega. O‘zbekiston energetika tizimining barcha
kuchlamishlardagi elektr tarmoglari umumiy uzunligi gariyb 300
ming km.ni tashkil etadi. Tarmoq transformatorlarining nmumiy
quvvati 42,6 ming MVt.ga teng. Hozir respublika energetika
tizimida 47 mingga vaqin xodim ishlaydi.

«O‘zbekenergo» davlat aksionerlik kompaniyasi tarkibidagi
qurilish-montaj, sozlash, ta’mirlash va boshga bir qator
tashktlotlaming to‘la majmui O‘zbekiston energetika tizimi
ishonchli ishlashini, izchil rivojlanishini ta’minlamogda.
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Syl O‘zhekiston Respublikasida ishlab chigafilgan oo

ALy TRALN 5.1 elektremergiyaning dinamikasi
Ko‘rsatkichlar 2000y 2010y 12012y
Elektr energivasi {min. 469 52,0 53,0
kVt/soat) _
shu jumladan: issiglik 420 438  |46,3 ;
energiyasi
gidro energivasi 4.9 8,2 6,7

*Manba: O‘zbekision Respublikasi Davlat statistika qo*mitas: ma’lumotlar

Yoqilg‘i sanoati. Respublika yoqilg‘i sanoati yer qa’rida
topilgan va qazib olinayotgan ko‘mir, neft, gaz konlar negizida
shakllangan va rivojlanib bormogda. Respublikada 160 dan ortiq
neft va gaz konlan ochilgan, ulaming 115 tasi Buxoro va Xiva
geologik provinsiyasida, 27 tasi Farg‘ona vodiysi, 10 tasi
Surxondaryo, 7 tast Ustyurtda joylashgan. Hozir 71 ta neft, gaz
va gaz kondensat, 3 ta ko‘'mir konidan foydalanilmogda. 50 dan
ortig neft, gaz va gaz kondensat koni esa kelajakda ishga
tushirish uchun tayyorlab qo‘yilgan.

Yoqilg“i sanoati respublika yoqilg‘i-energetika majmua-
sining asosty tarmog‘im tashkil etadi va barcha turdagi
- yogilg‘imi qazib olish, tabiiy gazni tozalash va yyetkazib berish,
neft mahsulotiarini qayta ishlash korxonalandan iborat. Ular
xalq xo‘jaligining barcha bo‘g‘inlarida xizmat ko‘rsatadi.
Yoqilg'i sanoatining vyirik korxonalari Toshkent, Fargona,
Buxore, Qashqadaryo, Surxondaryo viloyatlarida joylashgan.

Neft sanoat1 yoqilg‘t sanoatining eng muhim tarmoglaridan
biri hisoblanadi va neftni qayta ishlash korxonalaridan tashkil
topadi. Hozirgi davrda sanoatning bu tarmog‘i mamlakat xalg
xo‘jaligi va aholining neftga bo‘lgan talabini to‘la qondirish
imkoniyatlariga ega bo‘ldi. Shu sababdan bam bu tarmogning
ahamiyati beqivos.
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Nefini qayta ishlash sanoati sohasida Olfiariq, Farg‘ona,
Buxoro neftni qayta ishlash zavodlan ishlab turibdi. Fargona
zavodi surkov moylar va yonilg‘t ishlab chiqgarishga
ixisoslashgan, ishlab chiqarish bo‘yicha 50 ga vaqin texnologik
qurilmaga ega. Oltiariq neft zavodi esa yonilg‘i yo‘nalishida,
Ko‘kdumaloq neft-gaz koni ochilgandan keyin 1993-yildan
Fransiyaning TEKNEP firmasi bilan hamkoriikda Buxoro
viloyatining Qorovulbozor tumanida Buxoro nefini qayta ishlash
zavodi qurilishi boshlandi. Uning yiliga 2,5 mln. tonna gaz
kondensatini gayta ishlash quvvatiga ega bo'lgan [-navbati
1997-yil avgustda ishga tushirildi. Neftni gqayta ishlash
zavodlarida yuqori oktanli benzin, dizel yoqilg*isi, koks, parafin,
motor moylariga qo‘shilmalar, yengil mashinalar uchun motor
va surkov moylann (kompressor, turbina, urchuq moylari),
kerosin, bitum, suyultirilgan neft gazlari (butan, texnik propan
va b.), mazut kabi 50 dan ortiq turdagi neft mahsulotlari ishlab
chigariladi. Yangi mahsulot turlani ishlab chiqgarish dasturiga
muvofiq yangi texnologiyalar o‘zlashtiritmoqda.

Yoqiigt sanoatining eng muhim tarmeoglaridan bin gaz
sanoati hisoblanadi. Gaz voqig‘ining juda arzon turi,
igtisodiyotning barcha sohalarida keng foydalanish mumkinligi
bamda ekologik jihatdan ustunligi fufayli unga bo‘lgan talab
kundan-kunga o‘sib bormoqda. Agar 1940-yilda respubhkada
atigi 0,7 mln. m’ tabily gaz qazib olingan bo‘lsa, hozirgi paytda
u 68 mird. m’ ni tashkil etadi. Gazning respublikada qazib
olinayotgan yoqilg‘i balansidagi hissasi 90,1 foizga teng.

SIS gitetielhy el RPN oo
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e e 5-jadval
g O*zbekiston Respublikasida neft va
gaz qazib olish dinamikasi

K o*rsatkichlar 2000y 2010y 2012y
KGaz, mird m’ 564 66,0 61,5
eft (gaz kondensati bilan birga), 12 49 33
miln. €.

*Manba: O*zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo'mitasi ma’ lumotlari

Respublika neft va gaz sancatini rivojlantirishning uzoq
davrga mo‘ljalangan konsepsiyasi ishiab chiqilgan va u izchillik
bilan amaiga oshirilmogqda.

Yoqilg‘i sanoatining yana bir muhim tarmog’l bu ko‘mir
sanoatidir. O‘zbekiston Respublikasi qidirib topilgan 2 milliard
tonna ko‘mir zaxiralariga ega. Ko‘mir gazib olish va yyetkazib
berish ishlari bilan «Ko‘mir» aksiyadorlik birlashmasi shug‘ul-
lanadi. Angren konida qo‘ng‘ir ko‘mir, Sharg‘un va Boysun
konlarida toshko‘mir gazib olinadi. Ko‘mir konlari korxonalar
tomonidan turli usullarda ofzlashtirilayotir: ochig usulda, vyer
osti va yer ostini gazlashtirish usuli bilan (Nou-Xau). Ko‘mir
energetika magsadiarida va maishiy yoqilg“1 sifatida ishlatiladi.
Ko‘mirnt qayta ishlashdan chiggan chigindi organik va mineral
o‘g‘itlarga aylantiriladi.

Konlardan chiqqan ko‘mirlar sifatli yonilg‘i, gqimmatbaho
hamda kamyob materiallarning turli xiltlarini olish uchun xom
ashyodir. U masalan, koks briketa, motor yonilgisi, kalsiy kar-
bidi, sorbent, qora va rangli metallurgiyada uglerodhi go‘shim-
chalar sifatida ishlatiladi.

Ko‘mir qazib olish jarayonida kaolin, ohak, kvart qumlari,
ko‘mir kukumi, kamyob yer elementi (germaniy), shag‘al va
boshga foydali gazilmalar olinadi.

Yaxsht xom ashyo, ko‘pdan sinalgan erkin maydenlarning
bisyorligi, suv hamda elektr va issiglik energiyasi, temir yo‘llar-
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ning mavjudligl, stansiyalarning yaqinligi va xalqaro aeroportlar
borligi ishlab chiqarish sanoat kompleksini bunyod etishda qo‘l
keladi. Shuningdek, qazib olingan va boyitilgan kaolin, chinni
fayans va sopol buyumlar, o‘tga chidamli va qurilish g‘ishtlari,
- tom yopqichlar, drenaj va kanalizatsiya quvurlari, xo‘jalik va
manzarali chinni buyomlar, shisha va shisha idishlar, elekir
izolyatorlari ham bu ishda yordam beradi. Bundan tashqari, kao-
lin qog‘ozsozhk, rezina-texnika, plastmassa sanoatida, shuning-
- dek, kosmetika va boshga magsadlarda ishlatish uchun xizmat
qgiladi.

O‘zbekiston hududining geologik xususiyatiari qo‘shimcha
foydali qazilmalarni o‘zlashtinsh va ularni qayta ishlash uchun
keng imkonivatlar yaratadi. Aynigsa, yonuvchi slanet, ohak,
bezakli tosh konlarini o‘zlashtirish ko‘pchilikni  qizigtiradi.
Keramzit, absorbent, o‘g‘it va g‘isht ishlab chigarish uchun
yugori sifatli loylar tayyorlash mumbkin.

Metallurgiva sanoati. Hozirgi O‘zbekiston hududida
rudadan metal ohish 4-5 ming yildan ziyod tanxga ega. Qadimda
misdan turli buyumlar tayyorlangan. Keyinrog rudadagi
metallardan galay, kumush, oltin va boshgalarmi enfish, quyish
va qizdinb ishlash o‘zlashtirilgan, dastlabka tanga pullar zarb
gilingan. lik o‘rta asrlarda Farg‘onada, Zarafshon, Chirchig,
Ohangaron vodiylaridagi bir qancha hududlarda zargarlik,
misgarlik, temirchilik, degrezlik, rixtagarlik nivojlangan. Rux,
surma, margimush, vismut, kobal’t kabi rangh metallar ma’lum
bo‘lmasada, ulaming qotishmalaridan keng foydalanilgan.

Qora metallurgiva sohasida faoliyat ko‘rsatayotgan yagona
korxona Bekobod shahridagi “O‘zbekiston metallurgiva
kombinatt” Aksiyadorlik ishlab chigarish birlashmasidir. Unda
po‘lat va po‘lat prokatlar, turli aylanma hajmdagi po‘lat
sogqalar, va po‘lat tmbalar hamda chlmyll va bf:jll‘]ln sirli
idishlar ishlab chiqariladi. '

e
e
Alu'w A
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. 6- jadval
©O‘zbekiston qora metalurgiya sanoatida mahsulot
ishlab chiqarish dinamikasi (ming tonna)

Ko'rsatkichlar 2000y. 2010 y. 2012y
Po‘lat 4154 7314 756,0
Tayyor prokat 3723 6919 7105

*Manba; O‘zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo‘mitasi ma’lumotlari

Rangli metallurgiya — respublika metallurgiyasining eng
muhim, yetakchi tarmoglaridan biri hisoblanadi. Sancatning bu
turi O‘zbekistonda XX asming 25-yillaridan jadal rivojiana
boshladi. Rangli, nodir va gimmatbaho metal (mis, go‘rg‘oshin,
rux, volfram, molibden, kumush, oltin, simob) konlari topildi.

Rangli metallar sifatini yaxshilash, ishlab chigarish
jarayonlarini intensivlashtirish, turli foydali gazilmalarning
vangi konlarini o‘zlashtirish hisobiga rangli metallurgiya ishlab
chiqarishini yanada rivojlantirish mo‘ljallanmogda, shu bilan
birga, vangi fabrika va konlar barpo etiladi. Jizzax viloyatida
O‘zquloq ko‘rg‘oshin-rux koni, Surxondaryo viloyatida
Xonrizm kon boyitish korxonasi quriladi. Olmaliq kon-
metallurgiva kombinatida mus, rux, sulfat kislotasi va yo‘ldosh
elementlarni ishlab chiqarish ko‘paytiriladi.

Oltin qazib eolish sanoati. Markaziy Osiyoda, xususan,
hozirgi O‘zbekiston verlarida miloddan avvalgi VIV
asrlardayoq oltin qazib olingan va undan turli taginchogqlar,
zargarlik buyumlari, bezaklar yasalgani mavjud arxeologik
topiimalardan ma’tum. Tug‘ma (erkin uchraydigan) oltin
konlarini o‘zlashtirishga gadar oltin asosan sochma konlarda
juda ibtideiy usullarda oltin zarralari aralash qumni qo‘y terisi
gore-jagan yog‘och tog‘oralarda yuvib, ajratib olingan. Sochma
oltin olish X-XI asrlarda Chotgol, Chirchiq, Norin, Koson, So‘x,
Zarafshon, Darvoz daryolari vodiylarida olib borilganlagi hagida
ma’lumotlar bor.
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" Qfrta asrlarda oltinli qumlarmi yuvish bilan birga mo‘gullar
bosqiniga qadar koviangan Chotgol-Qurama, Nurota tog‘larida,
markaziy Qizilqumdagi konlarda tug'ma oltin kon lahmlari
hozirgacha saqlanib qolgan. Of‘zbekistonda ma’lum bo‘lgan
konlarning  ko‘pchiligidan  gadimgi  konchilar  qisman
foydalanganiar.

XIX asming 80-yillaridan boshlab, Markaziy Osiyoning
xom ashyo resurslan o‘rganila boshlandi. O‘ikaning barcha
joylarida tadqiqotlar o‘tkazildi, geologik kartalar tuzildi, ayrim
konlar tavsiflandi. Chirchiq, Piskom wva Chotqol daryolari
vodiylarida kichik-kichik oltin izlovchi korxonalar oltin olish
bilan shug*ullana boshladilar, 1913-1917-yillarda esa Obirahmat
darasi {Toshkent viloyati) dagi oltin konidan foydalanildi.

Noyob metall konlarim qidirib topish va ulardan foydalanish
muaimolarini hal qilish ishlarida markazty iimiy muassasalar
faol ishtirok etdilar. 30-yillar boshida «O‘zbekoltinnoyobmet»
tresti tashkil etildi. O‘sha yillari Ohangaron, Chirchiq daryolan
vodiylarida, Qurama tog‘larida oltin izlovchilar oltin gumini
yuvish usulida ajratib olganlar, lekin yillik oltin olish bir necha
o‘n kilogrammdan oshimagan.

1941-1945-yillarda oltin izlovchilik (artel) yo‘li bilan oltin
gjratib olish jadal olib borildi, ohingan yillik oltin migdori qariyb
50 kg. ga yetdi. Rudali oltin tzlash va gidiruv bo‘yicha olib
borilgan  tadqiqotlar natijasida  Qoraqo‘ton, Bichanzor,
Pirmurcb, Gfo‘saksoy, so‘ngra Ko‘chbuloq, Muruntov,
Chormiton, Maryayunbulog, Kauldi, Qiziloimalisoy, Sarmich va
boshga rudali oltin konlari topildi. 1965-yilda Metallurgiva
vazirligiga bo‘ysinuvchi «O‘zbekoltiny birlashmast va boshga
oltin qazib olish korxonalari tashkil etildi. Birlashma qazib
olgan  flvus  rudalaridan  Olmaliq  kon-metallurgiya
kombinatining kimyo eritish zavodida oltin ajratib olish yo‘lga
gqo‘yildi. 1970-yili Chodak oltin koni ishga tushirildi. O°sha
vagtdan respublikada oitin gazib olish sanocat? shakllandi, oltin
olish oldingi yillardagiga nisbatan uch marta ko‘paydi. 1972-yil-
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da Ko‘chbulog koni va Angren oltin ajratish fabrikasi loyiha
quvvatlarida ishlay boshladi. 1977-yih  Kauldi, 1980-yili
Marjonbulog oltin qazib olish majmui, 1989-yili Zarafshon va
Qizilolmachisoy konlari foydalanishga topshirildi.

Respublika mustaqillikka erishisht  bilan  O‘zbekiston
hukumati nzoq yillar davomida sobiq ittifoq ixtivorida bo*lgan
oltin qazib olish sanoatini  respublika mustaqulligini
mustahkamliash vyo‘lida rivojlantirish bo‘yicha bir qancha
tashkiliy choralar ko‘rdi.

Respublikada 40 dan ortiq oltin koni aniglangan. Oltinning
asosly zaxiralart Markaziy (Qizilgumdagi oltin  konlanda
mujassam. O‘zbek oltini jahonning eng vuqori sifat
standartlariga mos bo‘lib, to‘rtta to*qqiz ragami bilan baholanadi
va u oxirgi 25 yilda ¢’tiroz (reklamatsiya) olgani yo‘q. So‘nggi
yillarda v sifati uchun bir necha bor xalqaro sovrinlar bilan
tagdirlandi.

Yevroosiyo (it’asida eng katta hisoblanadigan, rudasi
tarkibida oltin ko‘p bo‘lgan Muruntov koni dunyodagi gigant
konlan jumlasiga kiradi. Ushbu konning topilishi xalgaro geolo-
giya jamoatchiligi tomonidan oltin gazib chiqarish bo‘yicha XX
asr ikkinchi yarmming eng katta kashfiyoti deb etirof etildi.

Muruntovdagi affinit korxonasida zamonaviy oltin tozalash
texnologivasi joriy etilgan bo‘lib, u bir gancha nou-xaum o'z
“ichiga oladi. Bu esa, juda yaxshi tovar ko‘rinishiga ega bo‘lgan
yuqort probali oltin olish imkonyatini beradi.

Mamlakat mustaqilligining dastlabki yillarida infratuzilmasi
yuqori darajada rivojlangan Samargand va  Toshkent
viloyatlarida oltin rudali konlar amqland1 va razvedka qilindi.
. Dunyoning eng virlk oltin mdah provintivasi bo‘lgan
Qizilqumdagi Muruntov koni bilan bir gatorda Aji-bugut,
Bulutkon, Balpantov, Aritontov, Turbay va boshqa vangi konlar
aniglandi va o‘rganildi.

Xulosa qilib shum aytish kerakki, oltin qazib chigarish
bo‘yicha juda katta ishlar amalga oshirildi. Natijada O*zbekiston
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oltin gazib chiqgarish bo‘yicha dunyoda sakkizinchi, MDH da esa
ikkincht (Rossiyadan keyin} o‘ringa chiqib oldi. Aholi jon
boshiga oltin ishlab chigarish haymi bo‘yicha O‘zbekiston
MDHda birinchi va dunyoda beshinchi o*rinda turadi.

Respublika kunmmush konlariga ham ega. Bular Navoiy
viloyatidagi Visokovol’tnoe, O°gjetpes, Kosmonavichi va
Namangan viloyatidagi Ogqtepa konlaridir. Kaita miqdordagi
tasdiglangan zaxiralar oltin va mus-porfir konlarida mavijud.
Oqgtepa koni kumush gazib chigarish bo‘yicha eng istigbolli va
chet ellik investorlar uchun jozibali kondir.

O‘zbekistonda gimmatbaho metallar bilan bir gqatorda uran
ham qazib olinadi. Uni olish uchun mineral xom ashyo bazasi
mavjud. Uran eng samarali va ekologiva nuqtai nazaridan
optimal hisoblangan usul — yer ostida ishgorlami yuvish usuli
bilan olinadi.

Mis, ko‘rg‘oshin, ruh sanoati asosan Ohongaron-Olmaliq
kon sanocati rayonida Qo‘rg‘oshinkon-Oltintopgan polimetall
konlari, Qalmoqqir mis konlari negizida shakliana boshlagan,
Ushbu sanoat tarmog‘ining vetakchi korxonasi tugal metal-
lurgiya tikliga ega bo‘lgan Olmalig kon-metallurgiya kombinati
hisoblanadi. Kombinaining mis majmuasi Qalmoqqir mis koni,
ruda bovitish fabrikasi, metallurgiya zavodidan, qo‘rg‘oshin -
rih majmuasi Qo‘rg‘oshinkon, Oltintopgan, Chalaga va boshqa
konlar, ruda boyitish fabrikasi, meiallurgiya zavodlarimi o'z
ichiga oladi. Ular asosan tozalangan misni eksport qtlmoqda.
Har yili bir necha o'n ming tonna mis ishlab chigarayotgan
O‘zbekiston mis zaxiralan bo‘yicha dunyoda 10-o°rinda turadi.
Ruda konidagi rangli metallar gatlamlart asosan Toshkent
viloyatining Olmaliq rudali maydonida joylashgan. Bu erdagi
uchta konda bir necha mis zaxiralari bor deb taxmin gilinmoqda.
Bundan tashgari, Dal’nee koni razvedka gilingan. Zaxiralarning
kattaligi, qazib chigarish tannarxi, rudadagi misning tarkibi
jthatidan MDH mamilakatlarida hali unga teng keladigan kon
yo‘q. Volfram, molibden, litiy sanoatining yirik korxonasi
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1 shehiston gattiq gotishmalar va ota chidamli Chirchig metal-
lar kombmati hisoblanadi. Kombinat ingichka volfram (Sa-
margund) va Qo‘ytosh volfram, meolibden (Jizzax) konlan
rudalari hamda mis rudalaridan ajratib olinadigan molibden
“nopizida ishlaydi. Kombinatda birinchi molibden quyilmasi
1950-yili olingan. 1957-yildan esa qattiq qotishmalar ishlab
¢higarish boshlangan. Kombinat mahsulotlari (100 turdan ortiq)
vlckirotexnika, po‘lat eritish, kon burg‘ilash sohalarida keng
ey Haniladi.

2010-2013-yillar maobaynida Surxondaryo  viloyatining
Sirosiyo tumanida umumiy qiymati 146 mallion dollar bo‘lgan
Xonjiza konida polimetall rudalari, ya’ni rux, go‘rg‘oshin, mis
vit kumushning katfa zaxiralarini qayta ishlash bo‘yicha yirik
loythalar amalga oshiriidi’.

Respublikada yana bir qator nodir va sochma metallar —
reniy, selen, tellur, skandiylar ishlab chigariladi, rangli
metallarning ikkilamchi quyilmalarini olish yo‘lga qo‘vilgan.
Alyuminly parchalarini qaytadan eritib, yiliga bir necha o‘n
ming tonna ikkilamchi alyuminiy xalq xo‘jaligiga etkazib
berilmoqda.

Mashinasozlik va metallni qayta ishlash sanoati -
igtisodiyot uchun mashina va mexanizmlar, jihozlar, agregat va
apparatlar,  asbob-uskunalar,  madaniy-maishiy = moliar,
shuningdek, mudofaa ahamiyatiga ega bo‘lgan mahsulotlar
ishlab chigaruvchi og‘ir sanoat tarmoglan majymudir. Ushbu
sanoat buiun xalq xo*jaligini texnika bilan ta’miniashda moddiy
asos hisoblanadi. Fan-texnika taragqiyoti, xalgning moddiy-
madaniy farovonligi va mamlakat qudrati mashinasozlik sanoaii
taraqqiyotiga bog‘liq. Uning ahamiyati, eng avvalo, fan-texnika
yutuglarim ishiab chigarishga va insonlar hayotining barcha
sohalariga joriy etish asosida qo‘l mehnatini mashina mehnatiga
aylantirish, yengillashtirish, mashinani mashina bilan varatish,

' Karimov LA. Surxendaryo viloyati Kengashining navbatdan tashqari
sessiyasidag putq / Xalg so‘zi, 2013, 21-dekabr.
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tejamkorlikni ta’miniash va mehnatning mazmuni va xarakterini
o‘zgartirishdan iborat. Mashinasozlik sanoati mahsulot sifatini
yaxshilash, ishiab chigarishning samaradorligini yuqori darajaga
ko‘tarishga imkoniyat yaratadi.

Mashinasozlik va metallni gayta ishiash sanoati respublika
sanoat tarmoqlari orasida yuqori o‘rinlarda turadi (3-jadvalga
garang). O%sish sur’atlari bo*yicha ham bu tarmoq yugori o‘rinmi
egallaydi. Bu holatni 7-jadvalda keltirilgan ma’lumotiardan
ko‘rish mumkin.

7 — jadval

O‘zbekistonda saneat mahsuloti, jumladan, mashinasozlik

mahsuloti hajmining o*sishi, %

Ko‘rsatkichlar 2000-y 2010-y 2012-y
Jami sanoat 6.4 8,5 7,9
Shu jutnladan:
mashinasozlik va metalini qayta ishlash 10 12,8 1,0

*Manba: O zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo mitasi ma’lumotiari

Hozirgi kunda mashinasoziik sanoatining 10dan ortig
tarmog‘i mavjud.

Ular qatoriga avtomobilsozlik, samolyotsozlik, traktor-
sozlik va qishloq xo‘jalik mashinasozligi, elekirotexnika va
vagonsozlik, asbobsozlik va kabelsozlik kabi yirtk tarmogqlar
kiradi.

Mustaqillik  yillarida mashinasozlik sanoat: korxonalari
tomonidan ishlab chigarilayotgan mahsulotiaraing hajmi va
turlari keskin o‘zgardi. Uni 8-jadvalda keltirilgan ragamlardan
ham ko‘rish mumkin.

1‘:{.\ .:._:. . . : . M !.;:_fl-":‘-_'- : e B s R fi?’rre.
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"0 - $-jadval
O‘zbekiston mashinasozlik sanoatida mubim mahsulot

~ turlari
.1 O*lehov
Ko*rstkichlar birligt 2000-y 2010-y 2012-y

Aviomobillar miig dona 313 2203 2399
Avivhuslar dona 483 1268 1100
traktorlar ming dona 1,0 2,8 1,8
Kuchlannsh Ming kVt 134,0 18793 60934
Inslormatorlai

Muxsuz?' elektrik ko prik donz 12 23 3
kranlari
.-"" kkumulyatorlar ming dona 240G 411 5429

*Manba: O*zbekiston Respublikasi Davlat statistika go“mitasi ma’lumotlari

Ushbu sanoat tarkibida metallni gayta ishlash sohasi ham
mavjud bo‘lib, bu soha oz navbatida, metall buyumlar tayyor-
lash, metall konstruksiyalar hamda mashina va asbob-uskunalar
ta’miri tarmoqlaridan iborat. Bunday faoliyat bilan 2,5 mingdan
ortiq korxona shug‘uilanmogda.

Qurilish materiallari sanoati. Respublika qurilish
materiallari ishlab chiqaradigan ko‘p tarmoqli sanoatga ega.
Sement, asbest-sement, devorbop materiallar, yamshoq yopqich
va gidroizolyatsiya materiallari, tabiiy toshlardan qoplama
material (plitajlar, noruda qurilish matenallan, qurilish
keramikasi, issiqlik izolyatsivasi materiallari, ohak, gips,
bog‘lovchi materiallar va ulardan buyumlar, sanitariya-gigena
fthozlari, polimer xom ashyodan qurilish materialiart va
buyumlar, temir-beton konstruksiyalari va boshqa 1shlab
chiqarish tarmoglari mavjud. O°zbekistonda tabity xom
ashyodan qurilish materiallari sifatida foydalanish tarixi vzoq
o‘tmishga borib tagaladi. Aynigsa, binolar gqurilishida xom
g'isht, guvala, yog‘och sinch, oddiy tuprog(loy)dan tiklanadigan

37



paxsa asrlar davomida asosty qurilish materiali bo°lib kelgan.
Xumdonlarda pishirilgan g‘isht, sopol, chinni koshin, ganch,
yo‘nilgan granit, marmar toshlar saroy, madrasa, masjid,
rabotlar qurilishida keng go‘llanilgan.

Hozirgi davrda ushbu tarmoq korxonalartda 500 dan ortig
nomdagi mahsulot turlari tayyotlanadi. Jumladan, 2012 yilda
6.8 min, tonna sement, 1365 min. dona devorbop materiallar, 7,4
min. m® deraza oynalari ishiab chigarilgan.

9- jadval
Yengil sanoat mahsulotlarini ishlab chiqarish dinamikasi

Mahsulotlar nomi 2010 y. 2011 y. 2012 y.
Tpak tolasi, ming t. 1,3 1,4 11
Ip gaztama, min. m" 145,3 1300 138,9
Shoyi gaziama, min.m’ 3.4 3.3 2.0
G*{iam vza gilamchiitk mahsulotlan, 21649.6 261418 27663,0
ming ny
Paypoqlar, min. jufi 2738 24,1 34.4
Trikotaj mahsulotlari, mln, dona 98,9 112,3 132.6
Poyabzal, mln. juft 33 42 5.2

*Manba: O°zbekiston Respublikasi Daviat statistika qo‘mitasi ma’lamotlan

Yengil sanoat. Hozirgi davrda O‘zbekiston vyengtl sanoat
ko‘p tarmogli industrial kompleks bo‘lib, uning tarkibida paxta
tozalash zavodlaridan tashqari, to‘gtmachilik, trikotaj, shoyi
to‘qish, tikuvchilik, ko‘npoyabzal, gilamchilik, chinni-fayans
buyumlari va attorlik mollari ishlab chigarish sohalarida 300 ga
vaqgin yirik korxonalar bor. Respublika sanocat mahsulotlari
wnumiy hajmida yengil sanoat hissasi 13,0 % ni tashkil etadi.
Bu tarmogda 145 mingga yaqin xodim ish bilan band. Yengil
sanoat tarmog‘i faoliyatining asosiy ko‘rsatkichlari 9-jadvalda
keltirilgan.

Ozig-ovqat sanoati. Sanoatning bu tarmog‘i asosan xom
ashyoni qayta ishlashga asoslangan. Uning korxonalarida go‘sht
va go‘sht mahsulotlari, vog'-moy, sut va sut mahsulotlari,
shakar, non va non mahsulotlari, makaron, meva-sabzavot
konservalari, qandolat, choy qadoglash, uzum va shampan
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vinosi, spirt, aroq, pivo, chanqogbosar ichimliklar, tamaki,
novun va boshga mahsulotiar 1shlab chigaradigan ko‘plab sanoat
korxonalari faolivat ko‘rsatmoqda.

Ozig-ovqat sancatida 2000-2012-villarda erishilgan daraja
haqida quyidagi jadvalda keltirilgan ko‘rsatkichlar orqali
muayyan tasavvurga ega bo‘lish mumkin.

11-jadval
()zig-ovgat sanoati mahsulotlarini ishlab chiqarish dinamikasi

2001-y, 2005-y, 2010-y, 2012-y.
(o*sht va go'sht 1223 1527 182,7 198,35
mahsulotlari, ming t.
Sut va sut mahsulotlan, 186,% 250.6 307,2 319
ning l.
Mol yog'i, ming t. 2,0 i.7 5,2 8.7
O'simlik yog'y, ming t. 2368 26,7 2442 236
Pishlog va yog'li 1,2 0.9 1,6 1.8
brinza, ming t.
(Jand-shakar, ming t. 288.0 1464 286,1 323,1
Un, ming t. 1784,9 1570,2 1579.8 1820,3
Krupa, ming t. 62,6 36,8 20,3 34,7
MNon va non 846,7 6857 9129 1062.0
mahsulotlan, ming t.
Konservalar, imub, 4747 3703 4484 461
(Jandolat maksulotlan, 62,5 32.0 36,3 43.6
ming t.
Makaron mahsulotlan, 92,2 50,8 574 77.3
ming t.
Margarin mahsulotlari, 19,3 21,3 16,2 297
ming .
Kir sovun, nung t. 36,2 55,0 56,0 52,3
Atir sovun, ming t. 1022 621 25019 28891
Uzum vinos:, ming dal. 7183 4314 36058 37507
Aroq va liker-aroq 6,6 6,8 11.7 i5,5
miahsulotlari, ming dal
Alkogolsiz ichimiiklar, 13,6 7.5 43,0 47.4
ming dal
Mineral suvi, min 102,60 147.5 311,% 390,7
yarim lhir
Choy tabity, ming t. 6,5 8.4 21,1 17,2
Tamaki mahsulotlari, 6976 5349 13949 9934,1
min dona.

*Manba: O‘zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo‘mitasi ma’lumotlari
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Keyingi o‘n yilda aynigsa go‘sht va go‘sht mahsulotlan, sut
va sut mahsulotlari, non va non mahsulotlari, mineral suvi,
qandolat mahsulotlari ishlab chigarish yuqori sura’tiar bilan
rivojlandi. Bunday igtisodiy o‘sishga ana shunday mahsulotlam
ishlab chigaradigan korxonalami modernizatsiya gilish, texnik
va texnologik jihatdan gayta jihozlash bo‘yicha dasturty
topshiriglarni so‘zsiz amaiga oshirish yuzasidan ko‘rilgan izchit
chora-tadbiriar tufayli erishildi.

2013-yilmng oxiriga kelib respublika ozig-ovgat sanoati
korxonalari uyushimasi tizimidagi 150 dan ortig korxonada aholi
ehiiyojlart uchun mingdan ortiq turdagi ozig-ovqat mahsulotlari
ishlab chigarish yo‘lga qo‘vyilda.

; Qisqacha xudosalar

- Sanoat millly igtisodiyotining yetakchi tarmog’i hisob-
lanadi. Jjtimoiy ishlab chiqarishni rivojiantirishda, aholining
farovonligini oshirishda uning ahamiyat: beqiyosdir.

O*zbekiston sanoati juda katta tarixiy yo‘lni bosib o‘tdi va
istiglol yillarida tubdan o‘zgarib, bozor igtisodiyoti talablariga
mos ravishda rivojlana boshladi.

Mustaqilhk yillarida respublika uchun mutlago yangi
bo‘lgan avtomobilsozlik, matorsozlik va ularga butlovehit gism-
lar tayyorlaydigan sohalarga, neft va gazmi qayta ishlaydigan,
farmasevtika, zamonaviy ftelevizor va kompyuterlar ishlab
chigaradigan sanoat tarmoqglariga asos solindi.

Sanoat ishlab chigarishi aynigsa keyingi o‘n yil ichida jadal
rivojlandi. Oqibat natijada O°zbekiston dunyoning sanoati
rivojlangan mamlakatlari satidan joy oldi.

O‘zbekistonda sanocat tarmoqlarini yapa ham rivojlantirish
uchun barcha imkoniyatlar, ya'ni - juda katta moddiy, mehnat,
moliyaviy va intellektual resurslar mavjud. Ulardan ogilona
foydalanish asosida respublika sanoatini qudratli sanoatga
aylantirish va samaradorlik jihatidan uni yavada yuqori darajaga
ko‘tarish mumkin.

s,
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Nazorat va muhokama uchun savoliar

1.Sanoat — milliy igtisodiyotning yetakchi tarmog*i.

2.Sanoatning asosly xususiyatlari  va  sanoat ishlab
chigarishining xalq xo‘jaligining boshga sohalar bilan o‘zaro
bog‘ligligi nimalarda namoyon bo‘ladi?

3.0%zbekiston sanoatining tivojlanish bosgichlari va sanoat
tarmogqlarining taraggiyoti.

4.Sanoat va bozor xo‘jaligi hamda uning Xorijiy bozorga
chigish imkoniyatlari va yo*llari nimalardan iborat?

5.Sanoat ishlab chigarishning xalgaro hamkorlik sohasidagi

vazifalari nimalarm tagazo etadi?
P :-',1:..'-
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11 bob - S
SANOAT TARMOQ TUZILMASI VA TARKIBIY 3
STLJISHLAR 4

3.1. Tarkibiy siyesat, uning mohiyati va abamiyati

Tarkibiy siyosati hagida mulohaza yuritishdan oldin,
strukturaning o°z1 nima ekanligini bilib olishimiz zarur,

Tarkibiy lotincha, «structura» so‘zidan olingan bo‘lib,
narsalar tarkibiy gismlarining o‘zaro bog‘liq ravishda joylashi-
shini, tuzilishim bildiradi.

Tarkibiy siyosatining mohiyati sohalaming tuzilmaviy
jihatlarini belgilab berish, yo‘lga solib turishdan iboratdir. Ana
shu nugtai nazardan mustagillikning o‘tgan davri uchun va
2010-2020-yillarga mo‘ljallangan igtisodiy siyosatning yo‘na-
tishi va xususiyatlari doirasida belgilangan milliy igtisodiyot
strukturasida progressiv o‘zgarishlami amalga oshirish, tarmog-
lararo va tarmog ichki mutanosibliklarini takomillashtirish, fan-
texnika taraqgiyotini belgilovchi schalarni ustuvor rivojlanti-
rishni davom ettirish vazifasi muhim ahamiyatga molikdir.

Davlat strategiyasiga muvofiq ijtimoiy ishlab chiqarish va
jumladan, sanoat strukturasini izchil tarzda takomillashtirish
ko'z ilg‘aydigan istigbolda quyidagilardan iborat bo‘lishi
mumkin:

sxalg xo‘jaligi va uning vetakchi tarmog*i bo‘lgan sanoatni
balanslashtirilgan tarzda va izchil rivojlantirish;

sigtisodiyotni, xususan, sanoatni modemizatsiyalash va
ishlab chigarishni diversifikatsiya qilish yo‘liga o‘tkazish, uning
samaradorligini oshirish, moddiy, mehnat va moliyaviy resusslar
iste’molini ratsionallashtirish, ularnl har tomonlama tejash,;

sigtisodiyotning, jumladan, sanoatning ijjtumoly yo‘nalishini
yanada kuchaytirish, mitliy igtisodning aholi farovonligini
oshirish bilan bog‘liq bo‘lgan xilma-x1} vazifalar tomon yanada
chuqurroq burilishini ta’minlash lozim.,
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Bir butun qismlaming muayyan o‘zaro aloqasi, bir-biriga
nisbatan joylashuvi bo‘lgan sirukturaning ahvolini mutanosib-
liklar juda bam aniq va konkret tarzda ifodatavdi. Jqtisodiy
jarayonlaming mohiyatini  chuqur bilib olish va alami
bashoratlar va loyihalarda tatbiq etish, ijtimoiy va shaxsiy
iste’molnt, fan-texnika taragqiyotining, milliy igtisodiyotning
tegishli ishlab chiqarishlari va tarmogqlari rivoji istigbollarmi
sinchkovlik biflan hisobga olish, korxonalarni zarur zaxiralar
bilan ta’minlashni mustahkamiash — ana shularning hammasi
prognozlash va loyihalashtirish texnologiyasining eng muhim
tarkibly, tuzilmaviy gismlari bo‘lib, ularga qat’iy rioya qilish
vazifalarining mutanosibliligi, balanslashtirilganligi, realligi,
go‘yilgan maqgsadlarga erishishdag) ishonchliligi, ta’sirchan-
ligining shartidir.

O‘zbekiston davlatining iqtisodiy  strategiyasida xalq
xo‘jaligi  strokturasini  takomillashtirish, uning tarmoglarim
rivojlantirish  ynzasidan muhim topshiriglar hamda bu
tarmoqlarning marralari batafsil belgilab berilgan.

Takror ishlab chigarishning hozirgt sharoitlarida igtisodty
o‘sish igqtisodiyot ko‘lamiming o‘sishi bilangina emas, balki
iste’molda ham, 1shlab chigarishda ham strukturaviy siljishlar,
ularning tezligi va samaradoxligi bilan aniglanadi.

Tarkibm aniqlovchi siyosatni shakllantirish iqtisodiyotdagi
strukturaviy  o‘zgarishlamni  sifat  jihatdan  baholashni
aniglanishining prinsipial xususiyat? iqtisodivotning o‘sish
sur’ati ko‘rsatkichlarining degradatsivasi yuz berishi muammo-
sini hal etishi zarurligidir, chunki ayni bir sur’atning o‘zi bir
necha tarmoglaming turfi o°sish sur’atlarida ifodalanishi mum-
kin. Bu bir xit bo‘lmagan igtisodty va ijtimoly oqibatlarga olib
keladi. Bu muammo oqgibatda u yoki bu sohaga ustuvorlik
(afzallik) berish tizimint yaratilishini taqozo etadi. Masalan, fan-
texnika taraqqgiyotida to’lig aks etadigan sohalar ajralib turadi:
yoqilg‘i-energetika, elektronika, mashinasozlik, kimyo. Shuning
uchun bu tarmoglar o‘sish sur’atlari bo‘yicha saneoat o‘sishidan
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yuyori turishi kerak. Mashinasozlikning tarmoq strukturasida
hamn jiddiy o*zgarishlar yuz berishi zarur. Kimyoda biotexno-
logiya va nanotexnologiyani qo‘llab, nozik organik sintez
tahsulotlarim  1shlab chigarish jadal sur’atlarda rivojlanishi
zarur.

Tarkibiy o‘zgarishlaming yo‘nalishi, ularning jadalligi va
ko‘lamini aniglash muhim i1sh. Ayni vaqtda iqtisodiy darajasi bir
xil yoki iqtisodiyotdagi struktura yo‘nalishlati o°zgarishi
o‘xshash bo‘lgan mamlakatlar guruhi bo‘yicha tarmoqlararo
komplekslar va ayrim tarmoglar ishlab chigarishi va iste’moli-
ning rivojlanishidagi umumiy gqonuniyatlarni aniglash - bu
barcha analitik materiallar istigbolnt prognozlashning muhim
zamint hisoblanadi.

Shu bilan birga, struktura yo‘nalishlari o‘zaro muvofiglash-
tirilishi  kerak, chunki nivojlanish strategivasiga muvofig
tarmoglararo  kompiekslar va tarmogqlami  rivojlantirish
uyg‘unlashtirilishi zarur.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti 1. Karimovning
birinchi chaqiriq O‘zbekiston Respublikasi Oliy Majlisining
XIV sessiyasida qilgan ma’ruzasi va keyingi chiqgishiarida
mamlakatimizning vangi — XXI asr boshlaridagi asosiy vazifa-
lart aniq belgilab berilgan. Ularda tabiiyki, yangt asrga qadam
qo‘ygan mamlakatimizning «qtisodiyotni isloh etish va jamiyat-~
ni o‘zgartirish borasidagi ishlar natijasini xolis baholash» bilan
birgalikda «ustuvor yo*nalishlar va bundan keyingi rivojlanish
strategiyasini shakllantirish» masalalariga alohida e’tibor gara-
tilgan.

Yangi astning dastlabky yillaridagi taragqiyot strategiyasi,
Jamuyatm yangilash, batcha sohadagi islohotlarni vyanada
chuqurlashtirish borasidagi faoliyat 6 ta ustuvor yo‘nalishdan
iborat. Birinchi ustuver yo‘nalish — aholini yanada kuchli
tjtimoiy himoya qilish, ikkinchi ustuvor yo‘nalish — mamlakat
siyosity va iqtisodiy hayotini, davlat va jamiyat qurilishini
vanada jadallashtirish, uchinchi ustuvor yo‘nalish — jamivat
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ma’naviyatini yanada yuksaltirish, to‘rtinchi ustuvor yo‘nalish —
kadrlar tayyorlash, beshinchi ustuvor yo‘nalish — igtisodiyotda
tarkibiy o‘zgarishlarni ta’minlash, oltinchi ustuvor yo‘nalish —
jamivatdaga barqarorlik, tinchlik, millatlar va fugarolararo
totuvilikni, sarhadlarimiz daxlsizligini, mamlakatimiz hududiy
yax!itligini ta’minlashdan iborat.

Ana shu ustuvor vo‘nalishlardan birl 1iqgtisodiyotda, shu
jumladan, sanoatda ham tarkibiy o*zgarishlarn amalga oshirish
bo‘lib, sanoat boshgaruvi tuzilmasini vaxshilashdan tortib
korxonalarnt yangilash va texnik jihatdan gayta jihozlashga,
mamlakatning boy tabily va mineral xom ashyo salohiyatidan
to‘la, samarali foydalanishga, eksportga moslangan va import
o‘rnini bosuvchi mahsulot 1shlab chigaradigan quvvatlami barpo
etishga qaratilmog*‘i darkor.

Igtisodiyotni tarkibiy o‘zgartirish jarayonida, ayniqsa,
investitsiya dasturint amalga oshirish muhun ahamiyatga ega.
Bu borada mamlakatda katta ishlar gilinmoqgda. 2012-yilda
asosiy kapitalga go*yilgan investitsiyalarning 34,2 foizi sanoatga
kiritilmogda. Ana shu investitsiyalar asosida vyangidan-yangi
korxonalarning barcha viloyatlarda qurilayotganhgi nafaqat
hududlarning sanoat tizimini, balki ulaming giyofasini ham
tubdan o*zgartirib yubormoqgda.

Respublika igtisodiyotida, shu jumladan, sanoatda tarkibiy
o‘zgarishlarni izchil ta’miniash natyasida davlatning qudratini
yanada orttirish, mamlakat mustaqilligini mustahkamtash, yurtni
obod etish va xalgning farovonligini yanada yugori darajaga
ko'tarish murnkin.

3.2. Ijtimoiy mehnat tagsimeti va sanoat tarmog‘ining
shakllanishi
Ijtimoly mehnat tagsimoti ma'lum buyum va mahsulotiar
ishlab chigarish hajmining o‘sishi va fan-texnika taraqqiyoti
natijjasidir. Ishlab chigarish ko‘lamining kengayishi esa
ixtisoslashgan ishlab chigarishning konsentratsiyalashuvi va
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kichiklashuvi, yangi sanoat tarmoglarining tashkil topishi va
tlyrari bunyod etilganlarni takomillashtirishni tagozo etadi.

[jlimoiy mehnat tagsimotining mohiyati va ahamiyati
{o* 2 risida so‘z borganda, shunt aytish kerakki, u tufayli xo‘jalik
rivojlanishi natijasida sanoatning ayrim va mustaqil tarmoglan
ko“payadi, bu rivojlanish tendensiyasi har bir ayrim mahsulotni
chigarishnigina emas, hatto mahsulotning har bir ayrim gismint
ishlab chigarishni ham va fagat mahsulot ishlab chigarishgina
cimas, hatto mahsulotni iste’mol qilishga tayvorlashdagi ayrim
ishlarni ham sanoatning alohida tarmog‘iga aylantirishdan
iborat.

[jtimoiy mehnat tagsimoti uch shaklda: wmumiy, xususiy va
ayrim, birlamchi shakida ro‘y beradi. Xalq xo‘jaligining yink
sohalari, va'ni sanoat, gishloq xo‘jaligi, qurilish, transport va
aloganing vujudga kelishi umumiy mehnat tagsimotining
mahsulidir. Bu tarmoglarning har birida sohalarning mustagil
ravishda ajralib chigishi xususiy mehnat tagsimoti natijasidiz.
Birlamchi mehnat tagsimoti esa, ishlab chigarishni korxona
ichida sexlar, uchastkalar va yangi 1sh joylart tashkil etish bilan
bog‘ligdir. Bunday turkumlarga ajratish va uning mahsulini 2-
chizmadan ko‘rish mumkin.

U yoki bu ishlab chigarish faqat ma’lum texnik — igtisodiy
asos (zamin) varatilgandagina alohida sanoat tarmog‘iga
aylanishi mumkin. Buning uchun, eng avvalo, bir necha turdosh
korxonalar bo‘lishi lozim. Ular aniq mustaqil sanoat tarmog‘iga
birlashtirish imkoniyatini beradigan ma’lum belgiga ega bo‘lishi
kerak. Sanoat tarmog'i — ishlab chiqarish uyushmalan,
kombinatlari va korxona (firma)lart yig“indisidir. Tarmoq hosil |
etish uchun korxonalar bir necha umumiy xususiyatlarga ega
bo‘lishlari kerak:

e ishlab chigariladigan mahsulot iqtisodiy mazmunining bir
xilligi;

e ishlatiladigan xom ashyo va asosiy materiallarning
o‘xshashligi,
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«ishiab " chiganzsh  texnik - bazasti va  texnologik
jarayonlarining umumiyligi;

» ma’lum kasbdagi kadrlar tarkibining umumiyligi;

« ijtimoly mehnatni tashkil etish darajasi va shakllarining bir
biriga o‘xshashligi va hokazolar.

Milliy iqtisodiyet

N
R ] R

Umuny Sanoat Qishlog Qurilish
mehnat x0"jahgi va h.k.
tagsimoti -
;
Kususiy
mehnat Tarmoqlar Tarmoqlar Tarmoglar
tagsimotr |
Birlamchi Korxona, sex, uchastka, brigada va ish
mehnat joylaridagi mehnat tagsimoti
fagsimoti

2-chizma. Q'zbekistonning milliy igtisodiyoti tuzilmasi,

Mehnat vositalarning mehnat buyumlariga ta’sir ko‘rsatishi-
ga qarab sanoat gazib oluvchi va ishlov beruvchi tarmoglarga
bo‘linadi. Sanoatning bunday ikki gismga bo‘linishi ishlab
chiqarish alogalarini ko‘rsatishga, material va voqilg‘i-
energetika resurslarini, 1shlab chigaruvchi va iste’mol qiluvchi
tarmoglar o‘rtasidagi nisbatiarmi  asoslab berishga imkon
yaratadi.
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RRCEERT 1 1—] adval

(‘zbekiston sanoatining kompleks tarmoglari

Kompleks tarmoqqa kiruvehi

Ne Kompleks tarmoglan sohalar soni
1. { Elekiroenergetika sanoaii 3
2. | Ko'mir sanoati 2
3. | Gaz sanoati 2
4. | Nefl va nefint gayta ishlash 2
5. | Qora metallurgiya 2
6. } Rangli metallurgiya 4
7. 1 Mashinasozlik va metallni qayta 36

ishlash
8. | Kimyo va neft-kimyo sanoati 12
2 | O‘omonsozlik, vog'ochni  gavia 3
1ishlash va qog'oz sangati

1. | Quniish materiallari sanoats il

11. | Oyna va chinni-fayans sanoat! 2

12, | Mikrobiologiya sanoati 10

13. | Meditsina (farmasevtika) sanoati 3

i4. | Poligrafiva I

15. | Yengil sanoat 16

16. | Ozig-ovgat sanoati 20

17. | Un, yorma va em sanoati 3

18. | Qolgan tarmoglar 21

Ishlab chigariladigan mahsulotning funktional vazifasiga
bincan ham tarmoglarni gurvhlash mumkin. Bunda alohida
guruhlar, masalan, yoqilg‘l ishiab chiqaruvchi tarmoglar -
yoqilg‘1 sanoatiga, ozig-ovgat mahsulotlar: tayyorlovchi tarmog-
lar esa — ozig-ovqat sanoatiga birlashishi mumkin.

Hozirgi paytda barcha sanoat tarmoglan 18 kompleks

tarmoqqa birlashtirilgan (11-jadval}.

Tarmoq tuzilmasi deyilganda, uning tarkibi, tarmoglar o‘rta-
sidagi nisbatlar va o‘zaro bog‘liglik tushuniladi. Tarmoq
tuzilmasi sanoat taraqgiyoti darajasini belgilaydi hamda unda
yuz bergan va yuz beradigan o‘zgarishlarni aks ettiradi.
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Tarmoq tuzilmasiga binoan guyidagi jihatlarni aniglash
mumkin:

» ijtimoiy mehnat tagsimoti va kooperatsiyaning darajasini;

« mmamlakatning igtisodiy jihatdan mustaqil ekanligini,

 sanoat va butun halk xo‘jaligining ilmiy-texnika salcoht-
yatini;

« mamlakat va uning viloyatlari sanoatining rivojlanish dara-
jasini;

* jjtimoiy mehnat unumdorligi yoki ijtimoty-igtisodiy sama-
radorligining darajasini;

- mehnatkashlaming moddiy faravonligi va madaniy da-
rajasi o‘sganligini.

3.3. Sancatning tarmoq tuzilinasi va uni belgilovchi omillar

Sanoat farmoglan tuzilmasini tavsiflash uchun ayrim tar-
mogqiar o‘rtasidagi ma’lum ishlab chigarish aloqadorligimi ifoda-
lovchi migdoriy nishatlarnt aniglab olish kerak. Bu muammoni
hal etish uchun bir gator ko‘rsatkichlardan foydalaniladi. Ular-
dan biri tarmoqlar o‘rtasidagi nisbatlarni ifodalasa, ikkinchisi
ma’ium davr ichidagi tuzilmaviy o‘zgarishlami, uchinchisi esa,
ishlab chiqarish alogalarini ifodalaydi. Tarmoq tuzilmasini
ifodalovchi ko‘rsatkichlar jum!asiga quyidagilar kiradi:

-~ mustaqil sanoat tarmoglarining soni;

- tarmoqlarning sanoat ishlab chiqarishi umumiy hajnudagl
salmog‘i;

- tarmoq rivojining sur’ati;

- tarmoquning ilgarilab ketlsh koeffisiyenti.

Mustagil sanoat tarmoqglarining somi mamlakat industrial
taraqgiyoti, uning igtisodiy va ilmiy-texnik salohiyati, iqtisodiy
jthatdan mustaqilligini ifodalaydi.

Tarmoq strukturasi vning yalpi mahsulotining sanoat i1shiab
chigarishi umumiy hajmidagi ulushi, xodimlar soni va asosty
fondlar giymatidagi salmog‘i ko*rsatkichlari bilan o‘ichanads.
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Sanoat tarmoglari orasidagi vuzaga kelgan mutanosiblikiar
vit ularning o‘zgarishiga ishlab chigarish kuchlarining rivoj-
linish darajast hamda boshqa bir gator omillar ta’sir etadi.

Sanoat ishlab chiqarishi tarmoq tuzilmasini belgilovchi aso-
siy omillarga quyidagilar kiradi:

-fan-texnika taraqgiyoti va innovatsiyalar, ularning yutug-
larini 1shlab chigarishta joriy etish;

-material va voquig‘l, energetika resurslarining igtisodiy
tejalishima kuchaytirish;

-ishlab chigarishni mahalliylashtirish, diversifikatsiyalash,
ixtisoslashtirish, kooperativlashtirish darajasi;

-sanoat ishlab chigarishining o°sish sur’atlari;

-aholining moddiy va madaniy darajasi o‘sishi;

-ijtimory-tarixiy sharoitlar; -

-mamlakatning tabiiy resurslari va ularni o‘zlashtirish dara-
jasi;

-mamlakatning xalgaro mehnat fagsimotida tutgan o‘rni va
boshqa mamlakatiar bilan igtisodiy hamkorligi.

Sanoat tarmoq tuzilmasi o‘zgarishiga eng kuchli ta’sir
ko‘rsatuvchi omillardan b1 fan-texnika taraqgiyotidir. Fan-
texnika taraqqiyoti eng avvalo, vangi mehnat vositalari va
mahsulotning yangi turlanni varatish, mavijud asbob-uskunalar
va texnologiya jarayonlarini takomillashtirish, yangilarini jorly
etish bilan bog‘liq. Bu esa, mavjud sanoat tarmoglaridan
yangidan-yangi sohalarning ajralib chiqishiga va shakllanishiga
turtki beradi. Natijada progressiv hisoblangan avtomobilsozlik,
asbobsozlik, radiotexnika va elektronika, lazer texnologiyasi tez
sur’atlar btlan rivojlanadi. |

Bundan tashqari, fan-texnika taraqqiyoti tufayli yangi
progressiv xom ashyo, materiailar, yoqilg‘i, energiya turlaridan
foydalanish sanoatda ishlab chigarish xarakterini o‘zgartiradi.
Yugori tejamkorlikka ega bo‘lgan xom ashyo, material yarim-
fabrikatlar va yoqilg‘i ishlab chiqaradigan tarmoglar iste’molchi
tarmoqlarga mahsulot yetkazib berish ko‘lamini kengaytirishlari
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natijasida xalq xo‘jaligining boshqa tarmoglar mahsulotiariga
bo‘lgan ehtiyoji nisbatan kamayadi. Masalan, sun’iy va sintetik
tolani 1shlab chiqarishning taraqgiy etishi to‘gimachilik
sanoatida bir so‘mlik mahsulot uchun sarflanadigan tabiiy tola
sarfini qisqartiradi. Natijada mahsulotning materialtalabligi
kamayadi va sanoat bilan gishloq xo‘jaligi, sanoatning qazib
oluvchi tarmog‘i bilan ishlov beruvchi tarmog‘i o‘rtasidagi
nisbat o‘zgaradi.

Sanoat tuzilmasining o‘zgarishiga ishlab chigarishni tashkil
etishming ijtimoiy shakllari - konsentratsiyvalash, mahalliylash-
tirish va diversifikatsiyalash juda katta ta’sir ko‘rsatadi. Ishlab
chigarishda kichik korxonalarning ko‘payishi tarmoq taraqgqi-
yotimi tezlashtirgani holda uning umumsanocat mahsulotidagi
migyosi oshishiga olib keladi. Mahalliylashtirish zamonaviy
talablarga javob beruvchi, ragobatdosh va import o‘mini
bosuvchi mahsulotlarni ishlab chigarish hajmini oshirish, asosstz
import hajmini qisqartirish, yangi ish o‘rinlarini yaratish kabi
masalalarni hal etadi. Diversifikatsivalash esa korxona va
tarmoglaming faoliyat sohalarim o‘zgartirish va kengaytirish,
ishlab chigariladigan mahsulotiarni ko*paytirish va ularning
xilma-xilligini ta’minlaydi. Mustaqillik davrida ishlab chigarish-
ni diversifikatsiyvalash tufayli mashinasozlikda butlovchi buyum-
lar sanoati, asbob-uskuna sanoati, asbobsozlik, elektronika va
boshqa sohalar tashkil topdi.

Aholining moddiy farovonligining o°sishi hamn sanoat
tarmoglari tuzilmasining o‘zgarishiga muhim t2’sir ko‘rsatadi.
Bu omil ta’sirt ostida engil va ozig-ovqat sanoatlarida chigan-
ladigan mahsulotlar nomenklaturasi va assortimenti o‘zgaradi,
shuningdek, madaniy-maishiy buyumlar — mebel, televizor,
muziatkichlar, konditsionerlar, kir ynvish mashinasi, mototsikl,
velosiped, sport anjomlarini ishlab chigaradigan maxsus tarmoeg-
lar va ishlab chigarish sohalari tashkil topadi. TR

e o .
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Sanoat tarmoglari tuzilmasiga ta’sir ko‘rsatuvchi eng muhim
omillardan yana biri — mamlakatning xalgaro mehnat tagsimo-
tidagi o‘rni hisoblanadi.

Mustagillik yillarida respublika sanoatining tarmoqg tuzilma-
stda muhim o‘zgarishlar ro‘y berdi. Buni 12-jadval ma’lumot-
laridan ham ko‘rish mumkin.

12-jadval

O¢zbekiston sanoatida 1991-2012-villar mobaynida yalpi
mahsulot ishlab chigarishning tarmogqlar tuzilmasi dinamikasi
(vakuniga nisbatan foiz hisobida)

Tarmoq - 1991 2000 2010 2011 2012
Butun sanoat 100 100 100 100 100
Shu jumladan:
Elektroenergetika 2,8 8,5 8.1 7.9 7.7
Yoqilg*l sanoati 3,7 15,3 19,8 17,3 18,0
Qora metallurgiya 0,7 1,4 2.4 2.6 2,6 ’
Rangi metallurgiva 9.7 10,0 13,9 10,4 10,0 i
Kimyo va nefi 43 5,3 5,1 5,7 5,5
kimvo
Mashinasozlik va
metalini 11,6 9.9 16,1 16,2 17,5 :
gayta ishlash ;
Qurilish materiaflari 52 51 4,9 5,3 5.5 ;
sanoati
O‘rmon, yog“och va 1,2 0 e | 12 13 |
qog‘oz sanoatl :
Yengil sanoat 399 191 133 13,4 12,9
Qzig-ovgat sanoati 14,7 i3,3 12,8 14,1 13,2
Boshqga tarmoglar 6,2 3,3 5.6 5.9 5,8

*Manba: 1991-2012-yllarga taallugli statistik to*plamlar.

1991-2012-yillarda O‘zbekiston sanoatining tarmoq tuzil-
masidagi o‘zgarishiarning tahlili sanoat ishlab chiqarishida fan-
texnika taragqiyotini jadallashtirishm ta’minlaydigan tarmoqlar
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yuqori sur’atlar bilan rivojlanayotganiigini va boshga progressiv
o*zgarishlar ro‘y berayoiganligini ko‘rsatadi.

v e Qisqacha xulosalar o 0
Sanoat juda ko‘p tarmoglardan roorat bo‘lib, ularning har
biri korxonalar vyig'indisidan tashkil topadi. Tarmogq hosil
bo‘lishi uchun korxonalar bir necha umumiy xususiyatiarga ega
bo‘ladilar.

Sanoat tarmoqlari o‘riasidagi ishlab chigarishning o‘zaro
aloqadorligi va ulaming takror ishlab chigarish jarayonida
yuzaga keladigan miqdority mnisbatlari tarmoq strukturasini
tashkil etadi. U sanocat taragqiyotida ro‘y beradigan texnika va
texnologiya hamda mnovatsiva rivojining darajasi, ijjtimoty-
tarixiy shart-sharecitiar bilan bog‘lig ravishda o‘zgaradi.

Turli sanoat tatmoglani o‘rtasidagi ishlab chigarish alogalan
o‘zaro mahsulot almashish, tajribalami o‘rgamsh hilan
tavsiflanadi.

Ishlab chigarish taraqqgiyotiing istigbolini aniglash, hisob-
kitob ishlarini amalga oshirish, uning ahvolini tahlil etish
magsadida sanoat tarmoglan guruhlarga ajratiladi. Guruhlarga
ajratishning eng muhim tamovili tayyorlanadigan mahsulot
iqtisediy mazmunining bir xilligidir.

Sanoat tarmoq tuzilmasining o‘zgarishiga bir qator omillar
ta’sir ko‘rsatadi: fan-texnika tarqqiyoti va innovatsion faoliyat;
ijtimoly ishlab chigarishni tashkil etish shakllari — konsentrat-
styalash, ixtisoslashtirish, mahalliylashtirish, kooperativ-
lashtirish, diversifikatsiyalash va hududiy joylashtirish.

Respublika igtisodiyotida va uning yetakchi tarmogti:
bo‘lgan sanoat sohasida amalga oshirilayotgan tarkibiy siljishlar
vaqin kelajakda milliy iqtisodiyot salohiyatini yanada yuqori
darajaga ko‘tarish va sanoatning eksport ustunligini ta’minlash
uchun juda katta imkoniyatlar yaratadi. ., .
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Nazorat va nnihekaima nchun savollar

. Tjtimoiy mehnat tagsimoti va sanoat sohalari qanday
shakllanadi?

2. Davlatning iqtisodiyot, jumladan, sanoat sohasidagi
tarkibiy o‘zgarishlarga tegishh siyosatining mohiyati nimada?

3. Igtisodiyotda tarkibiy o‘zgarishlarni ta’mintash deganda
nimalar tushumladi?

4, Tarmoq va tarmog tuzilmasi tushunchasi nimani
anglatadi?

5. Tarmoglarning iqtisodiy guruhlanishi.

6. Tarmoequing rivojlanish sur’atlarini aniqlashning qanday
usullari mavyud?

7. Tarmoq strukturasi va uni belgilovchi omillar.
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IV bob : .':.:J: .
SANOATDA ZAMONAVIY BOSI-IQARUV TIZIMI

4.1. Boshqaruv obyektiv zaruriyat va maqsadga
yo‘naltirilgan jarayon sifatida TR

Har ganday ishlab chiqarish boshgaruvning muayyan
tizimisiz ogilona harakat qila olmaydi va nivojlanmaydi. Shu
tufayli ijtimoiy mehnat tagsimoti asosida jamiyat o‘zZiga xos va
mos boshgaruv tizimini yaratadi.

«Boshqaruv»  tushunchasi uvzoq va chuqur tavixiy
taraqqiyotga ega. Uning yuzaga kelishi esa mnsoniyat taraqqi-
yotining eng muhim jarayonlaridan biri hisoblanadi. Boshgaruv
faoliyatining dastlabki davrnida insonlar o‘z bilim va tajribasiga
asoslangan holda ishlab chiqarishni boshgargan bo‘lsalar, asta-
sckinlik bilan texnika-texnologiyaning rivojlamishi, ishlab
chigarish sur’atlarining o‘sishi va har xil tashkiliy sharoitlar
yuzaga kelishi natijasida faoliyatning mazkur turi ancha
murakkablashib bordi. Bunday holatnt anglash, chuquroq
o‘rganish va bilish «Boshgaruv fani»ning vujudga kelishiga olib
keldi.

Boshqaruvning bir qator nazariy va amaliy vazifalari F.U.
Teylor tomonidan asoslab berilgan. U boshqarishga «Nima
gilish kerakligini, uni eng yaxshi va qulay usulda amalga
oshirishni aniq bilish san’ati», - deb ta’rif bergan.

Boshgaruvning ma’nosi va mohiyati, ahamivati va
mazmuni, tamoyillari va usullann to‘g‘nsida buyuk olimliar,
mutafakkirlar, mutaxassislar juda ko‘p fikr aytishgan va yozib
qoldirishgan.

Boshqaruv — alohida funksiva bo‘lib, turli-tuman sohalar
(mamlakat va umng hududlari, milliy iqtisodiyot va uning
tarmoglari, korxona va uning bo‘limlari) da insonlar ustidan
rahbarlik qilish faoliyatidir.

Boshgaruv — tashkilotning magsadini ifodalash va unga
erishish uchun zarur bo‘lgan bashorat qilish, rejalashtirish,
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tashkil etish, ishtiyogni uyg‘otish (motivatsiya) va nazorat qilish
bo‘yicha faoliyat turi, jarayonidir.

Boshqgaruv — shunday faoliyatki, uning yordamida uyushma-
gan jamea (xaloyiq voki to‘da) samarali va anig magsadga
yo ‘naltirtigan unumii (barakali) guruhga aylantiriladi.

Boshgaruv — ma’lum jarayonga, organizm va jamoaga
magsadl: ta’sir ko‘rsatishni o‘zida ifoda etuvehi njtimoiy faoli-
yatnmg bir turidir.

Boshgaruv — muayyan axborotga asoslangan va mavjud
dasturga muvofiq obyektning ishlashini, ya’ni faoliyvat ko‘rsati-
shini ta’minlashga yo‘naltiriigan tadbirlar majmuasidir.

Shuningdek, mashhur fransuz olimi Anrn Fayol ham
boshgaruvga quyidagicha ta’rif beradi: «Boshqaruv — bu, korxo-
na ixtiyoridagi barcha resurslardan maksimal (eng ko‘p — A.O.)
foyda olgan holda unt magsad sari yetaklash faolivatidir».

Demak, boshqaruv obyektiv zaruriyat va maqsadga yo‘nalti-
rilgan jarayon hisoblanadi.

Makroigtisodiy schaning yetakchi tarmog‘i bo‘lgan sanoatni
boshganish zaruriyati to‘g‘nisida so‘z yuntilganda yugoridagi
ta’riflarm yanada kengaytirish va mazmunan boyitish zarurati
yuzaga keladi.

Ijtimoty ishlab chiqarishm, jumladan, uning eng virik va
yetakchi sohasi bo‘lgan sanoatni boshgarishning obyektiv
zaruriyatini izohlab shuni aytish kerakki, yirik migyosda amalga
oshiriladigan, har ganday to*g‘tidan-to‘g*n gilinayvotgan mehnat,
ishlab chigarish ko‘proq yoki kamroq darajada boshqgarilishga
mubhtojdir.

Boshgaruy ilmi (menejment)da boshqaruvning ikki xil
tushunchasi mavjud bo‘lib, ularning birini boshgaruvning
subyekti va ikkinchisini boshqaruvning obyekti tashkil etadi.

Boshqgaruv subyekti — jismoniy yoki yurtdik shaxslar bo‘lib,
undan amaldagi gonunlar asosida hokimiyat idoralar tomonidan
berilgan vakolatlarga muvofiq buqugiy ta’sir yuzaga keladi.
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Boshqaruv obyekti — boshqaruv subyektining huquqiy ta’siri
garatilgan narsadir. Bunga ishiab chigarish va xo‘jalik tizimlari,
ijtimoiy-igtisodiy jarayonlar, jismoniy va yuridik shaxslar kirishi
mumkin.

Ko‘rinib turibdiki, u holatda ham, bu holatda ham insonlarni
boshqarish ularning o‘zi tomonidan amalga oshiriladi. Faqat
kishilar, ularning faoliyati, jumladan, mahsulot ishlab chiqarish,
xo‘jalik va boshga jarayonlar bilan bog'lig bo‘lgan faoliyatian
boshqaruvaning predmeti, ya’ni hozirgi zamon mengjmentining
asosi hisoblanadi. Boshqgaruvning subyekti va obyektisiz
mengjment fan va xo‘jalik tajribasi sifatida 0°z mazmun va
mohiyatini yo‘qotadi.

Albatta, minglab kishilar ishlaydigan sanoat ham bu
tushuncha va mulohazalardan xoli emas. Aynigsa sanoat ishlab
chigarishida «subyekt» va «obyekt» tushunchalari boshqa
tarmoqlarga nisbatan xiyla ravshanroq ko‘rinadi. Bunda vazirlik,
kompaniya va aksiyadorlik jamiyatlaridagi boshqaruvchilar
korxonadagi boshgaruvchilarga, korxonadagi boshqaruvchilar
esa tex, uchastka boshgaruvchilariga rahbarlik giladilar.

Har qanday boshqaruv o‘z magsadi va vazifalariga ega.
Maqsad — bu, inson faoliyatining avvaldan fikran o‘ylangan
natijasidir. Shunga bincan, boshqgamvning maqgsadi deganda,
boshgaruv subyektining oldindan o‘ylangan, mo‘ljallangan,
erishish zarur bo‘lgan natijasi tushuniladi. Sanoatda esa, magsad
— ko‘p va sifatli, ragobatbardosh mahsulot ishlab chigarish va
uni oz vaqtida sotish hamda mo‘[jallangan foydani olishdir.

Har ganday magsadga ma’lum talablar go‘yiladi. Dastavval,
maqgsad ilmiy va amaliy jihatdan asoslangan bo‘lishi kerak.
Tkkinchidan, u anig, yaxshi ifodalangan va adresli bo*lishi zarur.
Uchinchidan, qo‘yilgan magsad erishimli bo‘lishi, ya'ni unga
etishishning imkonivatlari, shart va sharoitlari hisobga olingan

bo‘lishi kerak.
| Qo‘yilgan magsadga erishish uchun ma’lum vazifalarni
bajarish zarur. Ma’lumki, vazifa — bu, avvaldan belgilangan,
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aniglangan, ko‘rsatilgan, bajarilishi va hal etilishi lozim bo‘igan
ish, narsadir.

Sanoat ishiab chigarishida boshqaruvning vazifalan
guyidagilardan iborat:

~ kelajakni anig ko‘rmoq (istigbolni to‘g‘ri bashorat gilish
va unga monand bo‘lgan faoliyat dasturini tuzish);

— tashkillashtirmoq (sanocatning ichki, moddiy va ijtimoiy
tuzilmasini barpo etish);

— personalni idora qilmoq (sanoat ishlab chiganish
xodimlarni harakatga keltirish);

— kelishish (harakat va tirishqoglikmi bir-biri  bilan
uyg ‘unlashtirish);

— nazorat qilish va kuzatish (joriy etilgan va berilgan buyruq
asosida harakatming, wya'ni faoliyatning qanday tarzda
bo‘layotganini mushohada qilish).

Boshqarish jaravonida oldindan ko‘ra bilish nihoyatda katta
ahamiyatga ega. Barcha jarayonlarmi kuzatib, ularning
o‘zgarishiga qarab ishlab chiqanish, ish bajarish yoki xizmat
ko‘rsatish boshqarilib turiladi. Masalan, mahsulotga bo‘lgan
ehtiyoj, narx-navo, texnika va texnologiyalar o‘zgarishn, 1sh haqi
va htimoiy muhofazaning hoelati ishlab chiqarishga katta ta’sir
ko‘rsatadi. Shuning uchun vaziyatga qarab kerakli o‘zgarishlarni
zudlik bilan amalga oshirish kerak bo‘ladi.

Boshgarish jarayonida rejalashtirish ham mubim ahamiyat
kasb etadi. Aynigsa, mahsulot hajmini belgilaganda uni barcha
resurslar bilan ta’minlash va ularni yyetkazib berish masalasiga
katta e’tibor berish kerak. Ma’lumki, rejalar bir kunlik, o‘n
kunlik, bir ovlik, bir kvartallik, bir yillik, uch yillik, besh yillik
va o‘n-o‘n besh yillik bo‘lishi mumkin. Oxirgisi «konsepsiyay,
«bashorat» tushunchalan bilan bog*ligdir.

Ishiab chiganish jarayoni uzluksiz bo‘ladi, chunki u, eng
avval, yuzaga keladi, shakllanadi, rivojlanadi va takomtilashadi.
Ana shu  o‘zganshlarmi  tashkilotchibk  ta’munlaydi
Tashkilotchilik — moddiy — texnika ta’minoti, ishiab chigarish
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va mchnatni tashkil etish va tayyor mahsulotni sotish
jarayonlaridan iborat. Tashkilotchilikka kunda yuz beradigan
muammolarni tez hal etish bilan bog‘liq bo‘lgan faoliyat ham
kiradi.

Muvofiglashtirish va nazorat ham muhim vazifalardan
hisoblanadi. Tarmoglar, korxonalar, sexlar va uchastkalar,
bo‘limlar hamda unda ishlaydigan xodimlar faoliyatini
muvofiglashtirib turilgandagina yuqori natijalarga erishish
mumkin. Barcha topshiriqlaming oz vaqtida bajarilishini
ta’mintash uchun nazorat kerak.

4.2. Boshqarishning asosiy tamoyillari va usullari

Boshgaruv tamoyillann  deganda, rahbarlik qilishning
fundamental qoidalari tushuniladi, Ular iqtisodiy qonunlar
harakati va boshgarish wusullari bilan bog‘liq bo‘igan
voqeliklarning mohiyatini aks ettiradi.

Boshgarish mexanizmini quyidagicha ta’riflash mumkin:

qonunlar — tamoyillar — usullar — usiublar

Ushbu mexanizmning eng muhim elementi Qonun hisobla-
nadi. Shu sababli u to‘grisida ikki oghiz so‘z aytish kerak
bo‘ladi. Qonun — bu, obyektiv borligda turli hodisalar o‘rtasida
kishi ongidan va ixtiyoridan tashqari, hamma mavjud bo‘lgan
zarurty bog‘lanish, munosabatdir. Masalan, ijtimotry va igtisodry
taraqqiyot qonunlari: talab va taklif gonuni, giymat gqonunt va
boshgalar.

Qonun — bu davlat hokimiyati tomonidan gabul qilingan,
hamma uchun, shu jumladan, sanoat ishlab chigarishida mehnat
qilayotganlar uchun ham majburiy bo‘lgan 1jtimoiy-huquqiy
me’yor va munosabatlarni belgilovchi rasmiy hujjat. Masalan,
Konstitutsiva — O‘zbekiston davlatinint asosiy qonunidir.

Tamoyillarni boshqaruv fani nazariyasi va amaliyotning
poydevori deyish mumkin. Ma’lumki, poydevor qancha
mukammal va mustahkam bo‘Isa, boshqaruv apparati shunchalik
qudratli bo‘ladi.
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Boshqaruv tamoyillarining shaklianishi chuqur tarixiy
ildizga ega. Xususan, (‘zbekistonda bu tamoyillar Amir Temur
hukmronligi davrida shakllana va rivojlana boshlagan. Buyuk
Sohibqiron davlati o‘zining ixcham, tezkor boshqarish devoniga
ega bo‘lib, vyakkaxonlik, ierarxiya (bo‘ysunish tartibi},
bilimdonlik, ilmiy, javobgarlik, demokratiya kabi tamoyillar
asosida boshqarilgan.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida O‘zbekistonning siyosiy-
ytirnoiy va igtisodiy istigbolga enshishimng asosiy tamoyillan
Respublika Prezidenti Jslom Karimovning Q‘zbekiston
Respublikasi Oliy Majlisi 2-chaqiriq birinchi sessiyasidagi
ma’ruzasida o‘z aksini topgan (13-jadval):

| 13-jadval
Bozor iqtisodiyoti shareitida O‘zbekistonda davlatni
hoshgarish tamoyillari

Nt | Tamoyillar Izoh
* insonning 0°z xohish-iredasini erkin biidirish hamda
uni amalga oshirish;
! Demokratiya }__;if » barcha fuqarolarnmg teng huquqliligi;
" |tamoyilt ... [+ daviat va jarniyar boskqaruvida qonun ustuvorkigi;
)+ daviat va nodaviat idoralarining saylovchilar
oldidagt javabgarligi va boshqalar -
_ + monopellashgan iqtisodiyotdan erkin iqtisodiyotga; :i.:
Igtisediy - ) ’
. |* sotsialistik musobagadan erkin, sof raqobatga;
unosabatlarm - : .
2. : + gat’ty belgilangan narxlardan erkin narxlarga;
demokrativalash . . -
o = davlatlashgan mulkdan  xalma-xil  mulkchilikka
tamaoyill i e
asoslangan igtisodiyotga o°tish
= Mustaqillik tafakkurimi shakliantirish, ya’ni:
~ O‘zbekiston davlatinmng 1stigbol: va istiqlolt haqgida
: qavg urish;
Yuksak ' ~ 0‘zining va 0‘z xalginnng, vatanining gadru gimmati,
3. jma’paviyat or-nomusini anglab, vni himoya gilish;
tamoyili | -yuksak goyalar, vangi kashfiyotlar, niyatlar
L - og‘ushida mehnat qilib, iste’dodi va igtidori, bor
s - [mkoniyatini, kerak bulsa, jonini vurt 1stigboli, eliga
baxshida etishdir.
Milliy + D zbekistonning dunyo hamjamiyartiga kirish
4 xavisizlikni sur’atlarim tezlashhrish;
* |ta’minlash «turli xalqaro, davlai va wnodaviat tashkilotlan
tamoyili ishlarida faol tshtirok etishni ta’minlash
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O‘zbekistonning istiqlol yo‘li Islom Karnimovning bozor
munosabatlariga o‘tish yuzasidan olg‘a surgan besh tamoyiliga
asoslanadi. Ulaming mohiyati quyidagicha {14-jadval).

Ushbu tamoyillar O‘zbekistonning o°ziga xos sharoitlarini
hisobga olgan hotda izchillik bilan shakllantirib va rivojlantirib
borishni, unga asta-sekin, bosqichma-bosqich, aholining zaif
gatlamiarini himoya qila borib, ijtimoiy-igtisodty va ma’naviy
barqarorlikni ta’minfash orgali bozor munosabatlariga o‘tishni
bildiradi. Aym vagtda ular kengash, hamjihatlik, masiahat bilan
1ish vyuritishni, shijoat va tavakallchilik bilan harakat qilishni
talab etadi. Bu borada sohibgiron Amir Temuming quyidag:
so‘zlarini  keltinsh o‘rinlidir:  «Tajribamdan ko ‘ridganki,
ishbilarmon, mardlik va shijoat sohibi, azmi gat’1y tadbirkor va
hushyor bir kishi ming-minglab tadbirsiz, logayd kishilardan
yaxshidir, Chunki tajribali bir kishi ming kishiga 1sh buyuradi»'.

14-jadval

Besh asosiy tamoyil®
Nt | Asosiy tamoyillar Asosiy tamoyillarning mohiyati
+ Igtisodiy islohotlar hech gachon siyosat ortida
qolmasligi  kerak, ular birorta  mafkuraga
Igtisodiyotning bo‘ysundirilishi kerak eimnas. Buning ma’nosi shuki,
siyosatdan ustuvorligi  |igtisodiyot sivosatdan ustun turishi kerak.
« Ham ichki, ham tashqi igtisodiy muneosabatlarm
mafkuradan xoli qilish zaror.
« Davlat bosh islohotchi bo‘lishi lozm. U
islohetlarning ustuvor yo‘nalishlarini belgilab berishi,
2. |Davlat bosh islehotchi  |o‘zgartirishlar  sivosatini  ishiab chigishh va ww
izchillik hilan o'tkazishi, jaholatparastiar wva
konservatotlar garshiligini bartaraf etishi shart.
» Qonuniarga rioya etish wvstuvor bolishi lozim,
Qornunlar va ufarga Demoqratik yo°l bilan qabul gilingan Konstitatsiya
riova qilish ustuvoriigi |va gqonunlarni hech istinosiz hanmmna hurmat gilishi va
ularga og‘ishmay rioya etishi lozim

' Temur tmzuklari. — T.: G'.G*ulom nomidagi Adabiyot va san’at nashriyoti, 1996-
yil, 24 - bet.

? Karimov 1A, O¢zbekiston — bozor tmunosabatlariga o‘tishning o‘ziga xos yo'li, —
T.: O zbekiston, 1993-vil, 42-bet.
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« Aholimng demografik tarkibini hisohga olgan holda
kuchli ijtimoty siyosat o*tkazish.

* Bozor munosabatlarini joriy etish bilan bir vaqtda
ahohimt ntimoly  himoyalash yuozasidae oidindan
ta’sirchan choralar ke'rilisht lozim. Bu bozor
1gtisodiyot: yo‘lidagi eng dolzarb vazifa bolib keldi
va bundan keyin ham shunday bo‘lib goladi

« Bozor iqgtisodiyotiga o‘tish obyekiiv igiisodiy
Bozor igtisodivotiga gonumlarning  talablarini  hisobga olgan  holda,
5. |sekin-asta, bosgichma- Jo‘tmishdagi  «ingilobiy  sakrashlarmsiz,  ya'ni
bosgich o‘tib borish evolyutsion yo‘l bilan, puxta o'ylab, bosgichma-
bosqich amalga oshirilishi kerak

4 Kuchl iftimoty siyosat
" |yuritish

Sanoat ishlab chiqarishining tarmoqlart, korxonalari va
boshga sohalarini boshqarishda bir gator boshga tamoyillardan
ham keng foydalanish mumkin, ular jumlasiga quyidagilarni
kiritish mumbkin:

- kadrlarn: tanlash, joy — joviga qo‘yish, tarbiyalash va
himoya qilish tamoyiki;

- Ilmiylik tamoyil;

- vakkaboshchilik va boshqaravda hamjihathilik;

- izchillik va barqarorlik tamoyili;

- mehnatni moddiy va ma’naviy rag‘batlantirish tamoyih;

- gat’ty tejamkorhk famoytili.

“Yangi uy gurmasdan turib, eskisim buzmang” degan
hayotiy tamoyil.

Rahbarlik gilishning fundamental gotdalarint amalga
oshirish uchun bir gancha usullardan foydalanish kerak. Ular
jumlasiga quyidagilar kiradi:

. e tashkiliy-ma'muriy va huquqiy usullar;
. eigtisodiy usullar;

s [jitimoty-ruluy usullar;

s tarbiyaviy usullar.

Tashkiliy-ma’ muriy usullar to‘g'risida so‘z yuritilganda,
avvalo, bu usulning mchiyati, ahamiyati, shakllarini ochib be-
rish kerak. So* ngra, boshqgarishning huquqty vositalari, huququ
me’yorlarini bayon etish zarur. -

)

64



Tashkiliy-ma’murty usullar boshqaruv usullari tizimida
alohida o‘rin tutadi va quy? idoralaming yugori idoralarga
bo‘ysunishiga asoslanadi. Bu usulning mohiyati shundaka,
boshgarish tizimidagi munosabatlarni tartibga solib turadi,
jamoalar ichida va orasida rafsional aloqalar tarkib topishiga
yordam beradi.

Tashkiliy-ma’'murty usullar yordamida boshqaruv appara-
tining muayyan tizimmmi tuzish; boshgaruv bo‘g‘mlarining
funksiyalarini belgilash; kadrlarm: to‘g‘n tanlash va joy-joyiga
qo‘yish; buyruglar, farmoyishlar va qo‘llanmalar chiqarish
hamda ularning bajarilishini nazorat qilish; topshiriglar va di-
rektiv ko‘rsatmalami bajarmayotgan bo‘linma va shaxslarga
nisbatan ma’murty choralar qo*llash amalga oshiriladi.

Boshgaruvning igtisodiy usullari igtisodiy manfaatlardan
foydalanishga asoslanadi. Zero, har bir muayyan jamiyatning
igtisodity munosabatlari, eng avvalo, manfaatlar tarzida
namoyon bo‘iadi. Manfaatlar uch xilda bo‘hshi mumkin:

- umumjamiyat manfaatlari; -

- jamoa manfaatlari;

- shaxsty maniaatlar. o

Bu manfaatlarni uyg‘unlashtirish muammosi bir gator
vazifalarm hal etishni, xar bir davr sharoitlariga muvofiq kela-
digan munosabatlar o‘rnatishni talab etadi.

Bozor igtisodiyoti sharoitida quyidagi iqtisodiy usullardan
keng foydalanishga e’tibor beriladi:

- tarmoglar va vlarning bo*hnmalariga facliyat yuritishlarida
erkinlik va mustaqillik berishga;

~ barcha sohalarmi pirovard natijalarga binoan moddiy
rag‘batlantirish, soliq imtiyozlarini berishga;

- korxona va xo*jaliklar o‘rtasidagi o‘zaro shartnomalaming
bajarilish intizomini mustahkamlash va ularning rolini
oshirishga;

- moliya-kredit munosabatlarini takomillashtirishga;

« bozor munosabatlart mexanizmlari: baho va foyda, solig
va boj to‘lovlari, kredit va rentabellik, raqobat va hokazolarga.
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Bu vsulda xodimlarning shaxsiy va guruhiy manfaatlarini
yuzaga chigarish orgali ularning samarali ishlashi ta’minlanad;:.
Shu magsadda ko‘pincha ish haqgi to‘lash, mukofotlar berish, bir
vo‘la katfa mablag® bilan taqdirlash kabilar muhim ahamiyat
kasb etadi,

Igtisodiy usullar boshgarishning barcha usullari orasida
yetakchi o‘rin egallaydi. Bu usuldan ogilona foydalanish jiddiy
rejalar qabul qilishga, barcha resurslardan yanada unumlirog
foydalanishga, yangi texnologiyalarni  jorty  etishga,
ragobatbardosh mahsulotlar ishlab chigarishga va foydani
maksimallashtirishga, natijada ishlab chigarishning samarador-
higini oshirishga keng imkoniyatiar yaratadi.

Boshqgaruv tizimining muhim usuli hisoblangan ijtimoiy-
ruhiy usullarning asosiy magsadi jamoalarda sog‘lom ijtimoiy-
ruhiy muthitm yaratishdan iborat.

Sanoat ishlab chigarishini boshgarishda ham bir qator
wmumfalsafry usullarni go‘llash mumkin. Sanoatm boshqarish-
ning sir-asrorlarini  ilmiy asosda ofrganish, tahlil qilish
magsadida quyidagr usuliardan ham keng fovdalamladi:

1. Tizimll yondashuv;

2. Kompleks yondashuv; - - e

3. Tarkibiy yondashuv; .y . i T T

4. Vaziyatli yondashuv; .z w0 o e ek

5. Integratsion yondashuv; AT S L

6. Modellashtirish bo‘vicha yondashuv:; e

7. Kuzatish usuli; -ai-__;- -

8. Tajriba usuli. S R

Birinchi usulda sanoat ishlab chigarishi yaxht tmm tarzn:ia
olib qaraladi. Tkkinchi usulda esa sanoat boshga sohalar,
tarmoglar bilan o‘zaro bog‘lanishda va alogadoriikda qaraladi.
Uchinchi usulda sanoat ishlab chiqgarishi tarkibiy gismiarga,
ya’ni tarmoqlar, korxonalar, sanoat infratuzilmasi va
hokazolarga bo‘lib o‘rganiladi. To‘rtinchi uwsulda sanoatning
muayyan sharoitdagi ichki va tashqi vaziyatiga qarab
boshqarishning ma’qul uslubi qo‘llaniladi. Beshinchi usulda
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sanoat yuqoridagi usullarni birgalikda qo‘llash yordamida bosh-
gariladi.

Modellashtinsh va iqfisodiy-matematik usullardan foydala-
nish jarayonida turll chizmalar, xomaki materiallar tayyorlanadi,
hisoblash texnikast va kompyuter texnologiyalarning barcha
imkoniyatlari ishga solinadi.

Kuzatish usulida sanoat 1ishlab chiqarishi to‘g‘risidagi
ma’lumotlari bashoratli, ilmiy jihatdan namunali uyushtirilgan
asosda to‘plash va internetdan foydalanilgan tarzda yo‘lga
gqo‘yiladi. Kuzatuvchining sotiologik usuli anketali so‘rovlar,
suhbatlar, testlar va infratuzilmaviy tahlillarni o‘tkazish yo‘li
bilan amalga oshiriladi. -

4.3. Boshgaruvning zamonaviy tuzilishi

Xo‘ialikka rahbarlikning tamoyillari va usullari ishlab
chigarish jarayonida insonlarga boshgaruvning tegishli shakllari
va boshgaruv idoralari hamda ularmning tashkiliy tuzilmalan
orqali ta’str etadi.

Mamlakat iqtisodiyoti va uning tarmoglarini rivojlanti-
rishning muhim masalalari  daviat igtisodiy siyosatini
belgilaydigan va hayotga tatbiq etadigan oliy idoralar (Prezident
devoni, Oliy Majlis Senati, Vazirlar Mahkamasi) tomonidan
garab chigiladi.

Sanoatni rivojlantinishning qonun bilan hal etiladigan
masalalari (masalan, igtisodiy va ijtimoty faraqqiyotning
istigboli va vyillik rejalari, sanoat boshqaruvining yangi
idoralarini tashkil etish) mamlakat davlat hokimiyati oliy idorasi
— Oliy Majlis Senati tomonidan muhokama gqilinadi va hal
etiladi.

Igtisodiyotga va uning asosiy tarmogqlaridan bin sanalgan
sanoatga kundalik rahbarlikni davlat hokimiyatining ijro etuvchi
va boshgaruvchi oliy idorasi — Vazirlar Mahkamasi amalga
oshiradi. Vagzirlar Mahkamasining tarkibini  O°zbekiston
Respublikasi Prezidenti tuzadi va u 011y Majlls Senatl
tomoenidan tasdiglanadi. . -
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Vazirlar Mahkamast iqtisodiyotning, shu jumladan, sa-
noatning samarali faoliyatiga rahbarlikni, sanoat ishlab
chigarishga tegishli bo‘lgan barcha konunlar, Ofzbekiston
Respublikasi Prezidentining farmonlari, qarorlar va farmoyishlar
ijrosini ta’minlaydi.

Vazirlar Mahkamasi armaldagi qoounlarga muvofiq O°z-
bekiston Respublikasi hududidagi barcha idoralar, korxonalar,
muassasalar, tashkilotlar, mansabdor shaxslar va fugarolar
tomonidan bajarilishi majburiv bo‘lgan garortar va farmoiyshiar
chiqaradi. Bu mahkamaning tatkibiy tuzilishi 3-chizmada
berilgan: “

Bosh vazir

¢ i 3

Bosh vazit birinchi Bosh vazir I Vazirlar Mahkamasining

o ‘rinbosari ¢ ‘rinbosar{ari fjra etuvchi apparati
1 l l boshgaruvchiss
| ¥
Axborot tahiil Funksional hoshganma
: departamentlari o va bo'limlar
.. ¥

Vazirliklar, davlat qo*mitalari, xo'jalik birlashmalari (korporatsiyalar, kompaniyaiar,
uyushmalar, konsenrlar, markazlar) Qoragalpog‘iston Respublikasi Vazirlar
kengashi, viloyatlar va Toshikent shahar hokimliklari

|  3-chizma. O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining tarkibiy tazilishi

O‘zbekiston sanoati tasarrufida o‘nlab mustagil tarmogiar,
ming-minglab korxonalar faoliyat ko‘rsatmoqda. Ularning har
birini rivojlantirish, bir-birlari bilan o‘zaro mmvofiglashtirish,
respublika hududlarida joylashtirish, mahsulot (ish bajarish va
xizmat ko‘rsatish)ga bo'lgan talabni aniqlash va boshga juda
murakkab, keng qamrovli masalalarni o‘z vaqtida, ogilona hal
etish tarmoq boshqaruvini amalga oshirishni fagozo etadi. Shu
sababli bir qator tarmoq idoralari tashkil etitadi. Ular jumliasiga
quyidagilar kiradi:
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- vazirhklar va davlat go‘mitalan; .

- konsernfar va korporatiyalar, uyushma va ass&ﬁ&ﬁyﬂl%

- xolding va milliy kompaniyalar;

- korxonalar va boshqalar.

Vazirliklar Vazirlar Mabkamasining ajralmas qismi
hisoblanib, vilar O‘zbekistonning barcha hududlarida o‘zlariga
bo‘ysunuvchi barcha korxonalar va tashkilotlarga rahbarlik
giladilar. Shu sababli vazinlik — bu o‘ziga tegishli tarmoqning
xo‘jalik tizimida boshqanishning eng oliy bo‘géinidir. U
quyidagi faolivatiar uchun javobgar hisoblanadi:

- tarmoqning ahvoli, uni yanada taraqqiy ettirish;

- kadrlarni tanlash, joy-joviga qo‘yish, tarbivalash va
himoyalash;

-ishlab chiganlayotgan mahsulotning hajmi, sifati va uning
raqobatbardoshlig;

- tayyorlanayotgan mahsulotga bo‘lgan ichki va tashqi
talabni qondirish;

- va nihoyat, o‘ziga qarashli korxonalaming xorijiy
mamlakatlar bilan alogasini tashkil etish va kuchaytirish.

Vazirliklar tomonidan amalga oshirilayotgan boshqaruv
mexanizmining shaklini “O‘zvinosanoat-xolding” xolding kom-
paniyasi misolida ko‘rish mumkin (4-chizma).

Sancafga rahbarlik tizimida O‘zbekiston Respublikasi
lgtisodivot vaziriigi alohida o‘rin egallaydi. Chunki u iqtisodi-
yotni boshqarishning eng yirik 1imiy rejali-igtisodiy 1dorasi
hisoblanadi. Bu tashkilotning tuzilishi to‘g'ristda 2002-yilning
24-dekabrida O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining fammoni
gabul qilingan. Bu farmonga muvofiq Iqtisodiyot vazirligi
zimmasiga mamlakatm rivojlantirishning uzoq muddath
strategiyasi hamda kompleks dasturlarini ishlab chigish va
amalga oshirish, quyidagi g‘oyat muhim vazifalarni hal etishga
garatilgan chuqur o‘ylangan va mutanosib ytimoty-igtisodiy
siyosami o‘tkazish yukiatilgan:

kg o R :',-'_: N
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- makroiqtisodiy bargarorlikni, igtsodiyotning barqaror,
mutanosib va jadal sur’at bilan rivojlanishni ta’minlash;

- ko'p ukladh va samarali faoliyat ko‘rsatuvchi iqtisodiyotni :
shakllantirish, xususty mulkchilikning vetakchilik rolini ta’min-
lash, bozor infratuzilmasini rivojlantirish;

kel wL) 7vinsanoal - e ) .'= e T

fw i ; AR
Daviat EE‘EI}FES:I Unitar korxonalay Asﬁﬂsi}’a?as hﬁrilgan Thay
ulushizga ega bo-lgan T 2 okt !
Xo'jalii jamiyatiani ‘ ‘
«O" Zvinsanon - Vo *_i:a vitto
. woldings markazly | | mahsulotlar ishisb
: Ieborgtonyast chiganvveld
Vino va vino karsonalas
mahsulotlan: shlzb __ F
chiqaruvchi xojalik “:3}%33‘01{’93‘ dos» §
jamiyatian 20 lxgmsiiz?};gﬁm P kQrzmevasabzavo
% s 1] isaposiloyihax
| e
: HAEO-ERAD
q € zspitsanogis do Voslasi 213 i
AR S
4-chizma. “0*zvinosanocai-xelding” xolding kﬁmpaniyasining'
tashkiliy tuziltoasi. T

- - boy tabily va mineral-xom ashyo zaxiralaridan, bunyod
etilgan ishlab chigarish va fan-texnika salohiyatidan samarali va
ogilona foydalanishga qaratilgan aniq maqgsad yo‘lidagi
strukturaviy siyosatni amalga oshirish, eksport salohivatini
rivojlantirish hamda mamlakat igtisodiyotining jabhon igtisodiy
tizimiga keng miqyosida integratsiyalashuvini ta’minlash;

- vangi ish joylarint varatish, mehnat resurslarini oqilona
band etish muammosini hal qilish, aholining anig yo*‘naltirilgan
fjttimoiy mukhofazasini kuchaytirish, aholining tarmish darajasi
barqaror, jadal o‘sishini, ytimoiy infratuzulmani rivojlantirishni
ta’'miniash;
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- mamiakat mintagalari iqtisodiyotining kompleks rivojlani-
shini, ishlab chiqaruvchi kuchlarmi mamlakat hududi bo‘yicha
magbul hamda samarali rivojlantirish va joylashtirishni
ta’minlash.

Milliy iqgtisodiyotni, shu jumladan, sanoatni boshqarishda
sobiq Fan-texnika Davlat qo‘mitasining roli alohida o‘rin
egallagan. Bu go‘mita sanoat ishlab chiqarishi sohasida fan-
texnika siyosatini amalga oshirib kelgan. Endilikda bu go‘mita
o‘miga 2002-vil 20-fevralda gabul qilingan O‘zbekiston
Respublikas: Prezidentining “Tlmiy-tadgiqot faoliyatimi tashkil
etishni  takomillashtirish  to‘g‘risida”gi  farmoni  bilan
O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi huzurida Ilmiy-
texnika taraggiyotini Muvofiglashtirish kengashi tuzilgan. Bu
kengash zimmasiga quyidagl asosity vazifalarni hal etish
yuklatilgan:

- fundamental va amaliy-ilmiy tadqiqotlar, texnologik
ishlanmalarning ustuvor yo‘nalishiarini igtisodiyot va ijtimoiy
sohalar rivojlanishining strategiyasi, shuningdek, mamlakat
igtisodiyotidagi gisga muddath, o‘rta muddathi va uzog muddatii
istigbolli tarkibiy o*zgarishlar bilan bog‘lig holda belgilash;

- mamlakat manfaatlan va davlatimizning igtisodiy hamda
ijtimoty taragqiyot sohasidagi ustuvor yo‘nalishlaridan kelib
chiggan holda yirik ilmiy-tadqiqot dasturlari va texnologik
loyihalar bo‘yicha ekspertizalar tashkil etish va ekspertiza
xulosalarini tasdiglash;

- mamlakatni 1jtimoiy-iqtisodiy rivojlantirishning daviat
ustuvor yo‘nalishianga mos keluvchi yink ilmiy dasturlar va
texnologik loyihalarni tasdiglash; | |

~ ilmiy tadqgiqotlar va texnologik 1shlanmalar bo‘yicha yillik
Davlat dasturim tasdiglash;

- yangi innovatsiyaviy ilg'or g'oyalarni ilgari suruvchi,
jahon tim-fanidagi vangi, istigbolli yo‘nalishlarni muntazam
kuzatib boruvchi hamda mamlakat manfaatlan yo‘lida go‘llay
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olishga godir igtidorli yosh olimlarni go‘llab-quvvatlash tizimini
yaratish.

Sanoat ishlab chigarishining moliyaviy masalalarini hal
etishda Moliya vazirligining tutgan o‘mmi ham alohida
ahamiyatga ega. Sanocat va uning tarmogqlariga qgarashli
sohalarda mehnatni tashkil etish, ishchi kuchini tagsimiash va
ularni fjtimoly himoya qilish borasida Mehnat va aholini
jjtimo1y htmoya qilish vazirligt hal giluvchi o‘rin egallaydi.

4.4. Boshqgarishni takomillashtirishning asosiy yo‘nalishlari

Sanoat ishlab chiqarishiga oqilona rahbarlik qilish mamlakat
xalqg xo‘jaligining vanada taraqqiy etishiga va mustahkamla-
nishiga har doim katta ta’sir ko‘rsatib keldi va kelgusida ham
yetarht ta’sir ko‘rsatadi.

Shuning uchun ham sanoatni boshqarish masalalari doimo
Respublika Prezidenti, Oliy Majlis va Vazirlar Mahkamasining
digqat e’tiborida bo‘ladi. Natijada, sanoatni boshqarish tizinm
milliy igtisodiyot va sanoat oldida turgan vazifalarga bog‘liq
ravishda muttasil o‘zgarib turadi.

Mustaqillikka erishilgandan so‘ng boshqaruv tizimida juda
katta o*zgarishlar sodir bo‘ldi. Iqtisodiyotga rahbarlikning ilmiy
asoslari, ishlab chigarishni boshqarishning tamoyillari va
usullari ishlab chiqildi, boshqaruvning yangi tuzilmalari,
funksivalari, huquglari va burchlari aniqlandi. Lekin, hali
xo‘jalikka rahbarlik qilish, ishlab chiqarishni boshqarishni
vanada yaxshilash Dborasida o'z vyechimini kuotayotgan
muammolar kam emas. Shuning uchun kelgusida sanoat ishlab
chigarrshiga rahbarlik qilishni takomillashtirishning asosiy
yo‘nalishlarini aniglash alohida abamiyat kasb etadi.

Bularning eng muhimlan quyidagilardan tborat:

1. Bozor igtisodiyoti qoidalari va demokratik tamoyillarga
asoslangan boshqaruv tizimini yanada takomillashtirish;
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2. Boshqaruvnmi amalga oshirish jarayonida iqgtisodiyotni
mafkuradan to‘la xoli gilish, igtisodning siyosatdan ustuvorhgini
to‘la ta’minlash;

3. Xo‘jalikka rahbarlik gilishda davlatning bosh islohotchi
bo‘lishiga to‘la-tekis erishish. Bozor munosabatlariga o'tish
chuqurlasha borgan sari davlatning boshqaruv tizimidagi
mavqge’ini nodavlat tashkilotlari va o°z-0‘zini  boshqarish
tizimlariga o‘tkaza borish;

4. Boshgaruv jarayonlarining mustahkam buquqiy asoslarga
qurilishini  ta’minlash. Qonuniarning barcha boshgaruv
subyektlari va obyektlari tomomdan og'ishmay bajarilishiga
erishish;

5. Bozor islohotlari bosqichma-bosqgich va izchil ravishda
amalga oshirilishini inobatga olgan hoida boshqaruv tizimini
ham bosqichma-bosqich takomillashtirib borishni ta’minlash.

Markazdan turib rahbarlik qilishda asosiy e’tibor
gquyldagilarga garatilishi kerak:

- inson omilini maksimal darajada faollashtirish, jamivat-
ning intellektual salohiyatini yuqori darajaga ko‘tarish, samarali
va sifath mehnat qilish uchun sharoit va unga undovchi
motiviarm varatish;

- aholining ish bilan samarali va ogilona band bo‘lishini
ta’minlash va ijtimoiy adolat tamoyilini 1zchil amalga oshirish
asosida mamlakat aholisining turmush darajasini  yanada
yuksaltirish;

- eng yangi, avvalo ilm-fan va innovatsiyalar asosida tarag-
qiy etadigan tarmogqlar va ishlab chiqgarishlarmi jadallik bilan
rivojlantirish;

- mamlakat 1shlab chigansh apparatini texnika va texnolo-
giya jihatidan doimo yangilab turish, undan oqgilona foyda-
lanishni to‘la ta’minlaydigan struktura va investitsiya siyosatini
yuritish;

- respublikaning ilmiy salohiyatini mustahkamlash va uni
ishlab chiqansh bilan birlashtirish, fan-texnika taraqqiyotining
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ustuvor yo‘nalishlarimt va axborot texnologivalarini jadalrog
rivojlantirish, xavfsiz va ekologik jihatdan toza ishlab
chiqarishlarni varatish, iqtisodiyotnt intensivlashni
ta’minlaydigan miqyoslarda resurslarni tejashga erishishga
garatilgan ilmiy-texnika sivosatini amalga oshirish;

- bozor iqtisodiyotining barcha vositalaridan bekamu-ko‘st
foydalanish asosida 1shlab chiqarishining, jumladan, sanoat
ishlab chigarishning barcha sifat ko‘rsatkichlarimi vanada
yaxshilashga e’tibormi kuchaytinsh;

- barcha viloyatlar va tumanlar manfaatiarini aks ettiradigan
va ulardan har birining milliy igtisod kompleksiga go‘shadigan
hissasini ko‘paytirishga vordam beradigan regional siyosatmi
amalga oshirish;

- xalgaro mehnat tagsimotining, integratsiyaning afzallik-
laridan yanada samaraliroq foydalanishga qaratilgan tashqi
igtisodiy siyosatni amalga oshirish.

- Markazlashgan rahbarlikning vangicha qiyofasi, o‘zbek
modeliga xos xusustyati shu bilan tavsiflanadiki, bunda vazifalar
ma’ muriy usullar bilan emas, balki igtisodiy va ytimoiy usuliar
bilan hal etiladi, 1ishlab chigansh qatnashchilarining
manfaatiarini birga go‘shib olib borish asosida demokratik yo}
bilan amalga oshirilad.

Boshgaruvning sifat nhatlari, samaradorhgt juda ko‘p
omtllarga bog‘liq:

*davlat va nodavlat idoralarining rahbararim to‘g'ri
belgilashga;

»tegishli gonunlar va garorlar gabul gilinishiga;

«kadrlarni tanlash, joy-joyiga qo‘vish va tarbiyalashga;

*nazoratnmi tashkil etishga;

«idora xodimlar mehnatining texnik jihatdan qurollanishiga.

Bularning barchasini sharttli boshgaruvning texnologiyasi
desa bo‘ladi. S o
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Ayni vaqtda, masalaning bir muhim jihati, ya’ni xodimlarni
boshqaruv jarayoniga tortish va wularming bu jarayonda
manfaatdor sifatida qatnashishi alohida ahamiyat kasb etadi.

4.5. Sanoat ishlab chigarishini beshqarishda moliya va

kredit tizimining roli

Sanoat 1shlab chigarishimi boshqarish va tashkil! etishda
moliya va kredit tizimi muhim rol o‘ynaydi.

Moliyva magsadli pul fondlarini hosil etish, jamlash,
tagsimlash va ishlatish yuzasidan paydo bo‘ladigan iqtisodiy
munosabatlardir. Moliya igtisodiyotning pul sektorida yuzaga
keladi va daromadlar asosida wuz beradi. Pul va puiga
tenglashtirilgan aktivlarning harakati natijasida wvujudga
keladigan pul fondlan moliya resursian yoki moliya obyekt:
hisoblanadi. Moliya resurslari moliya va moliya tizimining
moddly asosi, moliya siyosati o‘tkazishning asosly vositasi
bo‘lib xizmat qiladi.

Moliva subyekti shu fondlarm varatish, tagsimlash va
1shlatishda ishtirok etuvchilar, ya’mi kerxonalar, turli xojaliklar,
xonadonlar, nodavlat jamoat tashkilotlari va davlat idoralanidan
iborat.

Igtisodiyotning asosiy, yetakchi tarmog‘i bo‘lgan sanoat-
ning moliyaviy resurslari uning korxonalarida yuzaga
keladi.Ular asosan mahsulotlar ishlab chiqarish, xizmatlar
ko‘rsatish va sotish bilan bog‘liq bo‘lgan pul tushumlaridan
iborat bo‘ladi.

Sanoat i1shlab chiqarishining moliyaviy resurslariga uning
yalpi pul tushumidan fashqari, bankdan olgan krediti, o‘z
mulkini sotishdan kelgan tushum, aksiyalarini sotishdan kelgan
mablag‘lar kiradi.

Moliya sanoat ishlab chiqarishida bir gator muhim
funksiyalami bajaradi, jumiadan:

—  rivojlantirish funksiyasi — sanoat tarmoqlariga moliya
tondlaridan pul berish orqali ularning faolligini yuzaga keltirish;

75



—  1ishlab chigarilgan mahsuiotlarnt sotishdan tushgan pul
mablag‘lanni tagsimlash va joylashtinish;

—  moliyaviy boshgaruvni yo‘lga qo‘vish va nazorat
qilish.

Nazorat funksiyasiga binoan moliyalashtirish yo‘sinida
ajratiigan pulni o‘rinhi yoki o‘rinsiz ishlatilishiga qarab
mohyalashtirish ko‘paytinlishi, gisqartinlisht voki umuman
to“xtatilishi mumkn bo‘ladi.

Kredit lotincha «creditum» so‘zidan olingan bo‘lib, pul
mablag®lari, tovar va xizmatlarni kelishilgan ustama (foiz)
to‘lab, qaytarib berish sharti bilan ma’lum muddatlarga qarz
berishni anglatadi. Qarzga mablag® beruvchi tomon krediior
(davlat, bank, korxona va boshqalar), ssuda oluvchi tomon esa
debitor (qarzdor) deyiladi.

Kredit mamlakat igqtisodiyotida, shu jumladan uning yetak-
chi tarmog‘i bo‘lgan sancatda muhim vazifalarni bajaradi.
Ularning orasida moliva resurslarini gayta tagsimlash asosiy
o‘rinda turadi. Kredit yordamida kapitalni bir tarmoqdan
ikkinchisiga oqib o‘tishi ta’minlanadi. Shu bilan ishlab chiga-
rishni kengaytirish, iqtisodiy rivojlanishni jadallashtirish,
mablag‘larni kapital qo‘yishning eng foydali va istigbolli
yo‘nalishlanda to‘plash imkoniyatlarl yuzaga kelad.

Kredit munosabatlarida uning bargaror bo‘lishi muhim
ahamivatga ega. Bunga erishish uchun mamlakatda kredit
siyosati olib boriladi. Kredit siyosati tarkibida banklarning foiz
siyosati va ajratilayotgan kreditlarning yo‘nalishlari, ularning
qaytarilishini ta’minlash, kreditlaming samaradoriigini oshirish,
imtiyoziar, yuz berishi mumkin bo‘lgan xavf-xatarlarn: oldim
olish tadbirlari katta rol o‘ynaydi.

Mustagillik villarida tijorat banklari kreditlari, birinchi
navbatda, iqtisodiyotning ustuvor tarmoglarini rivojlantirish,
yangi, zamonaviy, ragobatbardosh sanocat korxonalarini barpo
ctish bilan bog'liq investitsiyaviy loyihalarni moliyalashga
yo*naltirildi. Natijada banklar sarmoyalari evaziga yuzlab yangi
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korxonalar ishga tushirilib, yangi sanoat tarmoqlariga asos
solindi. Asakadagi “GM Uzbekistan” avtomobil zavodi,
Sho‘rtan paz — kimyo majmuasi, Yangiyo‘l va Qo‘qon
biokimyo zavodlari, Andijon gidroliz zavodi, “Xorazm shakat™
zavodi, Qizilqum fosforit kombinati, Qo‘ng‘irot soda zavodi,
To‘palang GES, Gazli — Sarnimoy gaz quviri qurilishi,
“Toshguzar — Boysun — Qumgo‘rg‘on” temir yo‘li qurilishi va
boshqa o‘nlab yengil hamda ozig-ovqat sanoat korxonalari
shular jumlasidandir.

(O‘zbekiston bank tizimida olib borilgan izchil va magsadli
islohotlar uning nafaqgat jahon moliyaviy — igtisodiy ingqirozining
salbiy ta’siri va oqibatlaridan ishonchli tarzda himoyalanishga,
balki banklar faolivatida sifat o‘zganshlarga erishish,
iqtisodivotning real sektorini kreditlash hajmini kegaytirish
hamda xizmatlar ko‘rsatish sifatimi tubdan yaxshilash imkonini
berdi,

Mamlakat tijorat banklarining to‘lanmay gqolgan garzlar
tufayli banklarning balansiga o‘tkazilgan bankrot korxonalarmi
molivaviy sog‘lomlashtirish borasidagi faolivati muhim
ahamiyatga ega bo‘ld1.

Bankrot korxonalar faoliyatini qayta tiklash, ishlab
chigarishni modemizatsiva qilish, texnik va texnologik
yangilash uchun banklar tomonidan gqo‘shimcha investitsiya
kiritish, korxonalami moliyaviy sog‘lomlashtirish, yangi turdagi
mahsulotlar ishlab chiqarishni yo‘lga qo‘yish va zamonaviy
boshqaruv usullarini taibiq etib, ish o‘rinlarini gayta tiklash
hamda vangilarini yaratishni ko‘zda tutadigan mexanizm yara-
tildi.

Respublika Prezidentining 2008-yil 18-noyabrdagi
“Igtisodiyot real sektori korxonalarining moliyaviy barqaror-
ligini vanada oshirish chora-tadbirlari to‘g‘risida”gi Faromoni
ushbu masalada dasturil amal bo'lib xizmat gilmogda.
Jumladan, mazkur hujjatga binoan, 2009-yildan buyon sama-
rasiz ishlayotgan 173 ta korxona tijorat banklari balansiga
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o‘tkazildi. Banklar tomonidan yo‘naltirilgan sarmoyalar evaziga
ularning 120 tasida ishlab chigarish faoliyati to‘liq tiklanib,
yangt mulkdorlarga sotildi. Banklar balansida qolgan 53 ta
korxonaning 44 tasida esa ishlab chiqarish faoliyati tiklandi'.
Ushbu korxonalarda modernizatsiyalash va ishlab chigarish
faoliyatint tiklash uchun 576 mlrd. so‘m hajmidagi investitsiya
kiritilib, 21 ming nafardan ziyod kishining bandligi ta’minlandi.
Muhinu, faoliyati tiklangan korxonalar tomonidan jami 3,0 irln.
so‘mga yagin tayyor mahsulot ishlab chigarilib, shundan 730
min. AQSh dollarilik mahsulot eksportga yo‘naltirildi.
Iqtisodiyotning real sektorini moliyaviy qo‘lab-quvvatlash
uchun ajratilgan kreditlar so‘ngi 2000-2013-yillar davomida 44
barobarga oshdi. Moliya muassasalari tomonidan investitsiya
magqsadlariga ajratilgan kreditlar haymi ham ancha ortib, 4,2 trln
so‘mdan zivodni tashkil etdi. |

Qisqacha xulosalar

Yirtk migyosda amalga oshinladigan, har gqanday
to‘g‘ridan-to‘g’ri mehnat, amaldagi ishlab chiqarish u yoki bu
darajada boshqaruvga muhtojdir. Shu sababli  boshqgaruv
obvektiv zarurivat va maqsadga yo‘naltirilgan jarayon sifatida
namoyon bo‘ladi.

Respubhika sanoatiga rahbarlik qilish  O‘zbekiston
davlatining igtisodiy strategiyasiga asoslanadi va unga muvofiq
amalga oshirzladi.

Boshgaruvning asosiy tamoyillart va usullari mavjud bo‘lib,
ular jamiyat taraqgiyotining turli obyektlarida turlicha bo‘lishi
mumkin. Ularm eqilona va izchil hamda bosqtchma-bosqich
amalga oshirish sanoat ishlab chlqanshl taraquotml jadallash-
tirishga olib keladi. R £

' Mullajonov F. Taraqqivat yo‘ida sobit hamkor. / Xalq so*zi, 2014-yil, 7-avgust. -

78



Umuman olganda, O‘zbekistonda igtisodiyotning siyosatdan
ustunligi, davlat bosh islohotchi ekani, kuchli ijtimoiy siyosat
olib borilayotgani, islohotlarning bosgichma-bosgich amalga
oshirilayotgani to‘g‘ri yo‘l ekani iqtisodiy inqiroz sharoitida
o‘zining hayotiyligini yana bir bor isbotladi.

Sanocatning so‘nggi yillardagi jadal va bargaror rivojlanishi
ham O¢zbekiston tanlagan taragqiyot modelining hayotiy va
samarali ckanligini ko‘rsatdi.
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Nazorat va muhokama uchun savollar - i}
4
1. Boshgaruvning mohiyati, ahamiyati, zaruriyati, ﬁiiaqsadl
va vazifalan nimalardan iborat? i

2. Boshqaruvning bozor igtisodiyoti sharoitiga mos va xos
tamoyillari va usullari-chi?

3. Sanoat boshgaruvining hozir ahvoli qanday?

4. Boshqaruvning 1stigholi hamda uni igtisodiy o‘sish va
ishlab chigarish samaradorligini oshirishga yo‘naltirish
nimalarni tagazo etadi?

5. Boshqaruvda xorijiy mamlakatlar tajribasi va undan keng

foydalanish nima uchun zarur? v e e "
o |
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SAN OAT ISHLAB CHIQARISHINI PROGNOZLASH VA
S REJALASHTIRISH -

b

5 l, Prngnnzlash va rejalashtirishning mﬂhlyatl,

. ahamiyati va vazifalari
I_]'[lmﬂly va igtisodiy J1ha,tdan rivojlangan Jamlyatda prognoz
qilish va rejalashtirish singari vosita boshgaruv jarayonining
kengayishi, fan-texnika faraqgiyoi hamda ehtiyojlarning
darajasi va haymi jihatidan ortishi boshgaruv instansiyalari, ya'nt
bir-biriga itoat giladigan tashkilotlar oldiga siyosat, iqtisodiyot
va alohida shaxslar, oilalar, mahallalar, korxonalar, hududiy
jamoalar, mamlakatlar, shuningdek, butun insoniyat uchun
muhim bo‘lgan muammolarni qo‘ymoqda. Tajriba shuni
ko‘rsatadiki, kelajakning murakkab masalalarini hal etish uchun
odamlar jiddiy fikr yuntishlari va faol harakat qilishlar1 darkor.
Bunda istalgan maqgsadlarmi o‘z vaqtida anglash va ularga
erishish  choralarimi  belgilashning ma’qul  ko‘rinishida
ko‘maklashadigan loyiha, konsepsivalar, asosiy yo‘nalishlar,
ayniqsa, zarur. Ehtiyojlarni qondirish uchun mablag® gancha
kam bo‘lsa, tegishli texnikaviy, iqtisodiy, ijtimoiy va madaniy
jarayonlami ogilona boshgarishda ko‘maklashadigan vositalar
shunchalik ta’sirchan bo*lishi lozim. Ma’lum orzu-umidlar bilan
bog‘lig bo‘lgan boshqaruv vositalaridan biri prognozlash va
rejalashtirishdir.

Milliy igtisodiyot va uning yetakchi tarmog‘i bo‘lgan sanoat
ishlab chiqarishining uzoq davrga mo‘hallangan rivojint
belgilash uchun boshqaruvning eng muhim funksiyalaridan birn
bo‘lgan prognoziash alohida e’tibor berishn: talab qiladi. Shu
munosabat bilan bu kategoriyaning mohivati va ahamiyati,
mazmuni va turlari, usullari va vazifalarini yaxshi bilish kerak.

Eng avvalo, shuni gayd qilish kerakki, ijtimoiy hayot
kelajakni oldindan ko‘rmasdan va uning istigbolini bashorat
qilmasdan rivojlanishi mumkin emas. Shu sababli keyingi
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vaqtda bashorat gqihish xalq xojaligi optimal faolivat ko‘rsati-
shining eng zarurty sharfiga aylanmogda. Istigbolni boshqaruv-
ning juda murakkab jarayonida bashorat qilish ishlab chigarish-
ning ijtimoiy-iqtisodiy taraqqgiyot yo‘llarini oldindan ko‘rish
vazifasini bajaradi.

Bozor igtisodiyoti sharoitida bashorat gihish jamiyat rivoji,
shu jumiadan, moddiy ishlab chigarishning eng muhim sohasi
bo‘lgan sanoai rivojining kelajakda amalga oshishi mumkin
bo‘lgan maqsadlarini va ularga erishishni ta’minlovchi iqtisodiy
resurslami amiglash, iqtisodiy va texnikaviy siyosatning uzoq va
o‘rta muddatli yo‘malishlari eng ehtimolga yaqgin igtisodiy
samarali variantlanini qidirib topish uchun zarur.

Bashorat, va’nl bashorat deganda real obyektning kelajakda
bo‘lishi mumkin bo‘lgan ahvoli, uni amalga oshirishning
alternativ, ya’ni mugobil {mumkin bo‘lgan qarama-qarsht ikki
holdan binni tanlab olish zaruriyati) yo‘llart va muddati
to‘g‘risidagi ilmiy jihatdan asoslangan mulohaza tushuniladi.
Qisgacha qilib aytganda, v oldindan gilingan xulosadir.

Prognoz qilish deganda, kelajakm ko‘rish, mo*{jal qilish va
oldindan aytib berish jarayoni tushuniladi. Fagat maviud dalillar,
ma’lumotlar va aniq ragamlar asosida vogea yoki hodisaning
qanday bo‘lishi, rivojlanishi va oqibatini oldindan aytib berish,
ya 'ni bashorat gilish mumkin,

Prognoz qilishning bir gancha vyo‘llari mavjud bo‘lib,
ulardan eng asosiylariga igtisodiy va ijtimoiy bashorat qilish
kiradi. Ulamni bir-biridan shartli ajratish mumkin, chunki
bashorat qilishning magsadi va vazifasi bir hodisa vyoki
vogeaning ham igtisodiy, ham ijtunoty jihatiari bilan bog‘liq, bir
medaluing ikki tomonidir.

Prognoz qilishning magsadi real obyektning kelajakda
fikran o‘ylangan natijasini ta’minlashdan, hodisa va voqealar
fikriy modelining natijasiga erishishdan iborat. ..,

82



Prognoz qilishning vazifasi esa, bu jarayonning oldida
turgan magqsadga erishish uchun bit gator ishlarni bajarishdan
iborat.

Rejalashtirish — loyiha ishlab chigish bo‘yicha axborotni
ishlashga asoslangan, kelajakda magsadga erishish uchun
parametriarnt aniqlovchi tartibga solingan jarayondir.

Milhy igtisodiyot va uning sohalari hamda bo‘limlari
iqtisodtyotida rejalashning qator ta’riflart mavjud bo‘lib, ular
yuqorida keltirilgan ta’riflardan turli darajada farq kiladi, lekin
mohiyatan unga o‘xshab ketadi. Shunday ta’riflardan bir
nechtasini keltirish mumkin.

Rejalashtirish — «kelajakning ongli tafakkuriy.

Rejalashtinsh (keng ma’noda) — «mazmunan bo‘lajak
voqealarmi aniqlash bo‘yicha qarorlar gabul qilishni tizimli
tayyorlash asosida boshgaruv qarorlarini shakllantirishdiry,

Rejalashtirish — «oldindan sezib gabul qilingan garor», ya’'ni
rejalashtirish deganda, shunday yechim tushuniladiki, u (garor
gabul qilishga muvofiq keluvchi axborot jarayonmi bilan bir
qatorda) vaqt jihatdan konyukturali vogealar yuzaga kelishidan
oldin 1shlab chigiladi.

Rejalashtirishni «aslida tafakkuming aqliy bashorati va
ta’kidlar kelajak faoloivatini ko‘zda tutadigan tafakkur jarayoni
sifatida», deb ta’riflash mumkin.

Rejalashtirish — kelajak muammolarini bilish va hal etish-
ning tizimh, usully (metodik) jarayon.

Nihoyat, rejalashtirish — xalq xo°jaligiga rahbarlik gilishning
o‘zagidir. Rejalar esa, daviat igtisodiy va ijtimoiy siyosatini
amalga oshirishning asosiy qurolidir.

Rejalashtirishnimg  ahamivati  shundan  iboratki, u
igtisodiyotni rivojlantirishning prinsipial masalalariga oid davlat
va xukumat ko‘rsatmalarini igtisodiy va ijtimoiy taraqgiyot
rejalari yordamida aniq topshiriglarga va amaliy ishlarga
aylantiradi. Uzoq muddatli, ya'ni uch villik, besh yillik va o‘n
yillik rejalarda daviatning iqtisodiy strategiyasi jamlangan holda
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ifodalanadi. Yillik rejada, odatda, xo‘jalik vazifalarini hal
etishning eng samarali taktikasi nazarda tutiladi.

Rejalashtirish  faoliyatiarda, ya’nt amalda muayyan
uyg'unlik va muvofiglikm ta’minlaydi, ishlab chigarish
taragqiyotining ustuvor vyo‘nalishlarini aniglaydi, raqobat,
bellashuv sharoitida umuman, iqtisodning, xususan, sanoatning
omon (sog‘) qolishiga imkoniyat, qulaylik yaratadi. Aynan
rejalashtirish tufayli tarmoq idoralan mahsulotning u yoki bu
to‘rini 1shiab chiqarish, o'z vaqgtida resursiar bilan ta’minlash
vazifasini hal etadilar., Ishiab chigarilayotgan mahsulotlami
sotish vyo‘llart va usullarini aniglaydilar. Bundan tashgari,
rejalashtirish ishiab chigarish zahiralaridan (rezerviaridan),
ragobatning afzalliklaridan, iqtisodiyotdagi yangi tendensivalar,
ya'ni mayl va g‘oyalarmi ko‘zatish imkoniyatini vyaratadi,
faoliyatning nozik va zaif tomonlart ta’sirini susaytirish, bo‘lishi
mumkin xatolamming oldini olish va xavf-xatarni kamaytirish
imkonini beradi.

Rejalashtirish obyektiv igtisodiy qonunlardan onglt ravishda
foydalanishni taqozo etadi. Rejali xo'jalik yuritish imkoniyati va
zaruriyatining o‘zi har bir jamiyatda xalq xojaligini rejali va
mutanosib rivojlantirish gqonunining amal gilishmi tagzo etads.
Lekin bozor iqtisodiyoti sharoitida nafaqat rejali rivojlanish
gonuni, balki bir qator boshqa qonunlar, jumladan, qiymat
qonum, talab va taklif qonuni, vaqtni tejash, mehnatga garab
tagsimlash qonunlari harakatda bo‘lad:.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida uvmumdavlat strategiyasining,
jumiadan, umumdavlat rejasining «falsafasi» masalasi alohida
ahamiyat kasb etadi. Bu «falsafa» O‘zbekiston Respublikasi
jjtimoiy-igtisodiy = taragqiyotining muhim  sohalari va
magsadiarint, struktura va investisiya siyosati, fan-texnika
taragqivotining yo‘nalishlarint, ilmiy, ma’naviy va ma’rifiy
salohiyatini ko‘tarish, mamlakat mudofaa gobiliyatini saqlab
turish vazifatarini belgilab beradi.

. Ry .
[
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Bozor igtisodiyotining barcha imkoniyatlan erkin reja
asosida amalga oshiriladi. Demak, rejalashtirish qanchalik erkin
va mukammal bo‘isa, mustaqillikning afzalliklari, istiglolning
samarasi shunchalik to‘ligroq ko‘zga tashlanadi, shundagina
jamiyat o‘z ytimoiy-igtisodiy vazifalarim muvaffaqiyatli hal
etadi. Ana shundagina rejalashtirish xalq xojaligining barcha
sohalari, jumladan, sanoat tashkilty ravishda wva tartibh
rivojlanishiga imkon yaratadi.

Rejalashtirish mutlago ilmiy asosda tuziladi va u jamiyat
taragqiyotini, jumladan, sanoat taraqqiyotining amaliyotini
doimo umumlashtirib bonishni, fan va texnikaning barcha
yutuglaridan foydalanishni talab giladi. Sancatga rejali rahbarlik
qilish voqealami oldindan ko‘rish, demakdir. Voqealarm,
hodisalarni, bo‘lajak faoliyatni oldindan ko‘rish jamiyat
iqtisodiy qonunlarini bilib olishga asoslanadi va jamiyat moddiy
va ma’'naviy havotl rivojining etilgan talablariga suyanadi.

Iqtisodiy qonunlamning mohiyati, mazmuni va boshqa
tomonlarini bilib olish igtisodiy jarayonlar mohiyatini o‘gib va
uqib olishga, taraqgiyotning ilg‘or tendensivalarimi hali ular
kurtak holida bo*‘lganidayoq aniqglab olishga, igtisediy taraqgiyot
jarayonini 1lmiy asosda oldindan ko‘ra olishga, uni mustaqil,
buyuk davlat qurish manfaatlari uchun reja asosida vyo‘lga
solishga yordam beradi.

Rejalashtirish  nazariyasida  rejalashtirishning  turlari,
bosqichlart, magsadlari, vazifalari, tizimlari degan tushunchalar
mavjud.

Rejalashtirishning asosiy turlariga quyidagilar kiradi:

- - munosabatdor kattaliklar bo‘yicha rejalashtirish;
- - muvofiqlashtirish shakllari bo‘yicha rejalashtinish;

- moslashuv (adaptasiya) shakliga ko‘ra rejalashtirish.

Rejalashtinsh  turlarini bir qator alomatlar bo‘yicha
fasniflash mumkin. Masalan, rejalashtirishning birinchi eng
muhim turi bo‘lgan munosabatdor kattaliklar bo‘yicha rejalash-
tirish turining alamotlariga quyidagilar kiradi:

85



-zamon (vaqt) ko‘lami {gisqa muddatli, o‘rtacha muddatli,
¢‘zoq muddatli rejalashtirish);

- funksional bo‘lim (ishlab chiqarishni, sotishni, saglashni,
ta’minotni, moliyani, investisiyani rejalashtirish),

- boshgaruv ierarxiyasi (rahbariyat ierarxiyasi);

- rejalash ierarxiyasi (strategik, ya’ni oliy; taktik, ya’ni
o‘rta; operativ, ya'ni past darajadagi rejalashtirish).

Agar rejalashtirish jarayonini boshdan-oyoq ko‘rib chiqilsa,
unda ayrim bosqichlami ajratish mumkin. Ularga quyidagilar
kiradi: ST 5

- magsadlarni ifodalash, ya’n1 ishlab chigish;

- muammolarni qo‘yish; o

- muqobil variantlarni izlash va tanlash; . om0

- taxmiin qilish; : |

- baholash va garorlar gabul gilish.

Sanoatni rejalashtirishdan ko‘zlangan oliy magsad sanoat
ishlab chiqarishining faoliyati asosida avvaldan fikran o*ylangan
bo‘lg‘usi natijani aniqlash va bu natijaga erishish uchun tegishli
chora-tadbirlarni belgilashdan iborat. Shu sababit rejalashtirish
jarayonining birinchi bosqichi magsadlarni ifodalashdan iborat.

Magsadlarni ifodalashmng alohida vazifalari quyidagilardir:
magsadlarni izlash, maqgsadlarni aniglash, magsadlami tarkib-
lash; magsadlami amalga oshirish.

Ushbu nazariyadan kelib chiqib, sanoat ishiab chiqgarishini
rejalashtirishning asosiy vazifalanini  quyidagicha izohlash
mumkin:

- eng avvalo, magsadni go‘yish;

- sanoat ishlab chiqarishining xilma-xil {aoltyatini, aynigsa
xalg xo‘jaligi va aholi uchun zarur bo‘lgan yuqori sifatli,
raqobatbardosh mahsulotlar tayyoriashning ijtimoy-igtisodiy
jihatdan maqsadga muvofigligini asoslab berish;

~ zaruriy moddiy-texnik bazani shaklantirish;

- moliyalash manbalarini aniglash va ijobiy pirovard
natijaga erishish.

36



5.2. Prognozlash va rejalashtirish tamoyillari va usullari

Prognozlash va rejalashtirish nazariyasida xofjalikka
rahbarbk gilishring ma’lum fundamental qoidalari, ya’ni tamo-
yillari masalasi alohida o‘rin egallaydi. Bozor munosabatlari
sharoitida bunday tamoytllar jumlasiga quyidagilar kiradi:

- IImiyhk tamoyili; s

- Rejalarni ma’lum magsadga yo*naltirish tamoyili;

- Mutanosiblik va balanslilik tamoyili;

- Komplekslik tamoyili; SRR e

- Uzluksizlik tamoyili; T

- Barqgarorlik tamoyih; et

- - Tarmogq va hududiy rivojlamishning uyg‘unligi;

-Xalq xo‘jahigi va uning tarmoglani hamda korxonalar
rivojlanishining uzviy birligimi hisobga olish tamoyili.

Sanoat va unming tarmoglan, korxonalari, tashkilotiari
faoliyatlarimi rejalashtirganda yugoridagi tamoyillarga to‘la amal
qilinsa topshiriqlarni muvaffaqiyath bajarish mumkin, igtisodiy
o‘sish kuchayadi va ishlab chigarish samaradorligi albatta,
ko‘tariladi. Yugonda keitirilgan tamoyillarni amalga oshirish
uchun bir qator usuliardan — balans, magsadii, normativ,
statistik-iqtisodiy, ko‘p vanantli, iqtisodiy-matematik matrisa
usullanidan foydalaniladi.

Balans usuli rejalashtirishning bosh usuli hisoblanadi. Fagat
balans uvsuligina asosiy proporsiyalarni belgilash, resurslarning
jamiyat ehtiyojlariga muvofigligini aniqlash, rejalarni real va
natijali qilish imkonini yaratadi. Balanslardan istigbol va joriy
rejalarning barcha bo‘limiarin ishlab chigishda foydalaniladi.

Balanslar 1shlab cluqanshning ke‘lami va dinamikasi,uning
tarkibi va tuzilmasi hamda samaradorligi to‘g‘risidagi ma’lu-
motlarni mujassamlashiiradi. Ularda sanoat tarmog‘i va milliy
igtisodiyotning boshqga tarmoqlari o‘zaro munosabatlarini
ko*rish mumkin,

Balanslaming eng muhimlardan biri moddiy balans bo‘lib, u
mahsulotlaming eng muhim to‘plamini gamrab oladi. Balans-

sodoriEgr 2 s
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larni ishlab chigish katta bilim va tim, tajriba, yjobiy yondashuv-
lar talab giluvchi murakkab ishdir.

Meddty balanslar ma’lum  chizmalar bo*yicha ishlab
chiqilib, unda, bir tomondan, mahsulot resursiari, ikkinchi
tomondan, uning ayrim qismlari bo‘yicha tagsimlanishi
ko‘rsatifadi (5-chizmaga qarang). P

Moddiy balansning taxminiy chizmasi

Resurslar Resurslarning tagsimoti
1. Rejalashtirish davii boshiga 1. Ishlab cingarish — eksplnatastya
goidig iste’molt
2. Ishlab chigarish hajmi 2. Kapital quriltsh ehtiyeojlart
3. Import 3. Bozor fondlari
4. Daviat zahiralaridan kelib 4, Eksport oL
tushushi 5. Davlat tesurslarini to*ldirish
3. Boshga kelib tushishiar 6. Rejalashtirilayotgan davr oxiriga
mahsulot qoidig*i
JAMI JAMI

S~chizma, Moddiy balansing taxminiy chizmasi.

Balanslarning yana bir eng muhim turi — bu mehnat balans-
laridir. Bunday balanslarda mavjud mehnat resurstan va ulardan
foydalamish vyo‘nalishlari aks ettiriladi. Mechnat balanslariga
mehnat resursiarining yig‘ma balansi, tarmoqlar va hududlar
bo‘yicha ishcht kuchi balansi va h k.lar kiritiladi.

3.3. Bozor igtisodiyoti shareitida rejalar tizimi

Ma’lumki, milliy igtisodiyot, jumladan, sanoat igtisodivotini
rivojiantirish uchun aniqg topshiriqlar, ya’ni xo*jalik vazifalari va
amaliy chora-tadbirlar belgilanadi. Ular reja shaklida namoyon
bo‘ladi.

Reja — bu, davlat jjtimoiy-iggasodiy siyosatini, jamoa va
shaxs o‘z ishlarini amalga oshirishining asosty vositasi hisob-
lanadi. Shu sababli reja va rejalashtirish masalasiga alohida
e’tibor beriladi va ularning mohiyati, ahamiyati, mazmuni va
vazifalarini chuqur bilish zaruriyati yuzaga keladi. -
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Reja — bu, biror ish, dastur, tadbir va shu kabilarni amalga
oshirishning oldindan belgilangan tartibi, loyihasi. Ko*pincha
uni topshirig deb ham ataydilar.

Ishlab chigarish rejasi har xil bo‘lishi mumkin. Masalan,
ijtimoty ishlab chigarish rejasi yoki yagona xalq xo‘jaligi komp-
leksining, ya’ni mamlakat xalq xo‘jaligt rejasi, milliy iqtisodiyot
va uning real tarmog‘i rejasi (sanoat, qishlog xo‘jaligi, gurilish,
transport va h.k.lar rejasi).

Rejaning bir qancha shakllari mavjud:

- vaqti va muddatiga qarab har qanday reja soatlik, kunlik,
xaftalik, o‘n kunlik, bir ovlik, bir choraklik (kvartallik), bir yillik
va bir necha yillik bo‘lishn mumkin.

- rejalashtirishning magsadi va vazifasiga ko‘ra, reja ikki
turga: operativ reja va texnik-igtisodiy rejaga bo‘linadi. Bu re-
janing ikkinchi turi, o‘z navbatida, ikki shaklda, ya’ni jorty (tak-
tik) reja va istigbolli (strategik) reja shakllarida bo‘ladi.

«Rejalashtirish» atamasi hagida so‘z borganda shumi
ta’kidlash kerakki, turli ilmiy asarlar, darslik va o‘quv go‘llan-
malari, ensiklopediya va lug‘atlarda turlicha ta’riflar bertigan va
ular o‘zbek tiliga tarjima qilingan. Lekin O‘zbek Sovet ensiklo-
pediyasida «Reja» va «Rejalashtirtsh» atamalari umuman kelti-
rilmagan, uning o‘rniga «Plan» va «Planfashtirish» atamalari
ishlatilgan.

Mustaqillik, istiglol va ular tufayli yuzaga kelgan keskin
o‘zgarishlar bu kategoriyaning mohiyati, ahamiyati, mazmuni,
magqgsadi va vazifalarini tubdan tadqiq qilishni talab etadi.
Aynigsa, markazlashgan rejalashtinshing tubdan o‘zgarganligi
va tarmoqlar, korxonalar katta erkinlik olganliklari muammolari
0‘z echimini topisha kerak.

Bozor va rejalashtirish bir-birini tagozo etadi va ularm bir
biridan ajratib bo‘lmaydi. Bu yerda: shuni aytish kerakki,
rmustagillikning birinchi yillarida «Reja» va «Rejalashtirishy
so‘zlaridan go‘rqa boshlagan edik. Buni anglagan Respublika
Prezidenti Vazirlar Mahkamasining 1995-yil yakunlar va 1996-
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yil vazifalariga bag‘ishlangan majlisida taajjublanib shunday
degan edi: «Xorijiy mamlakatlarda, agar fermer foyda olishga
ishonmasa, unda umuman ishga qo‘l urmaydi. Bizda-chi? Hech
kim igtisodiy tahlil bilan shug‘uilanmaydi, hech kim vil boshida
hisob gilmaydi». Bundan ko‘ninib turibdiki, vil boshida rejalar
aniglanmaydi.

Reja va rejalashtirish ma’lum ko‘rsatkichlar tizimi, ya’ni
topshiriqlar majmut tariqasida aks ettiriladi. Ular rejaning asosiy
g‘oyasi, magqgsad: va vazifalanni ifodalaydi hamda natijalarini
tavsiflaydi. Ko‘rsatkichlar vordamida bir qator funksiyalarni
baholash, hisob-kitob qilish va topshiriqlarning mutanosibligini
ta’minlash mumkin.

Reja to‘zish jatayomida qo‘llaniladigan barcha ko‘rsatkich-
larning belgilanish tartibi, ishlab chigarish xodimlarning xoja-
lik faoliyatida qo‘llanish miqyosi va vazifasiga qarab guruhlarga
- ajratilishi mumkin.

Belgilanish tartabiga ko‘ra, ular tasdiglanadigan va
hisoblanadigan ko ‘rsatkichlarga bo‘linadi.

Tasdiglanadigan ko‘rsatkichlar yuqori tashkilot tomonidan
belgilanadi va tasdiglanadi. Hisoblanadigan ko‘rsatkichlar esa
boshgarishning ma’lum bo‘g‘ini tomomidan mustaqil ravishda
belgilanadi.

Qo‘llanish migyosiga bmoan ko‘rsatkichlar umumiy va
differensivalashgan turlarga bo‘linadi. Umumiy ko‘rsatkichlar
sanoat tarmog‘ining barcha bo‘g'inlar vchun taalluqglt bo‘hib,
ular xalq xo‘jaligi va uning tarmoqlari bo‘yicha ko‘rsatkichlarni
o‘zaro tagqoslashni ta’minlash magsadida belgilanadi. Differen-
- siyaiashgan ko‘rsatkichlar ham sanoatda amalga oshinladigan
ko‘pgina jarayonlarni aniq ifodalashga yordam berib, ularm
takomillashtirishga ohb keladi.

Ishlab chigarishning xo‘jalik faoliyatidagi vazifasiga qarab,
reja ko‘rsatkichlarini migdor va sifat ko‘rsatkichlariga ajratish
mumkin. Miqdor ko‘rsatkichlari ishlab chigarish hajmi, ish haqi
fondi, xom ashyoga bo‘lgan ehtiyojlardan - iborat. Sifat
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ko‘rsatkichlari moddiy resurslar vaishchi kuchldan foydalanish
dargjasini ifodalaydi.

Sifat ko‘rsatkichlari o‘z navbatida sintetik va texnik-
iqttsodiy ko‘rsatkichlarga bo‘linadi. Sintetik ko‘rsatkichlar
(masalan, mehnat uvnumdorligi, mahsulot sifati, mahsulot
birligining tannarhi, foyda yoki daromad) korxona faoliyatim
har tomonlama aks ettiradi.

Texnik-igtisodty ko‘rsatkichlar esa, ayrim ishiab chiqarish
resurslaridan  foydalanish darajasim  ifodalaydi. Masalan,
uskunalardan foydalanish, mahsulot birhgiga sarflanadigan xom
ashyo, yoqilg‘i va elektr energiya, ko‘p mehnat talab etadigan
jarayonlarmi mexanizatsivalash, eng mukammallashgan texnolo-
gik jarayonlarni qo‘llash shular jumlasidandir.

Ko‘rsatkichlar  rejalashtirish  tajribasida eng  ko'p
ishlatiladigan, belgilanadigan va hisoblanadigan, umumiy va xu-
suslty, miqgdoriy va sifat ko‘rsatkichlaridan iborat bo‘lishi
mumkin.

Natura ko‘rsatkichlar ishlab chigarishning moddiy buyum
nisbatlarini, mahsulotni tayyorlovchi va iste’mol efuvchilar
orasidagi alogalarni belgilab, mahsulotning furlari yoki ish xaj-
minming o‘lchov birlikiari {dona, metr, kubometr, tonna, kilovat-
soat va xokazolar)da fodalanadi.

Tovar-pul munosabatlar: sharoitida qiymat ko‘rsatkichlari
alohida o‘rin egallaydi. Bu ko‘rsatkichlar ishlab chiqarishning
hajmini, sarflarini va moliyaviy natijalarini aniglash uchun keng
ko‘llaniladi.

O*zbekiston Respublikasining ijtimoiy-iqtisodiy taragqiyotini
ta’'minfash yo‘llaridan biri — sanoatni yugqori sur’atiar bilan
rivojlantirishdir. Bunga erishish uchun, dastavval, uning
ahvolini va imkoniyatiarini bilish lozim. Buning uchun har xil
ko‘rsatkichlardan foydalanish kerak bo‘ladi. Bir tomondan,
ko‘llaniladigan ko‘rsatkichlar sanoatning umumiy taragqiyotini
ifoda etsa, ikkinchidan, sanoatning o‘zidagi shart-sharoitlarni
ifodalovchi ko‘rsatkichlar ham mavjud bo‘lishi mumkin.
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Bunday ko‘rsatkichlarga asoslanib, sancatning texnikaviy,
igtisodiy va 1jtimo1y shart-sharoitlari aniglanadi.

Sanoat taraqqiyofini ifodalaydigan ko‘rsatkichlar sanoat
tarmogqlari korxonalar tomonidan ishlab chigariladigan mahsulot
hajmini natural o‘Ichov birhigida, qiymat birligida ifoda etadigan
ko‘rsatkichlandir.

Sanoat mahsulotlarining bajmini aniqlashda go‘lianiladigan
natural birliklar bo‘lib kilovat-soat, tonna, kubometr, kvadrat-
metr, dikolitr, dona va boshqalar hisoblanadi.

Bu o‘lchoviarga tayangan holda ishlab chigariladigan sanoat
mahsulotlarining miqdorini  aniglash mumkin. Masalan,
O‘zbekistonda 2001 vilda 47,9 mird. kilovat-soat elektr ener-
giva, 7.3 min. tonna neft, 57,4 mlrd. kubmetr gaz, 428.3 min.
kvadrat metr gazlama va 38,2 min. dona trikotaj kiyimlari ishiab
chigarish mo‘ljallangan edi.

Sanoat mahsulotlarining natural o‘lchov buhiklari orgali
barcha sanoat tammoglari rivojlanishini solishiinb bo‘lmaydi,
chunki b tfarmoqning mahsuloti kilovat-soatda o‘lchansa,
ikkinchisinik: tonnada, uchinchisimiki kubmetrda o‘lchanadi va
h.k. Shuning uchun barcha sanoat tamoqlarining ishlab chigara-
digan mahsulotlanni va bajaradigan ishlarim hisoblashda
yagona o‘lchov birligi bo‘lisht lozim. Bu ofichov birligi har
tomonlama bo‘lishi kerak. Bunday vazifalarmi giymat ko‘rsat-
kichlari bajaradi. Qiymat ko‘rsatkichlari baholar yordamida
sanoatning uwmumiy rivojlanishini, o‘sish sur’atlari va uning
strukturasini aniqlashga imkoniyat yaratadi.

Qiymat ko‘rsatkichlarimi ishiatishmng yana bir afzal fomoni
borki, bu xar hil tarmoqlar tsh faoltyatint bir-biriga solishtirish
imkoniyatint beradi.

Hozirgi davrda sanoat rejasini {o‘zishda go‘llaniladigan
qiymat ko‘rsatkichlari quyidagilardan 1iborat: yalpi ichki
mahsulot, tovar mahsuloti, realizasiya gillingan mahsulot, nor-
mativ sof mahsulot, sof mahsulot.
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Sanoat tarmoqlarida ishlab chigariladigan mahsulotlar uchta
katta guruhga bo‘linadi: mehnat buyumlari, mehnat qurollari va
xalq iste’mol moliari.

Mehnat buyumlariga xom ashyo, materiallar, yoqilg‘i, elekt-
roenergiya va ishlab chigarishda ko‘ilaniladigan boshga buyum-
lar kiradi. Bu buyumlar sanoatni yuqori sur’atlar bilan va
samarali rivojlantirish uchun ko‘p miqdorda talab qtlinadi.

Prognozlash va rejalashtirish qanchalik mukammal bo‘lsa,
taraqqiyot shunchalik muvaffagiyatli bo‘ladi.

5.4. Ishiab chiqarish rejasini tuzib chigish va
tasdiglashni tashkil etish
- Namunall metodikaga ko‘ra, sanoat tarmog‘ining joriy va
1st1qb0111 rejasi quyidagi qismlardan iborat bo‘lishi mumkin.

1. Mahsulot ishlab chigarish va uni realizasiva qilish. Bu
belgilangan turdagi mahsulotni ishlab chiqarish va umi re-
alizasiya qilish hamda iste’molchilar bilan o°zoq davom etadi-
gan x0°jalik alogalari asosida mahsulot 1shiab chigarish va uning
eksportga mo‘ljallangan hajmini ifodalaydi.

2. Fan-texnika taraqqiyotini, jaddallashtirish ishlab
chigarishni modermizasiya qilish, texmk yangilash va diversfi-
kasiya glishi, inovasion texnologiyalarni joriy etish.

3. Ishiab chiqarishning iqtisodiy samaradorligi. Bunda
ishlab chiqarish samaradorligini ifodalovchi, jumladan, ish
vaqti, asosiy va aylanma mablag‘lar, moddiy resurslar va kapital
mablag‘lardan foydalanishga doir ko‘rsatkichlar rejalashtiriladi.

4. Norma va normativlar. Ular rejama asoslash va ishlab
chigarish zahiralarini harakatga keltirish uchun zarur bo‘igan
norma va normativlarni yaratish hamda sistemaga solish masala-
larini oz 1chiga oladi.

5. Kapital qurilish bo‘limida ishtab chigarish quvvatlar va
boshqa asosiy fondlarni takomillashtirish hamda turar-joy va
boshqga qurilish obyektlarimi yaratish bo‘yicha ko‘rsatkichlar
nazarda tutiladi.
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6. Asosity moddiy resurslarga bo‘lgan ehtiyoj. Bunda
birlashma (korxona)ning asosiy materiallarga bo‘lgan ehtiyoj
anigqlanadi, ularni sotib olish tartibi belgilanadi, ichki zahiralarni
safarbar etish vo‘llari mo*ljallanadi.

7. Mehnat va ish hagqi bo‘limida mehnat unumdorligini
oshirish mo*ljallanadi, ishlovchilarning soni, i1sh hagi fondining
migdori belgilanadi, ishchilarga bo‘lgan ehtiyoj va kadrlams
tayyorlash hamda qayta tayyorlash ko‘rsatkichlari aniglanadi.

8. Tanmarx, foyda va ishlab chiqgarish rentabelligi. Bu
bo‘limda realizatsiya qilinadigan mahsulotlarning tannarxi,
fovda va rentabellik rejalashtiriladi.

9. Igtisodiy rag‘batlantirish fondiari. Bu yerda: barcha
rag‘batlantirish manbalari va ulardan keng foydalamishning aniq
yo‘nalishlari belgilanadi.

10.Moliya rejasi. Bu bo‘limda moliyaviy mablag‘lar, daro-
madlar, xarajatlar va ajratmalar, byudjetda to‘lovlar, byudjetdan
olinadigan mablag‘lar aniqlanadi.

11. Tjtimoiy rivaylanish rejasi. Bu o'z tarkibiga xodimlar-
ning ijtimoiy faolligini oshinsh, ularning bilim va ilmiy daraja-
sini, ishlab chigarish malakasini ko‘tarish, jamoa a’zolarining
turarjoyt, maishiy hamda madaniy sharoitiarini yaxshilash kabi
tadbirlarni oiadi.

12, Tabiatni mnhofaza qilish va tabiiy resurslardan foyda-
lanish. Bu bo‘limda tabiatni muhofaza qilishning ijtimoiy va
iqtisodiy qirralari, tabity resurslardan oqilona foydalanish va
boshqa ekologik tadbirlar belgilanadi.

Hozirgi paytda gap ma’muriy buyrugbozlik tizimi davridag
rejalashtinsh to‘g‘risida emas, balki bozor igtisodiyotiga mos
keladigan reja va rejalashtirish to‘grisida borishi kerak. Gap
asosan u yeki bu scha (tarmoq), korxona (firma)ning o‘z fikri,
g‘oyasini amalga oshirish va shu asosda foyda (daromad)
olishga yo‘naltirilgan rejali tashkil etilgan tadbirlar, harakatlar
tizimidan 1borat bo*lgan Biznes-reja hagida bo‘lishi lozim.
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Biznes-reja zamonaviy ishlab chiqarishni tashkil etish va
boshgarishnish muhim  vositasidit. Shu sababli  uning
mohiyatini, ahamiyatini, mazmunini chuqur anglash zarur. Bu
masala haqida so‘z borganda eng avvalo, «biznes-reja» nima
uchun kerak? — degan savol tug‘iladi. Bunday reja eng avvalo,
bankir hamda investorlarga zarur. Chunki korxona o‘z loyihasini
amalga oshirish uchun ulardan pul mablag‘lari so‘raydi.

Ikkinchidan, biznes-reja korxona xodimlari uchun kerak.
Ular o‘zlarining maqsad, vazifalarini, istigboini bilishlari zarur.

Uchinchidan, eng asosiysi ishbilarmon, tadbirkor, korxona
rahbari o‘z g*oyalarini, ularni to‘g‘ri va realligini bilishi kerak.

Biznes-rejani tuzishda rahbarning shaxsiy ishtiroki juda
zarur. Shuning uchun ham ko‘pgina xorijiy mamlakatiar
bankiari, investorlar va boshqa muassasalar agar biznes-rejani
boshdan oyogq chetdan, konsultant orqali ishlab chigilib, rahbar
unga fagat imzo chekkani ma’lum bo‘lib qolgan taqdirda
loyihaga mablag* berishdan bosh tortadilar. Bunday reja, odaida,
talabgorsiz qoladi.

Biznes-rejada quyidagi narsalar vyoritiladigan bo‘limiar
bo‘ladi:

- biznesning magsadi va asosiy g‘oyasi;

- korxona ishlab chigaradigan mahsulotning o‘ziga xos
hususiyati va ular bilan bozor ehtiyojini qondirish;

- ayrim bozor segmentlarida firmaning xulg-atvori,
strategiyasini belgilash;

- tashkiliy qoida hamda ishlab chiqarish tarkibiy to*zilishini
belgilash (aniglash);

- ishning moliyaviy loyihasini shakllantirish (shu jumladan,
moliyalashtirish  straiegivasi va investisivalash bo'yicha
takliflar);

- firmaning rivojlanish istigbollari bo‘limlari.

Biznes-rejani tuzib chiqish jarayonida:

Birinchidan, o‘zimiz boshlayotgan ishni puxta bilishga; ik-
kinchidan, harajatiarni bilamiz, korxonani yaxshi boshqarishga;
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uchinchidan, o'z g‘oyamizni boshqariluvchiga tez etkazamiz va
meoliyaviy faoliyatimizni reja asosida olib borishga erishamiz.
Biznes-reja juda ko‘p bo‘limlardan iborat:
1. Rezyume (xulosa);
2. Korxona (firma} hagqidagi ma’lumotlar; _
3. Tovar (mahsulot yoki xizmat) turlari; .. = o o
4. Sotuv bozori; TR
- 5. Marketing strategiyasi; b L DU

. 6, Ishlab chigansh dastuori; T U R
.. 7. Ishlab chiganshni tashkil efish; s abad T

- 8. Korxonaning tashkiliy-reja shakli; -«
-+ 9. Moliyaviy reja; A T AR

- 10.Loyihaning rentabelligi (foydaliligi,  samaradortigd;
natijaliligi) ST SRR F LI

5.5.Prognoziash va rejalashtivishni takomlllashtlrlshnmg
asosiv vo‘nalishlari

Davlatnimg igtisodiy strategivasida boshgaruv va uning eng
muhim funksiyast bo‘lgan prognozlash va rejalashtirishni
takomillashtirish alohida o‘rin egallaydi. Chunki u prognozlash
va rejalashtirishning barcha darajalari va sohalarida gonuniy
jarayon hisoblanadi. Bu esa jamivatda ishlab chigarish kuchlari
va ishlab chigarish munosabatlarining taraqgiyoti bilan bog‘liq
bo‘lgan vazifalar bilan belgilanadi.

Sanoat ishlab chigarishini prognozlash va rejatashtirishni
takomillashtirish sohasida eng avvalo, quyidagi vazifalarni hal
etish lozim:

I. Prognoziash va rejalashtirishning mamlakat 1jtimoiy-
iqtisodiy rivojlanishini tezlatishga, sanoatning ilg‘or struktu-
rasini shakllantinshga, uni balansli va mutanosib rivojlan-
tirishga, ishlab chigarishning iqtisodiy va ijtimoiy hamda ilmiy
va texnmkaviy salohiyatdan samarali foydalanishga ta’sirini
kuchaytirish;
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2. Fan-texnika taraqqiyotini jadal va uzluksiz amalga
oshirishni ogilona bashorat qilishga erishish;

3. Bashorat qilish bilan istigbolli va joriy rejalashtirish
o‘rtasidagi alogalarmi mustabkamlash. Bu vazifalarni amalga
oshirish texnologiyalaridan keng foydalanish;

4. Reja ko‘rsatkichlan tizimint takomillashtirish, ulami
pirovard natijalar sari yo‘naltirishm kuchaytirish hamda mehnat,
moddiy, moliyaviy resurslaridan foydalanish samaradorligini,
mahsulotning sifati va uni yangilash miqyoslarini aks ettiradigan
ko‘rsatkichlardan keng foydalanish.

Galdagi eng muhim vazifalardan biri — prognozlash va
rejalashtirishning tmiy saviyasini, darajasint oshirishdir. Rejalar
ilmiy tarzda tuzib chigilishi, igtisodiy va ijtimoiy pnhatdan
asoslab berilgan va to‘la-tekis balanslashtirilgan bo‘lhishi kerak.
Aniqroq qilib aytganda, milliy iqtisodiyot, jumladan, sanoat
rejalarida ko‘zda tutilgan ishiab chiqarishm o‘stirish, yalpi ichki
mahsulotni ko‘paytirish sur’atlari va asosiy mutanosibliklar
optimal bo‘lishi, ya’mi mavijud imkoniyatlardan yangi
jamiyatning obyektiv iqtisodiy gqonunlariga muvofiq ravishda
eng vyaxshi, eng samarali foydalanishni ta’min etish kerak.
Hozirgi jadallashgan fan-texnika taraqqiyoti sharoitida
rejalashtirishning eng muhim vazifalaridan biri ilm va
texnikaning so‘ngi yutuglarini sanoat orqali tez sur’atlarda
- o‘zlashiirib olishni rejalarda, aynigsa, istigboll rejalarda ko‘zda
tutishdan iborat. Istigbolli rejalarming rolini  oshirish
rejalashtirish uchun ilmiy va amaliy jihatdan asoslangan
normativlar tizimini vujudga keltirishmni talab etadi. Shundagina
rejalashtirishda tavakkaichilik yuz benishining oldini olish
hamda ishlab chiqarishning natijaliligimi  yuqori darajaga
ko‘tarish bo‘yicha imkoniyatlarni ishga solish mumkin bo‘ladi.

Ishlab chigarishni rivojlantirishni shunday prognozlash va
rejalashtirish kerakki, natijada mahsulot ishlab chigarish hajmi
ko‘pasin, mehnat uwnumdorligi borgan sari  ko‘tarilsin,
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mahsulotning tannarxi pasaysin, tarmoglar va  korxonalar
foydasi oshib borsin.

Buning uchun nimalar qilish kerak?

Buning uchun eng avvalo, investitsiyalardan, moddiy,
mehnat va molivavty resurslardan oqilona va samarali
foydalanmoq kerak.

Prognozlash wva rejalashtirishnt yanada takomillashtirish
uchun bu jarayon bilan shug‘ullanadigan idoralarni iste’dodli va
iqtidorli, bilimdon, obro‘li, o‘z ishining ko‘zini biladigan kadrlar
bilan mustahkamlash kerak. Fagat shunday mutaxassislargina bu
sohada ro‘y berishi mumkin bo‘igan o‘zboshimchaliklar va
subyektivizmga barham beradilar.

Prognozlash va rejalar to‘zish ishning bir gismigina xolos.
Ulaming bajarilishi va oshirib bajarilishi har bir rahbar va
hodimning aql =zakovati, tashabbuskorligi va fidokorona
mehnatiga bog‘liqdir. Agarda jamoa va uning har bir hodimi 0z
vazifasini muntazam, bekamu-ko‘st bajarib borsa belgﬂangan
rejalar albatta, muvaffagqivatli bajariladi. - S

Lo 2 : . A ar e ' Lo T AT Tt
B . Luat R R i R Lt R B

S ; :?,::'.1;3'}?.3
\ SRR
h o e
: Tt 3
e i -
ER mi it
. a ! BEE11
A e -
5
R " . ,’,_?.l
S i -
M
e T )

98



Qisqacha xulosalar

Sanoat ishlab chigarishini prognozlash va rejalashfirish
boshqaruv tizimining ajralmas gismidir. Ular yordamida milliy
igtisodiyotning eng muhim tarmog‘i — sanoatning rivojlanishiga
taalluglt bo‘lgan ko‘rsatkichlar muayyan vaqtga belgilanadi.

Prognozlash va rejalashtirish ozining tegishli tamoyil va
usullariga ega va ular iqtisodiyot nazarivasida alohida o‘nn
egallayd.

Sanoat rejasini  tuzish eng murakkab ishlardan bin
hisoblanadi. Chunk: bunda taraqqiyotning barcha tomonlarini
oldindan ko‘rish, va’ni bashorat qtlish hamda bu taragqgiyotni
ta’minlovchi  igtisodiy va texnik salohiyatning samarali
variantlarini gidirib topish kerak bo‘ladi.

Mustaqillik  wvillarida prognozlash va rejalashtirishni
takomillashtirish borasida anchagina ishlar amalga oshirildi.
Lekin sanoatni rejali, mutanosib rivojlanishining ba’zi bir
masalalari hali o‘z yechimini to*la topgani yo‘q. Shu sababli bu
sohada ilmiy-tadqiqot ishlarini kuchaytirish va demoqratik
davlat, bozor igtisodiyotining talablariga to‘la javob beradigan
prognozlash va rejalashtinsh tizimini yaratish zarur.
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Nazorat va muhokama uchun savollar

1. Prognozlash va rejalashtirishning tavsifi, magsadi va
vazifalari mimalardan iborat?

2. Prognozlash va rejalashtirishning bozor igtisodiyotiga
mos tamovillari va usullarichi?

3. Prognozlash va rejalashtirish tizimi mima? Uning bozor
mmunosabatlariga mosligi nimalarda namoyon bo‘ladi?

4. Sanoat ishlab chliqarishi rejasining bo‘limlari va
ko‘rsatkichlari.

5. Biznes-reja nima? U qay tartibda tuziladi?

6. Prognozlash va rejalashiirishm takomillashtinishning
qanday yo‘Hari bor? . .- L s e

HE TS,
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VI bob
SANOAT ISHLAB CHIQARISHINING IQTISODIY VA
IJTIMOITY SAMARADORLIGI B .

6.1, Demokratik bozor munosabatlari sharoitida
: samaradorlikning o‘rni va ahamiyati

Rivojlanayotgan bozor iqtisodiyoti sharoitida daviatning
iqtisodiy strategiyasi uzoq vagtga mo‘ljallangan fundamental
magqsadlarni o‘rtaga qo‘yish bilan bir gatorda, bu magsadlarga
erishish vositalari, yo‘llarini belgilashni ham o‘z ichiga oladi.
Bular orasida ishlab chigarish samaradorligini to‘xtovsiz oshirib
borish asosiy o‘rinda turadi.

O‘zbekiston davlatining qudratini mustahkamlash, aholining
moddiy va ma’naviy ne’matlarga bo‘Igan ehtiyojlarini to‘laroq
qondirish, kelajakda esa, ularni mo‘l-ko‘l yaratish, iqtisodiy va
ilmiy-texnika sohasida eng rivojlangan davlatlar gatoridan joy
olish, ishlab chigarish samaradorligini oshirishga bevosita bog*-
ligdar.

Mustagillikka erishiiganligi, qudrath iqgtisodiy va ilmy-
texnik salohiyat yaratilayotganligi, igtisodiy-ijtimoiy munosa-
batlarning takomillashayotganiigi ishlab chigarish samarador-
ligini oshirish masalalarini birinchi o‘ringa qo‘ydi. Bmobarin,
Respublika Prezidentining ma’ruza va nutqlarida, Vazirlar
Mahkamasining qarorlarida ishlab chigarishning, jumladan,
sanoaf ishlab chigarish samaradorligini oshirishning mohiyati va
ahamiyati, dolzarb muammolari, igtisodiyotni ekstensiv va
intensiv taraqqiyot yo‘liga o‘tkazish munosabati bilan kelib
chiqadigan ustuvor vazifalar chuqur va har tomonlama tahlil etib
berilmoqda.

Ma’lumki, ishlab chigarishni rivojlantirishda ikki xil omil:
miqdor va sifat, ekstensiv va intensiv, ya'ni kengaytiruvchi
(uzaytiruvchi) va zo‘r beruvchi, kuchaytimivchi omillar
harakatda bo‘ladi. Boshgacha gilib aytganda, agar ishlab chiga-
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rish sohasi kengaytirilsa, ekstensiv suratda kengaygan takror
ishlab chiqarish bo‘ladi; agar yana ham ko‘proq samara
beradigan ishlab chigarish vositalari qo‘llaniiadigan bo‘lsa,
intensiv suratda kengaygan takror ishlab chiqarish yuzaga
keladi.

O‘zbekiston sanoatida ana shu 1kki yo‘ldan ogtlona foy-
dalanish natijasida ishlab chiqarishning samaradorligi bosqich-
ma-bosgich osib bormoqda.

Samaradorlik eng ko‘p uchraydigan umumiy tushuncha-
lardan biri bo‘lib, igtisodiy-ijtimoly taragqiyotning xilma-xil
schalarida juda keng ishlatiladi. Masalan, ijtimoiy ishlab
chiqarish samaradorligi, mehnat samaradorligi, o‘qish va o‘qi-
tish samaradorligi, davolash va davolanish samaradorligi, qabul
qilingan qonun va qoidalar hamda yechimilarning samaradorligi
va hokazolar.

Samaradorlik  sanoat ishlab chiqarish  faoliyatining
«ko‘zgusi» hisoblanadi. Bu «ko‘zgu»da ishlab chigarishning
barcha natijalarim ko‘rish mwmkin. Ma’lumki, har bir tarmoq,
korxona, golaversa, har bir shaxs o‘z ishlab chiqgarish faoliyatida
maksimum fovda olishga intiladi. Buning uchun ma’lum
xarajatlar giladi. Ana shu foyda bilan xarajatlar o‘rtasidagi farq
tarmoq va korxona faolivatining «ko‘zgusi» bo‘lgan samara-
dorlikda ko‘zga tashlanadi. Ishlab chiqarishamg eng yuqori
samaradorligi ishiab chiqarish xarajatlarini minimum darajaga
keltirishdan iborat.

Bozor munosabatlari sharoitida samaradorlikning alohida
o‘rni mavjud. Bozor igtisodiyoti natijalilikni, foydalilikni tagazo
etadi. Tartibli bozorga asoslangan iqtisodiyotda eng kam resurs
sarflab, ko‘p natijaga erishish zarur. Mahsulot ishlab chigarish
jarayonida 5 turdagi resurslar tizimi harakatda bo‘ladi: a)
moddiy resurslar; b) mehnat resurslari; v) moliyaviy resurslar;
o) energetik resurslar; d) axborot resurslani; ya'ni information
resurslar. Mana shu resurslardan oqilona foydalanib, ishlab
chigarish samaradorligini oshirish mumkin. Bunday faoliyat
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ishlab chigarish samaradorligini oshirish yo'nalishida muhim
ahamiyat kasb etadi. Sanoat ishlab chigarishi samaradoriigini
oshirishning anig-ravshan vyo‘nalishlann Oliy Majlis Senati
tomomdan gabul qilingan gonunlar, Prezident farmonlari va
Vazirlar Mabkkamasining garorlarida ko‘rsatib berilgan. Ular
to‘g‘risida shu bobning 3-paragrafida batafsil so‘z yuritiigan.

6.2. Ishlab chiqarish samaradorligining mohiyati, mezoni va
. ¢ ko*rsatkichlari. Xarajatlarning umumiy va qiyosiy
samaraderligi

Samaradoriik — bu, foydalilik, natijalilikdir. Ma’lumki,
qandaydir natija olish uchun mehnat qilish, ishlash, mahsuiot
ishlab chigarish voki xizmat ko‘rsatish va ma’lum migdorda
xarajat gilish kerak.

Samaradorlikni aniglash uchun natijani shu natijaga
erishishga sarflangan xarajatlar yoki resurslar bilan taggoslash
kerak. Demak, samaradorlik ishlab chigarish faoliyati natijalari
bilan ularga erishish uchun sarflangan mehnat, moddiy va
moliyaviy resurslarning o‘zaro nisbatidir.

nAE{f Teijc

_13‘ el o R R

sirrejortir trelined, MOdlEy ve weiwnees resrslos

Ishlab chigarishning igtisodiy va ijtimoiy samaradorligini
farqlaydilar. Samaradorlikni igtisodiy va ijtimoiy turlarga
bo‘lish shartlt bo‘linish hisoblanadi. Moddiy ishlab chigarish
jarayonida yuzaga keladigan va mehnat xarajatlari bilan bog‘liq
bo‘lgan natijalarning hammasini igtisodiy va ma’lum ma’noda,
ijtimory samara deb aytish mumkin.

Bu yerda: shuni eslatib o‘tish kerakki, iqtisodiy va ijtimoiy
tushunchalarning sun’iy bo‘lishi hagida bahslashish mumkin.
Lekin, igtisod ijtimoiy hayotdan tashgarida bo‘lmagani kabi,
jjtimoiy hayot ham iqgtisodsiz bo‘lmaydi. Demak, ulami bir-
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biridan ajratib bo‘lmaydi. Chunki amalga oshirilgan har bir ish
ayni vagtda ham igtisodiy, ham ijtimoiy samara keltiradi.

Iqtisodiy samaradorlik 1shlab chigarishning igtisodiy
natijasini ko‘rsatadi. Masalan, mahsulot ishlab chiqarish -
boshgaruv, yangi texnika va texnologivyani joriy etish, mehnat
sifatini oshirish va hokazolarning natijasi. Igtisodiy samara —
material, mehnat, pul va boshqa resurslarmi tejash tufayh
erishilgan miqdor. U vagmi tejash, qurilish muddatlarini
qisqartirish, mehnat sarfini tejash ish vaqtining zoye ketishini
kamaytirish, mablag‘lar oborotini tezlashtirish, mahsulot
yetishtirish hajmini o‘stirish, ishiar sifatini yaxshilash va boshqa
natijalar bilan tavsiflanadi.

Ljtimoly samaradorlik shaxsning har tomonlama kamol
topishiga yordam beradigan tadbirlarm amalga oshirish sama-
radorligini ifodalaydi. U mehnat va turmush sharoitlari
yaxshilanishida, xodimlar malakasini oshirishda aks etadi va
asosly ozig-ovgat, sanoat tovarlarining aholi jon boshiga
iste'mol qilinishi, ijtimoiy iste’'mol fondlaridan beriladigan
nafaqa va imtiyozlar, kadrlar tayyorlash bo‘yicha xarajatlarning
o‘sishi bilan tavsiflanadi.

Ushbu samaralar ishlab chigarishning o‘zida vujudga
kelayotganini va birlashib bajarilgan mehnat tufayli ishlovchilar
o‘rtasidagi munosabatlar ta’riflanishim nazarda tutsak, ularm
1jtimoiy-iqtisodiy samara deb atasak bo‘ladi.

Igtisodiy samaradorlikning mohiyati uning mezoni va
ko‘rsatkichlar tizimida aks etadi.

Mezon masalasi iqtisodiy samaradorlik nazariyasining eng
muhim sohasi hiscblanadi. Falsafiy ma’noda mezon - bu, asosiy
o‘lchov, muhim farqli belgi, asosiy nuqtai nazardir. Shutar
asosidagina u yoki bu sohadagi bizning bilimlarimizning obyek-
tiv hagiqatligini, to‘g‘riligini va ishonchliligini aniglash,
hagigatni anglashmovchiliklardan farg gilish mumkin,

Ishlab chigarishning asosiy magsadiga erishish uchun bar-
cha resurslardan ogilona foydalanish, tayyorlanadigan mahsu-

103



lotning har bir birligiga sarflanadigan xarajatiarnt kamaytirish
kerak. Demak, samaranl o‘lchaganda mezon sifatida jami
ijtimoily mehnatni tejash, uning unumdorligini oshirish gabul
etiladi.

Ishiab chigarishning umumiy (mutloq) samaradorligi degan-
da, xarajatlar va resurslarning ayrim turlari bilan solishtirilgan
yoki tagqoslangan igtisodiy samaraning umumiy miqdort
tushuniladi.

Ishlab chiqanishning wnumiy samaradorligi xarajatlar va
resurslaming ayrim turlaridan foydalanish darajasim aniglash va
baholash uchun go‘llaniladi va umuman, xalq xojaligi bo“yicha,
tarmoqlar, korxonalar, kapttal qurilish obyektlari bo‘yicha
hisoblab chiqiladi. Bunday samaradorlikni aniqlash xarajatlar va
resurslar samaradorhgi darajasini, samaradorlikning asosiy
yvig‘imlarini aks ettiruvehy differensiyalangan ko‘rsatkichlami
hisoblab chiqishga asoslanadi. Bunday ko‘rsatkichlarga ishlab
chigarishning yoki unda tayyorlanadigan mahsulotming mehnat
sig‘imi, material sig‘imi, fond sig‘imi, kapital sig‘imi kiradi.

Mehnat sig‘imi millly daromad, sof, vyalpi, tovar mahsu-
lotning yoki natural shaklda ifodalangan mahsulot birligiga
sarflangan xarajat migdorinm tavsiflaydi.

Mahsulotning sermehnatlilig! - muayyan furdagt mahsulotmi
(maszalan, bitta traktorni, kostywmm vyoki keo‘ylakmi} ishlab
chiqarishga sarf bo‘lgan ish vaqti migdorini ifodalovchi ko‘rsat-
kichdir.

Mehnat sig'imining uch turi bo‘ladi: texnologik, to‘la va
xalg- xo‘jaligt mechnat sig‘imi. Mehnat sarfini hisobga olish
jihatiga qarab, u yana uch turga: rejali mehnat, normativ mehnat
va haqgigiy (amaldagi) mehnat sig‘imlariga bo‘linadi.

Mehnat sig‘im béyosita sarf (asosiy xodimiar sarf gilgan
mehnat) bo‘yicha, to‘la sarf (yordamchi xodimlar sarf gilgan
mehnat) bo‘yicha hamda umumiy ijtimoly mahsulot yvoki milliy
daromad giymatiga nisbati bilan belgilanadi. Ayrim komplekslar
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va ularning tarmoqlarida, korxonalarda esa, moddiy sarflar
miqdorining qiymatiga nishatan belgilanadi:

Ay
ﬂ»ﬁft‘f = emmmmme———a
€,

N T o FERSS AP LS PN PR,

Kﬂ‘piﬁéha ..:::u-naliyntda mehnat Sig‘imining boshqgacha
ma’nosini bildiruvchi mehnat unumdorligi (Mu) ko‘rsatkichidan
foydalaniladi:

Tnx
Mu =
My

Mehnat unumdorligi — inson mehnatining muayyan vagt
ichida ozmi — ko*pmi mahsulot ishlab chiqarish gobiliyatidir.

Ishlab chigarishning material sig‘imi — mahsulot (ish
bajarish yoki xizmat ko‘rsatish) birligiga ketadigan va unda
ifodalanadigan moddiy resurslar (xom ashyo, asosiy va .
yordamchi materiallar, sotib olinadigan butlovchi buyumlar va
yarimfabrikatlar, yoqilg‘i va energiya) yalpi sarfini tavsiflovchi

ko‘rsatkichdir. U quyidagi formula yordamida ifodalanadi:
Mr

My = oo oy

Y Fe L i RSO
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Ishlab chigarishning fondtalabligi mahsulot birligiga
{natural yoki qiymat doirasida) fo‘g‘ri keladigan asosiy ishlab
chiqarish fondlarini tavsiflovchi ko‘rsatkichdir. Fond sig'imi %
(Fs) asosiy va aylanma fondlardan foydalanishning samara-
dorligini ko‘rsatadi va bu fondiar o‘rtacha yillik giymatining (F)
mahsulot hajmiga (Mx) nisbatini ifodalaydi:

F

F pee

Ay
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Bu migdorning teskarist fond samarasi (natijasi) yoki fond
gaytimi (Fk) deb yuritiladi va quyidagi formula yordarmida

aniglanadi:
Mx

Foo e
F

Ijtimoiy ishlab chiqanishning samaradorligini baholashda
kapital qo‘yilmalardan foydalanish ko‘rsatkichlann ishiab
chigarish fondiarimi qayta takror ishiab chiqarishmng vangi
asosiy va aylanma fondlarini yaratish uchun zarur bo‘lgan jam-
glatma  fondlan  samaradorligini  tavsiflaydi.  Bunday
ko‘rsatkichlardan eng muhimi kapitaltalablik yoki kapital
sig‘imi hisoblanadi. Bu ko‘rsatkich (Ks) kapital mablag‘lar (K)
yordami bilan tayyorlangan mahsulotning ko‘paygan qismiga
nisbati bilan ifodalanadt:

Yuqonda keltirilgan va boshqga bir gator tabagalashtirilgan
(differensivalangan) ko‘rsatkichlar ishlab chigarish samarador-
ligini baholash va tashkil etishda muhim o‘rin egallaydi,
xarajatlar va resurslar asosiy turlarining qaytarib berilishini
tavsiflaydi. Lekin, fagat bu ko‘rsatkichlar asosida ishlab
chigarishning iqtisodiy samaradorligi o‘zgarishiga baho berish
gtyin, chunki ular o‘zgarishning xarakter1 va dinamikasim
taggosiay olmayd:. Undan tashqgart, ba’zi davrlarda ular har xil
yo‘nalishda o‘zgaradilar. Masalan, sanoatda mehnat unum-
dorligi juda sekinlik bilan oshmogda.

Iqtisodiy samaradorlikni rejalashtirish va tahlil etish nafaqat
xarajat va resurslar asosty turlaridan foydalanish darajasini tahlil
ctishm, balki uning butunlay o‘zgarishini, yig‘indi (integral}
samaradorligini baholashni ham o‘z ichiga oladi. Mana shu
magsadda igtisodiy samaradorbikning umumlashtiruvchi,
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kompleks ko‘rsatkichlari hisoblab chiqiladi va ishlab chiqarish-
ning oqibat-natijalari shu ko‘rsatkichlar yordamida tahlil etiladi.
Bunday ko‘rsatkichlar turli xarajatlar va resurslarning darajasini
yig‘ilgan turda, har xil omillarning ta’sirini hisobga oladi.

Ishiab chiqarish — texnik vazifani hal etishning biror
variantining ijtimoiy-iqtisodiy afzalligini asoslab berish, taqdim
etilgan variantlardan eng samaralisini tanlab olish magsadida
aniqlanadigan samaradorlik givosiy samaradorlik deb ataladi.
Qiyosiy samaradorlik ikki va undan ortiq varantni tagqoslash va
shu asosda bir variantning boshqa variantlardan ustunligi va
optimalligini aniglab beradi.

Optimal variantni tanlash hamda uni asoslash wuchun
qo‘shimcha kapital mablag‘larning qoplanish muddati voki
giyosiy samaradorlik koeffisiventini hisoblab chiqish va ular
miqdorini normativ giymati bilan tagqosiash kerak.

Qo‘shimcha kapital mablag‘larning o‘zini qgoplash muddati
(V) qo‘shimcha kapital mablag‘larning (K;-K;) mahsulot
tannarxini pasaytirishdan olingan tejam (T;-T;) ga nisbati bilan
aniqlanadi:

K; - K;
V=

Ti—1

Bu yerda: -

V - goplanish muddati (yil hisobida); =~ .+

K> va K, - variantlarni joriy etish uchun kerak bo‘lgan
mablag‘lar miqdori;

T; - T, - tagqoslanadigan variantlarning ekspluatatsiya
xarajatlari.

Qo‘shimcha kapital mablag‘larning sivosiy samaradorlik
koeffisiventi (E) qoplanish muddatining teskar1i  ifodasi
hisoblanadi va tannarxni pasaytirishdan olingan tejamning
qo‘shimcha kapital mablag‘lar miqgdoriga nisbati bilan
aniglanadi:
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Keltirilgan xarajatlar, ulaming vazifasi va ularni hisoblash
usuli. Keltirtlgan xarajatlar kapital mablag‘larning 1gtisodiy
samaradorligini ifodalovchi ko‘rsatkich bo‘lib, texnikaviy va
igtisodiy masalalarni hal qilish variantlanining eng vaxshisini
taniab olishda qo‘llaniladi. Biron bir texmkaviy vazifam: hal
etishning, ratsionalizatoriitk va ixtirochilik takhifiari, texnikaviy
va tashkillashtirishning mumkin bo‘lgan variantlarini, mahsulot
sifatim oshirishning turli wsullarim tagqoslaganda boshga
shartlari teng bo‘lib qolsa, keltirilgan xarajatlar mmimum
bo‘lishini talab giladigan vanant eng vaxshisi hisocblanadi. Bir
necha variantlardan eng yaxshisini tanlab olish uchun quyidagi
keltirilgan xarajatlar formulasidan foydalanish kerak:

. S+En-K min —»

Bu yerda: S - muayyan variant bo‘yicha ishlab chiqariigan
mahsulot tannarxi;

En - kapital mablag‘lar samaradorligining normativ
koeffisiyenti;

K - bir yo‘la solinadigan kapital mablag‘larning vig*indisi.

Kalqg xo‘jaligida yangi texnika, ixtirolar va ratsionalizatorhik
takliflandan foydalanishning iqtisodiy samaradorligini beigilash
metodikasida samaradorlikning normativ koeffisiyenti xalq
xo‘jaligining hamma tarmoglari uchun 0,15 ga teng qilib
olingan.

Keltirilgan xarajatlarni  aniglash eski tfexnika o‘rniga
yangisini yaratish va go‘llash natjasida hosil bo‘ladigan igti-
sodty samarani baholashga xalq xo‘jaligi nuqtai nazaridan
yondoshishni tagozo etadi.

Yillik iqtisodiy samara — bu, yangi texnika, texnologiya va
progressiv mahsulot turlarining, mehnat va ishlab chigarishni
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tashkil etishning iqtisodiy samaradorligini tahlil etish va
baholashda qo‘llaniladigan muhim ko‘rsatkichlardan biridir. Bu
ko‘rsatkich giyos qilinadigan variantlar bo‘yicha sarflangan
xarajatlar to‘g‘risidagi ma’lumotiar asosida quyidagi formula
yordamida hisoblab chiqiladi:

P g
et

Y =f] (THEn*K)— (TrrEn*Ky) ] ] % 4;

 Bu verda: Y — villik tejam; -

- T1 — yangi texnika bo‘yicha tadbiriar joriy qllmgungacha
bﬂ‘lgan mahsulot yoki ish birligining tannarxi (so°m hiscbida);

T, — shuning o‘zi, tadbirlar joriy gilingandan so‘ng (so'm
hisobida);

K; - tadbirlar joriy gilingungacha mahsulot birligaga
sarflangan kapital mablag‘lar migdori;

K> — shuning o‘zi, tadbirlar amalga oshirilgandan so‘ng;

A — vyangi tadbirlar amalga oshirilgandan boshlab
tayyorlanadigan yillik mahsulot yoki ishlaming natura birligi.

En — kapital xarajatlarnmg normadagi giyosiy samaradorligi
koeffisiyenti.

U yangi kapital qo‘yilmalaming minimal darajadagi
igtisodiy samaradorligini hamda bir so‘mlik kapital go‘yilma bir
yilda mahsulot tannarhini necha tiyinga kamaytira olishni
bildiradi. Masalan, sanocat tarmog‘'t uchun belgilangan
samaradorlik koeffisiyenti normasi 0,15 bo‘lsa, bu shu tarmoqda
har bir so‘m kapital go‘yilmalar mahsulot tannarxining pasayishi
hisobiga eng kaim bilan 15 tayinlik tejam, foyda berishi zarur.
Samaradorlik koeffisiyenti «O»dan «l»ga qancha tez intilsa,
samaradorlik shuncha yuqori, xarajatlarning rejali qoplanish
muddati esa shuncha gisqa bo‘ladi.

Ishlab chigarishning samaradorlik darajasi xilma-xil, bir-
biriga bog‘liq bo‘lgan omillar ta’sirida tashkil topadi va
shakitanadi. Har bir kompleks, tarmoq va korxona uchun uning
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texnik-igtisodiy xususiyati sababli samaradorlikni oshirishning
o‘ziga xos omillan mavjud.

.. 6.3, Ishlab chigarish samaraderligini oshirishning
omillari va yo‘llari

Ishlab chigarish samaradorligini oshirishning juda ko‘p,
xilma-xtl omillari va asosiy yo‘nalishlann mavjud. Barcha
omillar uch belgiga asosan gurvhlarga bo‘linishi mumkin: man-
ba bo‘yicha, ishlab chigarishni nivojlantirish va takomillashti-
rishning asosty yo‘nalishlari bo‘yicha, omillarning o‘rnt va
amalga oshirish darajasi bo‘yicha.

Omillarni  ishlab  chiqarish  samaradorligini  oshirish
manbalari bo‘yicha tasniflash nimalar hisobiga ijtimoiy mehnat-
m tejashga erishish mumkinligim yoki erishilganligini aniglash-
ga yordam beradi. Shu nuqtai nazardan asosiy omillarga
quyidagilarni kiritish mumkin: mahsulotning mehnat sig‘imi,
material sig‘imi, fond s1g‘imi hamda kapital mablag® talablikni
kamaytirish, tabity resurslardan ratsional foydalanish va vaqtin
tejash. Lekin bunday tasniflash talabga javob bermaydi. Bu
savollarga javob topish uchun ishlab chigarish samaradorligini
oshirishming barcha omillarini ishlab chiqanshni rivojlantirish
va takomillashtirishning asosiy yo‘nalishlari bo‘yicha guruhlash
kerak. Ular ijtimoiy mehnatni tejashga qaratilgan texnik,
tashkiliy, igtisodiy va ijtimoiy chora-tadbirlar kompleksidan
iborat. Bu yo‘nalishlar g‘oyat xilma-xildir. Eng muhimiariga
quyidagilar kiradi:

- ishlab chigarish strukturasini yaxshilash;

- fan-texnika taraqqiyotini jadallashtirish, ishlab chiqarish
va mahsulotning texnik-igtisodiy darajasini ko‘tarish, fan va
texnika yutuglarini jorty etish muddatini gisqartirish;

- ishlab chigarishni diversifikatsiyalash, ixtisoslashtirish,
kooperatsiyalash, mahalliylashtirish va hudu(hy joylashtirish
darajasini oshirish;
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- boshqgarishning strukturasini, moliyalash, baholash va
kreditlash hamda rag‘batlantirish tizimini takomillashtirish;

- inson omilimi kuchaytirish asosida mehnatkashlarning
yjodiy faolligini va tashabbusini oshirishni yo‘lga go‘yish.

Sanpat  1shlab chiqanishini  erkinlashtinsh  tarmogqda
islohotlarm chuqurlashtinish, samaradorlikni oshirishning asosty
yo‘nalishi hisoblanadi.

Sanoat 1shlab chiqarishi samaradorligint oshirishning hal
qiluvchi yo‘llaridan yana birni fap-texnika taraqqiyotini
jadallashtirishdir. Texmik va texnologik omil mehnat unumdor-
ligini o‘stirishning kamida uchdan ikki gismim ta’minlaydi.

Ma’lumki, iqgtisodiy taraqqgiyotning turli bosgichlarida
texnika faraqgiyotining xarakteri va mazmuni o‘zZ Xxususiyat-
lariga ega bo‘ladi. Masalan, bozor iqtisodiyotiga o‘tish natijasi-
da fan-texnika taraqgiyoti undagi miqdoriy o‘zgarishlargagina
emas, balki ko‘proq sifat o‘zgarishlariga qaratiladi. Umuman,
samaradorlik igtisodiyotdagi sifat o‘zgarishiari bilan bog‘hqdir,
bu talab fan-texnika taragqiyotiga ham to‘liq joriy etiladi.

Sanoat ishiab chigarishi ijtimoiy-iqtisodiy samaradorligini
yuqori darajaga ko‘tarishda mson omilimng roli begiyosdir.
Insonlaming tashabbusi, kuch-g‘ayrati, jonli ijodiyoti har
qanday taragqiyotning qudratli kuchi va eng muhim manbai
hisoblanadi. Shu sababli ham insonni jamiyatning asosiy ishlab
chigaruvchi kuchi deb ataydilar. U barcha yangiliklami, shu
jumladan, yangi, ilg‘or texnika-texnologiyalarni yaratadi, ishlab
chiqarishnt eqilona tashkil etadi, tlmty va amaliy kashfiyotlar
qiladi. Barcha ishlab chigarish vosutalari inson mehnati bilan
harakatga keltiriladi, foydali narsalar hosil gtlinadi. Birog inson
tagat asosty ishlab chiqaruvchi kuchgina emas, shu bilan birga
ishlab chigarish va boshqa 1jtimoiy munosabatlarning subyekii
hamdir. Odamlar faoliyati shu munosabatlar orqali ro‘yobga
chigadi. Bu faolivat yo‘nalishi va natjjalari xodimning o‘z
faokiyatida ganday o‘y-fikrlarga, tasavvurlarga, magsadlarga,
hayotiy vo‘l-yo‘riglarga amal qgilishiga bog‘liq. Shu sababli
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inson onrilining mohiyati, ahamiyati va mazmuni tahlil etilganda
gap faqat inson haqidagina emas, balia avvalo inson yashab,
mehnat gilayotgan ijtimoiy munosabatlarning butun tizimi bilan
belgilanuvchi ijtimoiy sifatlar, faoliyatni rag‘batlantiruvchi
omillar va muddaolar hagida borishi kerak.

Qisqacha xulosalar

Ishlab chigarishning ijtimoiv-igtisodiy samaradorligi muhim
kategoriya sifatida, umuwman olganda, 1shlab chigarish
jarayonining samaradorligini, erishilgan natija bilan joni: va
buyumlashgan mehnat o‘rtasidagi nisbatlarni o‘rganada.

Sancat ishlab chigarishi samaradorligining doimiy oshib
borishi obyektiv zarurivat hisoblanadi va milliy daromadning
keskin ko‘payishiga imkoniyat yaratib beradi.

Samartadorlitk umumiy nazariyasida mezon muammosi,
va’ni baholash oflchovi, asosiy nuqtai nazar masalasi alohida
o‘rin egallaydi. Jami ijtimoiy mehnatni tejash, uning unumdor-
ligi o*sishi samaradorlikning mezoni hisoblanadi.

Igtisodiy hisoblash va tahlil tajribasida kki xil samarador-
likni farglaydilar. Birinchi — umumiy (mutlaq) samaradorlik,
ikkinchisi — qiyosiy samaradorlik.

Sanoat ishlab chiqarishi samaradorligining darajasi bir-bin
bilan bog‘liq o°zaro turli xil omillar ta’sir1 ostida shakllanadi.

s S SO VRS S LT S T PR TR ISy
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Nazorat va muhokama nchun savollar

1. Samaradotlik tushunchasi nimani anglatadi? Uning gan-
day turlari bor? Mezom va ko‘rsatkichlari nimalardan 1borat?

2. Mutlag iqtisodiy samaradorlik nima? U qaysi usulida
hisoblanadi?

3. Ishlab chiqarishning qiyosiy-iqtisodly samaradorligi
deganda nimani tushunasiz?

4. Ishlab chiqarish samaradorligini oshirishga qaysi omillar
ta’sir etacli?

5. Sanoat 1shlab chiqansh samaradorligini oshirishning
ganday asosiy yo‘llar bor?
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“VII bob
SANOATDA FAN-TEXNIKA TARAQQIYOTI

7.1. Fan-{exnika taraqqiyotining mohiyati va ahamiyati

Hozirgi davrning eng muhim o‘ziga xos xususiyatlaridan
biri — bu milliy iqtisodiyotning barcha sohalarda chuqur keskin
o‘zgarishlar hosil qilayotgan fan va texnikaning shiddath
rivojidir. O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti 1.A. Karimov
«Kadrlar tayyorlash milliy dasturini ishlab chigish» komissi-
vasinmg 1997-yil S-iyunida bo‘lib o‘tgan majlisida shunday
degan edi: «Fan — bu taraqqgiyotni anglatadi. Tlm-fanni
rivojlantirmay Vatan kelajagi to‘g‘risida gapirish giyin»'.

Fan-texnika taraqgyoti — bu, juda murakkab va ko‘p qirrali
jarayondir. U ijtimoiy va shaxsiy hayotning hamma tomoniarini
0‘z ichiga oladi. Shu sababli ham fan-texnika taraqqiyoti
harakatdagi jarayon hisoblanadi.

Texnika taraqqgiyotining asosini fan, ilmiy bilimlar tashkil
etadi. Shit o‘rinda “fan nima™ degan savolga javob topish kerak
bo‘ladi.

Fan — inson faoliyatining ma’lum sohasi. U shunday sohaki,
voqea- hodisalar haqgidagi bilimlar yaratiladi va uvlar nazary
nugtal nazardan bir yo‘lga solinadi. Fan — yjtimoiy fikrlash va
bilishning shakliaridan biridir.

Fan yoki ilm — bu, o°qish, o‘rganish va hayotiy tajriba aso-
sida fikrlanadigan bilim va malakalar majmuasidir. Uning asosiy
vazifasi, avvalo, vogea va hodisalarni, shu jumladan, texnik va
texnologik hodisalarni tasvirlash, tushuntirish, oldindan aytib
berish, bashorat gilishdan iborat.

Endr texnika va texnologiya nima degan savolga javob
topish kerak.

Texnika — bu, eng tor ma’noda mehnat quroli, mehnat
vositasi. Keng ma’noda esa, u ishlab chigarish vositalari, tex-
nologiya usullarini, ishiab chigarishni tashkil etish va boshgarish

' “Xalg so‘zi”, 1997-yil, 6-iyun,
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shakHarining yig‘insidir. U ishlab chiqarish kuchlarining eng -
faol elementi hisoblanadi. '
Texnologiya (yunoncha «technue» — san’at, mahorat, udda-
lash va ..logos - ta’limot) — ishlab chigarish jarayonida tayyor -
mahsulot olish uchun ishlatiladigan xom ashyo, material yoki
yarim fabrikatlarning holati, xossasi va shakllarini o‘zgartirish, -
ularga ishlov berish, tayyoriash usullari majmuidir. |
Fan-texnika taraqgiyoti juda murakkab jarayon bo‘lib,
1jtimoiy va shaxsty hayotning barcha tomonlarini gamrab oladi. -
Fan va texnikani bir-biridan faqat shartli ajratib ko‘rish
mumkin. Aslida esa ular yonma-yon turadi. Shu sababli «Fan-
texnika» atamasi ko‘p ishlatiladi.
Fan-texnika taraqqivotining asosim imay bilhimlar tashkil -
etadi. m va bilim asosida vangi texnika va texnologiya °
yaratiladi, eskilan esa takomillashadi.
Fan-texnika taraqqiyott — bu, mehnat vositalarini, ishlab -

chigarishning eng yangi xom ashyos1 va materiallarimi, yoqulg‘i : .

va energiyaning, texnologik jarayonning, boshqarishning, :

mehnatni texnik jihatdan qurollantirish va yuqoridagilaming *

hammasini yangidan yaratishii o‘z rchiga oladi. htimoiy ishlab
chigarishda band bo‘lgan ishlovchilarning umumiy ma’lumotini, °
mahoratini uzluksiz sistematik rivojlantirish va takomillashtirish
ham fan-texnika taraqqiyotining mohiyati va ahamiyati bilan
chambarchas bog‘ligdir.

Yuqorida keltinigan fikr va mulohazalar wmumjamiyat
migyosida, xalq xo‘jaligi, uning tarmoqlari, korxonalarda va °
tashkilotlar migyosida ham hisobga olinishi mumkin.

Fan-texnika taraqqiyotining vazifasi quyidagilardan iborat:

» tejamkorlikni amalga oshirish (vaqtni, xom ashyo va
materiallarni, yoqiig‘i, elektr energiyasi va h.k.larni tejash);

» ishlab chiqarish jarayonlarini osonlashtirish, mehnatni
engillashtirish;

« mehnating mazmuni va xarakterini o‘zgartirish;
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+ ishlab chigarishning ijtimoiy va igtisodiy samaradorligint
yanada yuqori darajaga ko‘tarish.

Fan va texnikaning roli shu gadar kattaki, bironta tjtimoiy-
iqtisodiy vazifa ularning rivoplanishi hisobga olinmasdan turib
hal qilinishi mumkin emas. Respublika Prezidenti
1. Karimovning asarlarida, Oliy Majlis Senatining qonunlarida,
Vazirlar Mahkamasi gqarorlarida, olimlaring ilmiy-amaliy
tadqiqotlarida fan-texnika taraqgiyotiga mukammal ta’nflar
berilgan.

Mustaqillikni mustahkamlash, kelajagi buyuk davlatni
qurish, igtisodiy o‘sishni izchil olib borish, ishiab chigarish
taraqqiyotini tezlashtirishni ilm-fansiz tasavvur qilib bo‘lmaydi.
Demak, hamma joyda, hamma vaqtda fan-texnika taraqqiyoti
tomon olg‘a siljimoq kerak.

O‘zbekiston Davlatining fan-texnika siyosati davlat va
nodavlat tashkilotlari, mehnatkashiar jamoaiari igtisodiy,
ijjtimoiy, tashkilly va tarbiyaviy chora-tadbirlarining, harakat- -
larining tizimi bo‘lib, bular fanni rivojlantitish uchun, uning
yutuglarini yangi texnika va texnologiyada mujassamlashtirish

hamda ana shu negizda mamlakat ishlab chigaruvchi kuchlarini {

sifat jihatidan og‘ishmay takomillashtirib borish uchun qulay :
sharoitlar yaratishga qaratilgandir. Fan-texnika siyosatining -
mohiyati ana shundan iborat. .

Bozor igtisodiyoti sharoitida fan-texntka siyosati umum- -
davlat siyosati sifatidagina samarali amalga oshirilishi mumkin
bo‘lib, uning butun tarkibiy gismlari, shuningdek, uni amalga
oshirishda ishtirok etuvchilarning butun faoliyati strategik
magsadga bo‘ysundirilgan. |

Fan-texnika taraqqgiyotining mazmuni va magqsadlarini
davlat iqtisodiy siyosatining mushtarak (umumiy) vazifalari, -
shuningdek, bozor igtisodiyotining u yoki bu bosqichi aniq
tarixiy  sharoitlari belgilab beradi. Fan-texnika rivoji
darajasining, bu borada hal ctiladigan vazifalarni chuqur ilmiy
umumlashtirish asosida daviat fan-texnika taragqiyotining
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asosiy vo‘nalishiarini ta’riflaydi hamda ulami amalga oshirish
uchun optimal shart-sharoitlarni ta’minlovchi tadbirlar ishlab
chigadu.

Fan-texnikani nvojlantirish  haqida doimo tashabbus
ko‘rsatayotgan Respublika Prezidenti LA Karimovning, fan
arboblari va mubandis-texnik xodimlarning faoliyati tufayli
mustaqillik villarida qudratli fan-texnika salohiyati yaratildi.
O<nlab ilmiy-tadgiqot institutlani va oliy o‘quv yurtlan, yuzlab
loyiha — konstruktorlik tashkilotiari tadqiqotlar olib
bormoqdalar, yangi texnika va texnologiyalarni yaratmoqdalar.
Hozirgi ilmiy-tadqigot institutlari eng mukammal texnika bilan
jihozlangan va yuksak malakali ilmiy kadrlar gorishmasidan
1iboratdir.

Mamlakatning ijtimoiy-igtisodiy rivojini yuqori darajaga
ko‘tarish fan-texnika taraqgiyotimi jadallashtirishni yanada
1zchil, yanada qat’iyat bilan talab qiladi. Ayni chog‘da ilmiy-
texnika rivojining yutuqiarini ishlab chiqarishda ro‘yobga
chigarish mexanizmini takomillashtirish hozirgi bosqichda fan-
texnika taraqqiyotini jadallashtirishning hal qiluvchi omili
ckanligi daviat siyosatining eng muhim goidasi hisoblanadi.

7.2. Fan-texnika taraqqivotining asesiy yo‘nalishlari

Bozor iqtisndiyutiga o‘tish sharoitida fan-texnika taraqqi-
yotining uchta asosiy yo‘nalishidan foydalamsh mumkin:

a) an’ anawy yo‘nalish; T o

b) zamonaviy yo‘nalish; LETe L=

v) istigbolli, ustuvorlik yo‘nalishlar.

An’anaviy yo‘nalishga elektrlashtirish, mexanizatsiyalash,
qisman avtomatlashtirish, kimyolash kiradi.

Zamonavily yo‘nalishga elektronizatsiyalash, kompleks
mexanizatsiyalash, kompleks avtomatlashtirish (robotlashtirish,
kompyuterlashtirish), atom energetikasini jadal rivojlantirish,
yangi materiallarni ishlab chigarish va ularga ishiov berish,
hozirgi davr talabiga javob beradigan texnologiyalarni go‘llash,
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undan foydalanishda texnologiyaning ekologiyaga salbiy
ta’sirim kamaytirish, imkoni bo‘lsa butunlay yo‘qotish yo‘lari
kiradi.

Afzallik, ustuvor yo‘nalishlarga quyidagilar kiradi:

- elektronizatsiyalash, biotexnologiyani keng joriy etish,
igtisodiy  informatikami  ko'paytinib, rivojlantirib, ishlab
chiqarishni to*la axborotlashtirish, fundamental fanlar bo‘yicha
iztanishlarni kuchaytirish;

- yvangi, ilg‘or (progressiv) texnologiyalami joriy etish;

- tfexnika va texnologiya, elektr energiyasi va
yoqilg‘ilarning, xom ashyo va materiallarning eng yangi
turlarini yaratish;

- mavjud mashina va mexamzmlarni, asbob-uskuna hamda
jihozlarni modermizatsiyalash.

Bozor igtisodiyotiga kirib borish munosabati bilan 1lm-fan
sohasiga turli atamalar va tushunchalar kirib kelmoqda.
Masalan, «Nau-xau», mnovatsiya, lizing, texnopolis, venchur,
mjinering, tender, nanotexnologiya va h.k lar,

«Nou-xau» — bu, texnik, tashkiliy-igtisodiy, tijorat bilimlari
va tajribaning yig‘indisi bo‘lib, almashish predmeti hisoblanadi.
«Nou-xau» tipidagi axborot (informatsiya) ragobatli ishlab
chigarishning, savdoning omihi sifatida ro‘y berishi mumkin.
«Nou-xauwnming eng xarakterli, tavsifiy tomomi — bu, texmk
bilimlaming vyangiligida va anig, ishlab chiqarish va tijorat
vazifalarini bajarish uchun foydaliligidadir. Uni amalga
oshirishda shartnoma tuziladi: bar xil chizmalar, loythalar, smeta
(bo‘ladigan kirim-~chigim hisobi), texkartalar, metodikalar (biror
narsaga o‘rgatish usullari), formulalar (shartli belgilar bilan
ifodalangan matematik miqdorlar), texnik ma’lumotlar va hk.
tanishtiriladi. Eksporter bu ma’lumotlarni  yetkazib beradi,
importer esa qabul qilib oladi.

“Innovatsiya” - atamasi “yangilik  kiriish”  yoki
“yangiliklar” tushunchalarining sinonimidir. Yangilikni jorty
etish: birinchidan, texnika va texnologiya avlodlarini
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almashtirishmi  ta’mintash uchun iqtisodiyotga sarflangan
mablag‘lar bo‘lsa; ikkinchidan esa, ilmiy-texnika yutuglan va
ilg‘or tajribasiga asoslangan yangi texnika va texnologiyalar.
Ixtirochilikning rivojlanishi, biror yo‘nalishdagi yirik 1xtiro va
kashfiyotlar maydonga kelishi innovatsiyaning muhim omillati
hisoblanadi.

Lizing — mashina, asbob-uskuna, transport vositalari, tshlab
chiqarish inshootlarini uzoq muddatli ijaraga olish; uzoq muddat
foydalaniadigan tovarlar eksportini kreditlash shakllaridan biri,
Lizingning asosan moliyaviy va oddiy turi mavjud.

Molivaviy lizing — muayyan muddatda ijaraga beruvchining
kapital xarajatlarini to‘lig qoplashga yetarli to‘lovlardan iborat
bo‘lib, mulk egasiga bir miqdor foyda ham beradh.

Oddiy lizing — ijara davrida jjaraga olingan mulk gisman
amortizatsivalanadi. Lizing kompaniyasi asbob-uskunalar sotib
olib, ularni ijarachi firmaga, odatda, bir yildan 10-15 yilgacha
ijaraga beradi. Lizingda ijarachining sharthoma muddati
tugagandan so‘ng asbob-uskunalarni goldiq giymati bo‘yicha
sotib olish (bu holda egalik huquqi yangi sohibga o‘tadi); vangi
kelishuv asosida sharthoma muddatim  cho‘zish; moddiy
boyliklanm lizing kompaniyalariga gaytarish va boshgalar
ko‘zda tutilishi mumkin. Tomonlar lizing shartnomasida
ko‘rsatilgan davr mobaynida uni buzishga hagqi vo‘q. Lizing
kompaniyalari mashina va uskunalar sotib olish uchun shaxsiy
va qarzga olingan mablag‘lardan foydalanadilar. Davlat, odatda,
ularga qarz olishlari uchun imtiyvozli sharoitlar yaratib beradi.

Venchur — kichik biznesning bir turi. Uning mohiyati iimiy-
muhandishik ishlari, yangi texnika, texnologiya, tovar
namunalarini yaratish, ishlab chiqarishni boshgarish, tijorat
ishini tashkil qilish usullarini ishlab chigish va amaliyotga joriy
etish, yirik firmalar va davlat ijara kontrakti buyurtmalarini
bajarishdan iborat. Bu ishlar bilan «Venchur korxonalar»
shug‘ullanadi. Ular tarkibida tijoratda vositachi bo‘lgan kor-
xonalar ham bo‘ladi. Venchur korxonalar texnikaning vangi
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yo‘nalishlarida 1sh ko‘nb, fan-texnika taraqqiyotiga katta hissa
qo‘shadilar. Ular venchur moliyalashtirishda ham faol
gatnashadilar va moliyaviy mablag® to‘plab, uni ishga soladilar.
Injmiring (ixtirochilik), muhandislik maslahat xizmatlari —
tijoratchilik qoidalariga asoslangan holda ishlab chiqgarishni
tashkil etishni ta’minlash, mahsulot sotishmi uyushtirish, ishlab
chiqarish obyektlarini qurib, ishga tushirish yuzasidan maslahat
berish. Bu ish bilan maxsus ixtisoslashgan imyjiniring firmalari
shug‘ullanadi, ular mustaqil firma sifatida bir vagtming o‘zida
bir necha mijozlarga xizmat giladi. Eksport injiniring firmalari
boshqa mamlakatlarga xaizmat ko‘rsatad:. Ular chet eldagi ilmiy
g‘oyalar va texnik ishlanmalar bozorida litsenziya sotadi, texnik
vangiliklami xorijda joriy etadi. Injiniring kompaniyalari
daromadi ko‘rsatilgan injiniring xizmatiga bog‘lig bo‘ladi.
Xalqaro injiniring xizroati ishning texmik-tashkiliy va tijorat
tomonlant  ko‘rsatilgan kontrakt shaklida rasmiylashtiriladi.
Injinirmg mohiyati pullik, muayyan xizmatlarga buyurttnaning

bir ko‘rmishidir. Injiniring xizmatlari bozori — xalqgaro
bozoming bir tun, injiniring xizmatlarining davlatlararo oldi-
sotdi gilinishidir.

Tenderlar — bozorda yoki xalgaro bozorda mashina va
uskumalarni xarid etish, qurilish-monta) ishlarini bajarish, m-
Jinering xizati ko‘rsatish uchun tanlov asosida buyurtma be-
rish. Xaridor yoki buyurtmachi eng avval konkurs e’lon gilib,
hammani o'z shartlari bilan tanishtiradi. Shunga asosan
konkursda 1shtirck etuvchi firmalar, konsortiumlar voki
korxonalar o‘z taklitlarini — tenderlarint xaridor, buyurtmachiga
yuboradi. Tenderm injiniring tirmalar hujjatiashtiradi.

Fan-texnika taragqiyotining muhim an’anaviy
yo‘nalishlaridan biri ishlab chiganshni elektrlashtirishdir.
Elekirlashtirish deganda elekir energiyasini yetarli darajada
ishlab chigarish, um kerakli joylarga uzatish va undan keng
foydalanish jarayoni tushuniladi. Uning moddiy asosini
elektroenergetika tarmog‘l tashkil etadi. U elekir energiyasi

122



ishlab chigaradigan jihozlarmi (elektrostansiyalarni), iste’mol-
chilarga uni yetkazib beruvchi jihozlami (podstanstiyalarni) va’
elektr uzatkichlarm o‘z ichiga oladi. |

Elektr energiyasi har turli stansiyalarda ishlab chiqariladi:

»  suv bilan ishlaydigan elektr stansiyalar (GESlar);

o issiglik elektrostansiyalari (GRESlar);

e atom elektrostansiyalar;

*»  quyosh elektroslantiyalari;

»  shamol va boshqga elektrostansiyalar. '

Ekspertlarning dalolat berishlaricha, kevingi yuz }ﬂ]lﬂmmg
o‘rtalarida sayyoramizda energiva ishlab chigarish hozirgi
darajadan o‘n baravar ortadi. Bunday o‘sishni gayta tiklanmay-
digan organik voqilg‘i yordamida ta’minlash mumkin emas. Shu
sababli energetika muammos: eng pddiy jahonshumul
muammolardan biriga aylanmoqda.

Hozirgi vaqtda, jahon energetikasi asosan organik
yoqilg‘idan foydalanishga asoslanadi. Umuman, energetika
balansida neft va gazning ulushi taxminan 50 foizni, ko‘mir 35
foizni tashkil etadi va atigt 15 foizi atom elektrostansiyalari,
gidroenergetika va boshga manbalar ulushiga to‘g‘ri keladi.
Biroq insonning energetika iste’moli shu qadar tez sur’atda
o‘smoqdaki, organik vyoqilg‘t kabi an’anaviy energetika
resurslarining zaxiralari navbatdagi vuz vyillikdayoq yetarli
bo‘lmay goladi. Shu sababli insoniyat oldida yangi energiya
manbalarini egallashdek dolzarb vazifa turibdi. Hozirgi paytda
quyosh, atom ({(og'ir elementlarning bo‘linishi) va yadro
energetikasi (yengil yadrolarni termoyadroviy sintez qiiish) ana
shunday manbalar hisoblanadi.

Yer sathiga yetib keladigan quyosh energiyasining umumiy
miqdori insoniyat ehtiyojlarini qondirish uchun batamom
yetarlidir. Buning yana bir afzalligi, ancha arzonga tshadi.

Olmiarning hisoblariga garaganda, XX{ asrning o‘rtalariga
borib, butun dunyoda jon boshiga elekir iste’mol qilish 34
barobar ortadi. Buni ganday ta’minlash mumkin? Organik
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yoqilg‘ini ishlab chiganishm kamaytirish kerakmi yoki yo‘qmi? -
Albatta, bu savolga javob topish kerak. Bu muammoni hal etish -
olimlar va mutaxassislar oldiga katta vazifalar qo‘yadi.

Atom energetikasining afzalliklari va kasofati to‘g‘risida
ikki og‘iz so‘z: AESlarning yemirilishi juda murakkab vaziyatni
keltinb chigaradi. Avanya paytida radiocaktiv moddalar ajralib
chiga boshlashi katta hududning radiaktiv zararlanishiga olib
kelishi mumkin. Shunday qilib, AESlarni barpo etish xavfsizhk
bilan bog‘lig bo‘lgan prinsipial yangi omilni keltirtb chigarad.
Bu omil nagadar jnddiy ekanligimm esa Chernobil’ va
Yaponiyaning “Fukusima” AESlaridagi avariya yaqqol
ko‘rsatdu.

Ofzbekistonda ishlab chigarishni elektrlashtirish borasida
juda katta ishlar amalga oshinlishy tufayli yildan-yilga elekir
energiyasi ishlab chiqarish ko‘paymoqda. Agar 2000-yilda 46
mird. kVt soat elektr energiyasi ishlab chigarilgan bo‘lsa, 2012-
vilda 53 mird. kVt/ soatga yaqin elektr energiyast ishlab
chigarildi.

Elektronizatsivalash deganda, ishlab chigarish
jarayonlarida elektronikadan keng foydalanish, ya'mi ishlab
chigarish jarayomda foydalaniladigan axborotni kompyuterlarda
yig‘ish, o‘tkazish va ishlash tushuniladi. Elektronikaning makvo
va mikro turlari mavjud bo‘lib, ular sanecat ishlab chiqarish
boshgaruvida alohida o'rin tutadi. Ayniqsa, lahzali biznes
borasida juda qo‘l keladi.

Avtomatlashtirish — ilgari odam bajaradigan, boshqgarish va
nazorat qilish vazifalati asboblar, avtomatik gurimalar
zimmasiga  vuklanadigan mashinali 1shiab  chigarishni
rivojlantirish jarayoni. Avtomatlashtirish jarayonida inson faqat
operatorhk vazifasint ado e¢tadi. Sanoat ishlab chigarishim
avtomatlashiirishdan maqgsad — mehnat unumdorhgini oshirish,
mahsulotlar sifatini yaxshilash, ishlab chigarishning barcha
resursiaridan foydalanishning optimal sharotitini yaratish.
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Fan-texnika taraqqiyotining eng zamonaviy yo‘nalishlaridan
biti — bu 1shlao chigarishni modernizatsiya qilishdir.

Modernizatsivalash — bu barcha voqea, hodisa va
jarayonlarni, jumladan ishlab chiqarishni zamonaviy talabga
moslab  o*zgartirish, ya’'ni zamonaviylashtirish ~ va
yashartirishdir. Modernizatsiya {(fransuzcha modemisation,
moderne — yangi, zamonaviy} jJamiyat hayot faoliyatining
barcha sohalanda kechadigan murakkab global jarayon bo‘lib
hisoblanadi.

Modemizatsivalashning bosh magsadt — amaldagi ishlab
chiqarish apparatini fan-texnika taraggiyoti talablariga muvofig-
lashtirish, asbob-uskunalar va  xodimlarming  mehnat
unumdorligini oshirish, ishlab chiqarilayotgan mahsulot hajmini
ko‘paytirish, ishlab chigarilayotgan mahsulot sifati va
ragobatbardoshligini oshirish, mehnat sharoitlarini maksimal
darajada  yaxshilash, ishlab  chigarish  xarajatlarini
kamaytirishdan iborat’.

Sanoat ishiab chigarishini modernizaisiyalashning bir qator
asosiy vo‘nalishlan va instrumentlari mavjud. Ularni 6-chiz-
mada ko‘rish mumkin.

Keyingi 20 yil ichida sanocat ishlab chigarishim modemizat-
siyalash tufayli sanoat korxenalarining bino va inshoatlar
rekonstruksiya gilindi. Eskirgan mashina-mexanizmlar, asbob —
uskunalar, uzatuvchi qurilmalar, agregat va apparatlar, transport
vositalari va boshga asosiy fondlar yangilari bilan almashtirildi.
Mabhalliy resurslarga asoslangan innavatsion texnologiyalar joriy
etildi, tayyorlanayotgan mahsulotlarning nomenklaturasi va
assortimenti kengaytirildi. Ekologik toza mabsulotlar ishlab
chigarish bo‘yicha bir gator chora-tadbirlar amalga oshirildi.
Ishlab chigarish xarajatlarini kamaytirish va resurslarni tejash
tizimi yuzaga keldi. Sifatni boshgarish tizimi, standartlash va

' Maxmudov E., Raxmonova F, Mofeprusauus — crpaTeraseckuii kype cTpann /
Jlenmoroii naptuép. 8-14 yoadps, 2012 1.
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sertifikatlash muammolari oqilona hal etildi. Mustagqillik davrida
ishlab chiqarishni modernizatsiyalash, texnik va texnologik

jthatdan qayta qurishga bir necha irilion kapital mablag®
sarflandi.

Eskirgan TorEEE e Tayyoiiana-
jihozlarn ' ' digan
hisobdan ce e L malisulotlar
chigarish B - o assortimentini
kengaytirish
Ishiab chigarishni Ishlab
Zamonaviy chiqarish
texnika va xarajatlarini
texnologiyalar kamaytirish |
bilan mukammai va resurslarmi
ta’ minlash tejash
Mabhalliy @ ——
resursiarga Chiqindisiz va bOS;I arish
‘asoslarsg.an ekologik toza tizimiilni va
imnovatsion . - - 1
texnologiyalarmi B texnolngéﬂasl;muony I SF’.‘I.“ﬁ.k atla?s]m
ishlab chigarishga } Jorly etish
joriy etish .

6-chizma. Ishlab chiganishai modernizatsiyalastining
asosly yo'nalishlari va instrumentlan.

Barqgaror igtisodiy rivojlanishni nzluksiz ta’minlash uchun,
ishlab chiqarishini zamonaviy talab va didga moslab yashartirish
uchun sanoat ishlab chigarishni modernizatsiyalash, texnik va
texnologik gayta jihozlash ishlarini vanada jadallashtirish kerak
bo‘iadi. Shularni nazarda futgan holda O‘zbekiston hukumati
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2009-2014-yillarda ishlab chiqarishni modernizatsiya qilish,
texnik va texnologik qayta jihozlash bo‘yicha eng muhim
loyihalarni amalga oshinsh dasturini ishlab chiggan. Bu
dasturga umumiy qiymati 42,5 milliard dollardan ortiq 300 dan
ziyod loyiha kiritilgan.

Bugungi kunda kompyuter va axborot texnologiyalan,
telekommunikatsiyalar tarmoglarini, ma’lumotlar uzatishm, In-
ternet xizmatlariga kirib borishni rivojlantirish va zamonaviy-
lashtirish respublikamizda ustuvorlik kasb etmogqda. Bu o‘rinda
O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti I.Karimov tomonidan
2002-yil 30-mayda imzolangan «Kompyuterlashtirishni yanada
rivojlantirish va axborot-kommunikatsiya texnologiyalarim joriy
etish to‘g‘risidangi Farmon alohida ahamiyatga molikdir. Ushbu
hujjatga muvofiq Respublikada kompyuterlashtirish va axborot-
kommunikatsiva texnologivalarini rivojlantirish sohasidagi
vazifalarmi  muvofiglashtivuvchi  kengash tuzilgan. Uning
zimmasiga mazkur sohani rivojlantirishning zamonaviy xalgaro
tendensiyalari va mamlakatni 1jtimoiy-igtisodiy rivojlantirish
strategiyasiga mos keluvchi ustuvor yo‘nalishlarini belgilash, bu
borada dasturlar, loyihalar, me’yoriy-huquqgiy hujjatlarning
ishlab chigilishi hamda ekspertizadan o‘tkazilishini tashkil etish,
malakali kadriar tayyoriash va qayta tayyorlash, jumladan,
mutaxassislami  chet ellarda o°qitish  borasidagi  ishlarm
muvofiglashtirish kabi muhim vazifalar yuklatilgan.

Unda «..real iqtisodiyot tarmogqlarida, boshgaruv, biznes,
fan va ta’lim sohalarida kompyuter va axborot texnologiyalarini
keng joriy etish, turli aholi gatlamlarining zamonaviy kompyuter
va axborot tizimlaridan keng bahramand bo‘lishlari uchun shart-
sharoitlar yaratish...» belgilab qo‘yilgan.

O‘zining axborot-kommunikatsiyalar texnologiyalari infra-
tuzilmasini shakllantirgan mamlakatlargina global 1gtisodiyotga
kirib borishi mumkin. Shuning uchun ham ko‘pgina mamla-
katlar zamonaviy ishlab chiqarish yoki axborot-kommuni-
katsiyalar texnologiyalarini keng ko‘lamda qo‘llashga qaror
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gildilar. Chunki ular go‘shimcha ish joylarimi tashkil etish va
xodimlarni qayta tayyorlashda chet el investitsiyalarini jalb
etadigan «yadro» bo‘lib xizmat qiladi.

Sanoati tivojlangan mamlakatlar axborot-kommunikatsiya-
lari  bozorini  tahlil  etish sbuni  ko‘rsatadiki, ushbu
texnologiyalardan keng migyosda foydalanish igtisodiy o‘sish,
mehnat unumdorhigi va sifatimi yuksaltirish, aholi bandlhigim
ta’nmunlash hamda jahon bozori bilan kechadigan integratsiya
jarayonlarini tez sur’atlarda amalga oshirishga katta imkoniyat
yaratib bermoqda. Ushbu an’analarni mamlakatimiz malliy
iqtisodiyotining barcha tarmoglanda ham kuzatish mumkin,

O‘zbekistonda axborot-kommunikatsiyalar bozori shakllani-
shining barcha huquqiy va me’yorty hujatlari mavjud. Izchillik
bilan rivojlanib borayotgan wushbu tarmoqga chet el
sarmoyalarini jalb qilish va qo‘shma korxonalar ochish uchun
barcha shart-sharoitlar vetarli. Ana shu shart-sharoitiardan
sanoat ishlab chigarishida keng foydalanish uning samarador-
iigini oshirishga katta imkomyatlar yaratib beradi.

Kimyvolashtirish — ishlab chigarishning hamma sohalarida
kimyo fanining barcha yutuglaridan keng foydalamsh, ishlab
chigarishning barcha jarayonlariga kimyoviy matenallarni, xom
ashyo va materiallarni gayta ishlashning kimyoviy usullarini
joriy etishdash iboratdic. Kimyolashtirish yordamu bilan
oldindan belgilangan xususiyatli xom ashyo materiallarni
tayyorlash mumkin. Masalan, bo‘yoq va laklar, sintetik
kauchuk, sintetik tola, plastmassalar va h.k lar.

O‘zbekiston Respublikasi juda katta fan-texnika salehiya-
tiga ega. Bu yerda O‘zbekiston FA va 400 dan ortiq itmiy-
tadqiqot muassasi bo‘lib, ularda fan-texnika taraqqiyotining
fundamental va amally muammolart tadqiq qulinadi, xususan,
sanoat ishlab chiqarishiga uning imiy-texnika bazasini
mustahkamlash borasida ilmiy va amaliy yordam ko‘rsatiladi.

Mustaqilhk yillarida O‘zbekiston sanoatiga  xorijly
mamiakatlarning fan va texnika sohasidagi tajribalarini olib
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kelish hamda ularni joriy etish masalasiga juda katta e’tibor
berilmoqda. Keng ko*lamda globallashuv jarayoni kechayotgan
bugungi kunda olimlaming yutuglari tijoratlashib bormoqda va
hozirgi paytda dunyo bozoridagi eng qimmat mahsulot
‘turlaridan biriga aylanmoqda.

XXI asrning boshlarida fan-texnika taraqgiyoti juda muhim
vo‘nalishlarini yanada jadallashtirish zarurivati yuzaga keldi.
Shu sababli Akademuk Islom Abdug‘aniyevich Karimov
o‘zining “Jahon molivaviy-igtisodiy inqirozi, O‘zbekiston
sharoitida uni bartaraf etish yo‘llari va choralari” nomh asarida
bu yo‘nalishlarni belgilab, ularga alohida urg‘u berib shunday
dedi: “..ishlab chiqarishni modermizatsiya qilish, texmk
yangilash va diversifikatsiya qilish, innovatsion texnologiyalami
keng jalb etish — O‘zbekiston uchun inqirozni bartaraf etish va
jahon bozorida yangi marralarga chiqishning ishonchli
yolidir”.!

s .. 13, Fan-texnika taraqqiyetining
S samaradorligini baholash e

Yangi texnika va texnologivalarmi joriy etish uchun uning
iqtisodiy va ijtimoiy samaradorligni aniglash kerak. Shu sababli
yangl texnika va texnologiyalarni jorty etish asosida xalg
-xo0%jaligida, jumladan, sanoat ishlab chigarishida yugon
ko‘rsatkichlarga erishish uchun texnik chora-tadbirlaming qaysi
biri foydali ekanligini amiqlash zarur.

Texnik tadbiriarning asosiy guruhlan quyidagilardan iborat:

¢ mashina va mexanizmlar, jihozlar va asboblaming yangi
hamda takomillashgan turlari va konstruksiyalari;

» xom ashvo, matenallar, yoqilg‘i va energivaning yangi
turlari;

» texnologik jarayonlarning yangi va takomillashgan turlar;

' Karimov L.A. Jahon moliyaviy-igtisodiy ingirozi, (0*zbekiston sharoitida uni
bartaraf etishning yo‘llari va choralari. — T.:*O*zbekiston”, 2009-yil, I4-bet.
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~ « mahsulotning kimyoviy va fizik xossalarini, parametr va
assortimentlarini yaxshilash; |

e texnologik jarayonlarni mexanizatsiyalash va avtomat-
lashtirish;

» ;thozlarnt modemizatsiyalash;

e bino va inshootlarning yangi tiplarini yaratish;

e mehnatni tashkil etish va boshgarishning yangl vﬁ tako-'
millashgan vswllari; - |

o ixtirochilik va ratsionalizatorlik takliflari.

Korxonalar, tarmoglar va tarmoglararo komplekslarda ishlab
chigarish sur’atim tezlashtirish, mahsulot hajmini ko‘paytirish,
uning sifatint  oshirish, ishiab chigarishning foydahligini
ko‘tarish uchun fan-texnika tarqqiyotini jadallashtirish kerak. Bu
ish ma’lum chora-tadbirlarni amalga oshirish hisobiga bo‘lishi
mumkin. Chora-tadbirlar albatta, samarali bo‘lishi kerak. Uni
hisobga olmasdan, baholamasdan fan-texnika bo‘yicha tadbirlar
ishiab chiqarishga jorty etilmaydi.

Fan-texnika taraqgiyoti tadbirlari igtisodiy samarasini hisob-
lash tartibi uslubiy qo‘llanmalarda izohlab berilgan.

Ularga quyidagilar kiradi:

* kapital qo‘yilmalarning iqtisodiy samaradorligini anig-
lIash bo*yicha Namunali (Tipovaya) metodika;

» igtisodiyotda yangi texnika, ixtirochilik va ratsionali-
zatorlik takliflartdan foydalanishning iqtisodiy samaradorligini
aniqlash metodikasi;

» korxonalar va ishlab chigarish birlashinalari boshqaruvi-
ning avtomatlashtirilgan tizimining igtisodiy samaradorligini hi-
soblash metodikasi;

» boshqaruvning avtomatlashtirilgan tizimi samaradorligini
aniqlash metodikasi (GOST-24.702.85).

» mechnatni ilmiy tashkil etish, ya’ni MIT bo‘yicha chora-
tadbirlarning iqtisodiy samaradorligini antglash metodikasi;
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¢ atrof-muhitni muhofaza etish bo‘yicha chora-tadbirlarni
amalga oshirish uchun sarflangan xarajatlarning iqtisodiy sama-
rasimi aniqlash uchun vaqtinchalik metodika.

Undan tashqari, tarmoq vazirliklari, ilmiy tekshirish institut-
lari, loyiha tashkilotlari, oliyv o‘quv yurtlari ham metodik
materiallar tayyorlashlari mumiin,

Texnika taragqiyoti, avvalo, yangi texnikani yaratish orqali
amalga oshiriladi va ro‘y beradi. Shu sababli yaratilgan va joriy
etilayotgan texnika samarali yoki samarasizligimi bilish, demak,
samarani o ‘lchash va baholash kerak.

Yangi texnika samaradorligini hisoblash giyosiy samara-
dorlikni aniglash tamoyillariga asoslanadi. Hozirgi kunda
bunday hisob-kitoblar xalq xo‘jaligida yangi texnikadan, ix-
tirochilik wva ratsionalizatorlik takliflaridan foydalanishning
iqtisodiy samaradorligini aniglash metodikasi asosida amalga
oshiriladi.

Bu metodikaga binoan iqtisodiy samara quyidagi formula
yordamida ifodalanadi:

S=Xi-X»)x A

Bu verda: S — yillik igtisodiy samara, so‘m;

X1 va X; —yanga texnika yordami bilan tayyoriangan
mahsulot birligiga sarflangan, keltirilgan xarajatlar (T+E, x K);

A; - hisobot yilida yangi texnika yordamida ishlab chiqaril-
gan mahsulotning yillik hajmi.

Yangi texnikaning samaradorligini hisoblash va tahiil
etishda uning ijtimoily natijalari va ogibatlarimi ham hisobga
olish kerak. Ular jumlasiga, mehnat sharoitlarini yaxshilash,
xavfsizlik va qulayhikai ta’minlash, xodimlaming bilimi va tlmi
hamda malakasini oshirish, atrof~-muhitni muhofaza qilish, mson
faoliyati uchun eng yaxshi sharoitlar yaratish kiradi.
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St e 0wy Qiisqacha xulosalar b Genig e
gel TLeipita oy s

Sanoatning 1lmiy-texnika bazasi — bu, uning ilmiy-texatk
salohtyati va barcha mehnat vositalarining majmuidir. Bu salo-
hiyat, avvalo, sanoat, so‘ngra, igtisodiyotning boshga sohalari
rivojini ta’minlaydi.

Mustaqititk  willarida bu  salohiyatmi  yugori darajaga
ko‘tarish uchun barcha imkoniyatlar ishga solindi. Sanoat ishlab
chiqarishiga eng samarali ilmiy tadgiqotlarning natijalarini,
tajriba-konstruktorlik va texnologik tshlanmalari joriy etish
yo‘lga go‘yildi. Natijada ilg‘or texnologiyalar va innovatsion
g‘oyalar samarasi yildan vilga oshib bord:.

Mamlakat sanoatining vanada izchil va barqaror
rivojlanishini ta’minlash uchun Fan-texnika rivojining ustuvor
va eng istigbolli yo‘nalishlaridan to‘la-to‘kis foydalanish zarur.

“...korxeonalarnt modernizatsiya qilish, texnik va texnologik
qavyta jihozlashni yanada jadaliashtirish, zamonaviy, moslashuv-
chan texnologiyalami kemg joriy etish” — Ingirozga qarshi
choralar dasturida belgilangan kompleks chora-tadbirlar orqali
hal etiladigan asosiy vazifalardan birinchisi hisoblanadi’.

Nazorat va muhokama uchun savollar

1. Fan-texnika taragqiyotining mohiyati va ahamiyati
nimada? |

2. Texnika va texnologiyaning tavsifi va uning turlari.

3. Fan-texnika taraggiyotining vo‘nalishlar: Ishiab chiga-
rishni elektrlashtirish va elektronizatsiyalash; ishlab chigarishni
modernizatsiyalash, texnik va texnologik qayta jihozlash, ishtab
chigarishni kimyolashtirish, yangi mehnat buyumlari wva
qurollari, energiva va voqilg‘ining yangi turlarini yaratish.

4. Yangt texnikani ishlab chiqarishga joriy etishning
iqtisodiy samaradorligini aniqlash usuli nimalarni ko*zda tutadi?

' Karimov LA. Jahon moliyaviy-igtisodiy ingirezi, O*zbekiston sharoitida uni
bartaraf etishning yo‘llari va choralari. — T.: O‘zbekiston, 2009-yil, 32-bet.
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+  VIDbob - .
ISHLAB CHIQARISHNI LITIMOIY
_ TASHKIL ETISH

8.1.8anoatda ishlab chigarishni ijtimoiy tashkil eﬁshﬁiﬁé
shakllari va ularning o‘zaro bog‘liqligi

Sanoatda ishlab chigarishni 1_|t1m01y tashkil etlshmng
shakllariga quyidagilar kiradi: e e
konsentratsiyalashtirish; - e
mahalliylashtirish;

ixtisoslashtirish; SO - 2
diversifikatsiya qilish; - ¢hiaziion: wie o vl
kooperativlashtirish; EE w
kombinatsiyalashtirish. - S

Konsentratsiyalashtirish — bir xil, o xshash mahsulot ishlab
chiqaruvchi korxeonalarni yiriklashtirishdir. 5«7

Mahalliylashtirish — bu ishlab chigarishoi mahalliy sharoitga
va zamonaviy talablarga moslashtirishdir.

Ixtisoslashtirish - bu alohida ishlab chiganish
uchastkalari, sexlar, korxonalar, tarmoglami konstruktiv va tex-
nologik jihatdan o‘xshash bo'lgan mahsulotlarmi ishlab
chigarishga yoki jarayonlarni bajarishga mujassamlashtirishdir,

Diversifikatsiva qilish — bu korxona va tarmoglarning
faoliyat sohalarini  o‘zgartirish va kengaytirish, ishiab
chiqariladigan mahsulotlar turini ko‘paytirish va ularning xilma-
xilligini ta’minlashdir.

Kooperativiashtirish — ma’lum turdagi mahsulotni hamkor-
likda tayyoriash bo‘yicha korxonalarning birgalikda faoliyat
ko‘rsatishidir.

Kombinatsiyalashtirish — turli tarmoqlarga mansub bo‘lgan
mahsulot ishlab chigarishni yoki jarayounlarni bir korxona
miqyosida mujassamlashtirishdir.
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Ishiab chigarishni tashkil etishning bu shakllan mustaqiliik
fayli va milliy iqtisodiyotma 1isloh etish, erkinlashtirish
munosabati bilan o°z mohiyati va mazmunini, maqsadi,
vazifalarini anchagina o‘zgartirdi. Aynigsa ishlab chiqarishni
konsentratsiyalashtirish, kichik va o‘rta korxonalarning paydo
bo‘lish1 munosabati bitlan ular o‘rtasida uwyg‘unlashuv yuzaga
keldi.

Oliy Majlis Senati tomonidan qabul qilingan qonunlar va
Vazirlar Mahkamasining qarorlarida, Prezident asarlarida ishlab
chigarishnt Jijtimoiy tashkil etish masalalariga alohida ¢’tibor
garatilmoqda. Natijada ular ogilona ravishda, sanoat siyosati-
ning barcha talablariga javob beradigan yo‘sinda rivojlanib
bormoqda. Bu jarayonlarning zarurligi va ularni takomillash-
tirtsh masalalarnt malllty iqtisodiyot taraqqivotining kevingi
bosqichiarida ham alohida ahamiyat kasb etadi.

8.2.Konsentratsiyalashtirish, uning mohiyati va ahamiyati

Ishiab chiqarishnig konsentratsivalashtirish - bu mahsulot
tayyoriash, ish bajarish yoki xizmat ko‘rsatishni eng yink
korxonalarda fo‘plash jarayonidir. Uning bir necha turlari
mavjud. Ular agregat, texnologik, tashkilly xo‘jalik va
korxonalarni viriklashtirish shakllarida tfodalanadi.

Agregat shaklida ishlab chigarishni konsentratsiyalashtirish
dastgohlaming quvvatini  oshirishdir, ya’ni agregatlarning
unumdorligini  yuqori darajaga hamda ma’lum  xildagi
mahsulotlarni ishlab chiqarishning wmumiy quvvatida yuqori
unumdor agregatlar salmog‘ini ko‘paytinshdir. Bu jarayon
sanoatning vetakchi, aynigsa, elektroenergetika, metallurgiya,
ximiya, yoqilg‘i va gurilish materiallari tarmoqlarida sezilarii.

Konsentratsivalashtirishga texnologik jihatdan o‘xshash
ishlab chigarishlarning quvvatini oshirish orqali erishish
mumkin. Masalan, metallurgivada — cho‘yan, po‘lat eritish,
prokat ishlab chigarish, to‘gimachilikda — yiginsh, to‘qish,
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bo‘yash, mashinasozlikda —~ quynv, mexanik ishlov berish,
yig“uv jarayounlarining mujassamlashishi.

Korxonalarnt va ularning tarkibidagt sex va uchastkalarni
yiriklashtirish ishlab chigariladigan mahsulotning yillik hajmini
ko‘paytiradi, mahsulot  sifatini  yaxshilaydi, mehnat
unumdorligini oshiradi.

Yirik korxonalaming afzalliklariga quyidagilar kiradi;

-yugori umumii fexnika va imnovatsion texnologiyalarni
qo‘llash va ulardan foydalanish imkoniyatlarining ko‘pligi;

-ishiab chiqansh fondlaridan oqitona va samaralt
foydaianish;

-xodimlar mehnat unumdorligining yuqoriligi;

-sanoatga ishlab chigarish samaradorligini oshiradigan eng
yangi fan-texnika yutuqlarini, o‘zlashtinishga ta’sir ko‘rsata-
digan quvvatlli konstruktorlik, texnologik va ilmiy-tadgigot
laboratoriyalari, byurolarini tashkil etish imkoniyatlar;

- mahsulot birligiga to*g‘n keladigan asosiy va yordamchi
xizmat ko‘rsatish xarajatlarining pastligi va h.k.

Bozor igtisodiyoti sharoifida kichik biznesning o‘mni va
roli juda katta ahamiyatga ega. Shu sababli mustaqillik
yillarida kichik biznesning rivojlanishiga alohida e’tibor berildi.
Natijada uning valpi ichki mahsulotdagi ulushi 35,8 foizga teng
bo‘ldi. Lekin sanoat sohasidagi uning ufushi hali ham juda past
bo‘lib, 2012-yilda u atigi 23 foizga teng bo'ldi. -

8.3. Mahalliylashtirish: uning mohiyati,
ahamiyati va mazmuni

Ishlab ch1qanshn1 mabal{iylashtirish deganda ishlab chiga-
rishni mahalliy sharoitga va zamonaviy talablarga moslashtirish
tashuniladi.

Mamlakatimizda amalga oshirilayotgan ingirozga qarshi
choralar dasturida ishlab chiqarishni mahalliylashtirish, ozig-
Byqat va boshga iste’mol tovarlart ishlab chiqgarishni kengayti-
__rishni rag*batlantirish tadbirlari ahamiyatli o‘rin tutadi.
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Ishlab chigarishni mahalliylashtirish — sanoat ishlab
chigarishining turli bosqichlarida import shaklida xarid qilish
orqali go‘llaniluvchi detallar, butlovchi qismlar, yarim tayyor
mahsulotlar va tayyor mahsulotlarni mahalliy xomashyo va
materialiar asosida ishlab chiganshga o‘tkazish jarayonidir,

Import o‘rnini  bosish samarasi — mahalliylashtirish
jarayonini amalga oshirish orqahi ishlab chigarilgan mahsulot va
ko‘rsatilgan xizrmatlar natjjasida tejalgan import mahsulotliari
qiymatidir'.

Mahallivlashtirish  dasturi o'z mazmuniga ko'ra
respublikamiz  korxonalarida zamonaviy talablarga javob
beruvchi, ragobatbardosh va import o‘mini  bosuvchi
mahsulotlarni mahalliy xomashyo va materiallardan ishlab
chiqarish, va ularning hajmini oshirish, asossiz import hajmini
qisqartirish, eksportbop mahsulotlarmi ko‘plab ishlab chigarish,
yangi ish joylarini varatish kabi magsadiarni namoyon etadi.
Mazkur dasturning rivojlanish bosqichlann Prezidentimiz va
hukumatimiz tomonidan gabul gilingan bir qator me’yoriy
hujjatlar, jumladan: O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 2004-yil 14-yanvardagi 18-sonli qarori;
O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2006-yil 22-iyundagi
P(-386-sonli  qarori; O“zbekiston Respublikasi  Vazirlar
Mahkamasining  2007-yil  8-maydagi  93-sonli  qarori;
'Ofzbekiston Respublikasi Prezidentining 2008-yi1l 28-maydagi
PQ-879-sonli qarori; O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasining 2008-yil 3-iyuldagi 149-sonli garori orqafi
belgilab berilgan.,

Mamlakatimizda mahalliylashtirish jarayonlarining salmogli
natijalarga erishishida ishlab chigaruvchilarga berilgan imtiyoz
va qulayliklarning roli begiyosdir. Jumladan, O‘zbekiston

' Orzbckiston Respublikasi Prezidenti I.A.Karimovoing “Barcha reja va
dasturlarimiz Vatanimiz taragqiyotini yuksaltinish, xalgimiz farovonligini oshirishga
xizmat qiladi” mavzusidagi ma’rozasini o‘rganish bo‘yicha o*quv-uslubiy majimua.—
T.: Igtisodiyot. - 2011, 163 b,
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Respublikasi Prezidentining 2008-yil 28-maydagi PQ-879-sonk
qaroriga ko‘ra butlovchi qismlar va detallar, tayyor mahsulotlar,
materiallar va xom ashyo turlarini ishlab chigaruvchi korxonalar
2011-y1l 1-yanvargacha:

- chetdan keltiriladigan texnologik asbob-uskunalar va ular
uchun ehtivot qismlar, shuningdek mahalliylashtiriladigan
mahsulotlar  1shlab  chiqarishda  texnologik  jarayonda
foydalaniladigan  respublikada  ishlab  chigarilmaydigan
komponentlar uchun bojxona to‘lovlari (bojxonada rasmiylash-
tirish yig‘imlaridan tashqari);

- mahalliviashtirish loyihalari bo‘yicha ishlab chigarilgan
mahsulotlar bo‘yicha foyda solig'i, yagona soliq to‘lovi (solig
solishning soddalashtinlgan tizimini qo‘llaydigan subyektlar
uchun);

- mahalltylashtirifadigan mahsulotlar ishlab chigarish uchun
foydalaniladigan asosiy ishlab chiqarish fondlari bo‘yicha mulk
solig‘i to‘lashdan ozod qilinadilar.

Mahalliylashtirish  jarayonlarimi  kuchaytirish  hamda
mahalliy ishlab chigaruvchilarni  yanada rag‘batlantirish
magsadida “Mahalliylashtirish dasturi”ga loyihalarni kiritish-
ning magsadga muvofigligini baholashga go‘yiladigan quyidagi
yagona mezonlar va talablar maymui ishlab chiqilgan:

- 1iqtisodryot vazirligining xulosasiga ko‘ra mamlakat
sanoatini rivojlantirishning asosiy ustuvorliklanga muvofiglik;

- mahalliylashtiriladigan mahsulotni ishlab chigarishni
tashkil etish uchun quvvatlar va xom ashyo resurslarining
mavijudhgi;

- mahalliylashtirish darajasi bosqichma-bosgich oshirib
borilgan holda ishlab chiqarish boshlangan paytdan boshlab 12
oy mobaynida ishlab chiqarilayotgan mahsulot bo‘yicha
mahalliylashtirish darajasining kamida 30 foizga etishi;

~ TIF TN kodi bo‘yicha pirovard mahsulot tovar pozitsiyasi
- boshlang‘ich xom ashyoga taqqoslaganda kamida birinch1 4
belgilardan biri darajasiga o‘zgarishi ta’minlanishi;
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- mabhalliylashtiriladigan mahsulotning sotish narxi ana
shunday import qilinadigan mahsulot narxidan vyuqori
bo‘lmaganda loythaning iqtisodiy o‘zini qoplashi (O*zbekiston-
gacha bo‘lgan transport sarf-xarajatlari, bojxona va soliq
to‘lovlari hisobga olingan holda);

- Iqtisodiyot hamda Tashgqi igtisodiy alogalar, investitsiyalar
va savdo vazirliklarining xulosalariga ko‘ra mahalliylash-
tirilladigan mahsulotga ichki va tashgi bozorlarda bargaror
talabning mavjudligi;

- mahalliylashtiriladigan mahsulotga nisbatan xalgaro
standartlar bo‘yicha ishlab chigarish boshlangan paytdan
boshlab 18 oy mobaynida sifatni boshqarish tizimi joriy etilishi.

Belgilangan qulay shart-sharoitlar va imtiyozlar natijasida
Mabhalliylashtirish dasturi doirasidagi ishlab chiqarish hajmi
yildan-yilga oshib bormogda. Shuningdek, mamlakatimizda
ozig-ovqat va boshga iste’mol tovartari ishlab chiqarishni
kengaytirtshni rag*batlantirishga hant katta e’tibor qaratilmoqda.

Bu masalaga oid dasturlarda mamiakatimiz ishiab chiqarish
korxonalart uchun keng ko‘lamli rag‘batlantirish tizimi nazarda
tutilgan., Jumladan, ular uchun 2012-yilning 1-yanvarigacha
quyidagi soliq va bojxona imtiyozlari berilgan edi:

— go‘sht va sutni qayta ishlashga ixtisostashgan mikrofirma
va kichik korxonalar uchun bo‘shagan mablag‘larni ishlab
chigarishni texnik gayta jihozlash va modernizatsiya gilishga
magsadli ravishda yo‘naltirish sharti bilan yagona solig to‘lovi
stavkasini 50 foizga qisqartirish;

— tayyor noozig-ovqat tovarlarning muayyan turlarini ishlab
chigarishga ixtisoslashgan korxonalarmi foyda va wmulk
soliglaridan, mikrofirma va kichik korxonalarni yagona solig
to‘lovidan ozod qilish.

2010-2013-yillar mobaynida ishlab chigarishni mahalliy-
lashtirish dasturini amalga oshirish tufayli juda katta natijalarga
erishildi. Fagat 2013-yilning o‘zida mahalliylashtinish dasturi
doirasida qiymati 11 trillion so*mlik mahsulot ishlab chiqgarildi.
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-+ 8.4, Ixtisoslashtirish, uning mnhlyatl,
ahamiyati va mazmuni

Ishlab chiqarishni ixtisoslashtirish (frans. — specialisatian,
lotincha specialis — ayrim, maxsus) — ijtimoiy mehnat tagsimo-
tining shakli. Ishlab chiqgarishn ixtisoslashtirish xilma-xil
mahsulotlarni, ularni ishlab chigarishning turli bosqichlarini bir
biridan ajralib chiqishi tufayli yangidan vangi ko‘pgina ishlab
chigarish sohalarining vujudga kelish jarayonidir.,

Tarixiy taraqqiyot jarayomida gqishlog xo‘jaligi, sanoat,
qurilish va boshqa har xil ishlab chiqarishlar mustaqil soha
bo‘lib ajralib chiqqan. Bu sohalarming o‘z ichida ham ajralib
chigish sodir bo‘hishi nattjasida biron alomatiga ko‘ra bir-biriga
yagin korxonalarni birlashtiruvchi  ixtisoslashgan farmoq
vijudga kelgan.

Alohida ixtisoslashgan tarmoglar va korxonalar bir xil yoki
bir turli mahsuiot ishlab chigarishm yo‘lga qo‘yishga erishganlar
hamda maxsus, o‘ziga xo0s texnologiya jarayoni va
ixtisoslashgan kadrlar bilan ajralib turgan va turishi mumkin,

Ishlab chigarishning ixtisoslashtirishning eng birinchi va
elementar shakli sanoatming boshlang‘ich shakli bo‘lmish
hunarmandchilik bilan birga vnjudga keldi. Mehnat tagsimot:
asosida rivojlanayotgan tovar xo‘jaligi ishlab chigarishning
universalizmini yemirib tashladi.

Korxonalarning  ixtisoslashuvi — ularda mukammalrog
texnika va texnologiya, mehnatni tashkil etishning 1lg‘or
usullarini qo‘llashni yengillashtiruvchi turdosh mahsulot 1shlab
chiqgarishni mujassamlashtinish jarayonmdir.

Ixtisoslashtirish jarayonining taragqiyoti ijtimoiy ishlab
chigarishning  o‘sishi, 1shiab  chigaruvchi  kuchlarning
rivojlanishi bilan belgilanadi. Ixtisoslashtirish, o'z navbatida,
ishlab chigaruvchi kuchlarning rivojalanishiiga yordam beradi.
Ishlab chiqarish vositalan va ish kuchining juda keng miqyosda
birlashtirilishi hozir iqtisodiy zaruriyat bo‘lib koldi. Hozirgi
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zamon texnika taragqiyotining muhim omillari — elektronizat-
siyalash, kompleks aviomatlashtirish, yangi materiailarni
varatish va joriy etish, ilg‘or texnologiyalarmi, jumladan, bio-
nano texnologiyalarni wvujudga keliirish ishlab chiqarishni
ixtisoslashtirish bilan bevosita bog‘ligdir.

Ishlab chigarishni ixtisoslashtirish sanoat korxonalarining
ishini eng ratsional, oqilona tashkil etish hisoblanib, binolardan,
jithoz va asbob-ukunalardan, materiallardan bekami-ko‘st
foydalanishda, fan va texnikaning eng oxirgi yutuglarini joriy
etishda, takomillashgan maxsus mashina va asboblami
qo‘llashda, mehnat unumdorligim oshirishda, mahsulot ishlab
chigarish va uni sotish xarajatlarimi tejashda katta samata
keltiradi.

Korxona bo‘limiarining ixtisoslashuvi ayrim  sexlar,
uchastkalar, ish joylarining ayrim mahsulotlar ishlab chiqarishga
va jarayoniarni bajarishga ixtisoslashuvida ifodalanadi.

Sanoatda ishlab chiqarishni ixtisoslashtirish jarayonining
quyidagi shakllari keng tus olgan:

-birinchi, eng oddiy va keng tarqalgan shakili buyumlar
buyicha ixtisoslashtirish. Uning bunday shakli korxonalami
texnologik jihatdan bir-biriga o‘xshash bo‘lgan va cheklangan
miqdordagi mahsulot turlarini ishlab chiqarishga moslashti-
rishdan iborat;

-ikkinchi, detall ixtisoslashtirish, ya’ni buyum yoki mahsu-
lotning bir qismini, uzel detalini (masalan, motor, reduktor,
karbyurator, porshen, gilza, kuzov, bunker va h.k.larni) ishlab
chiqarish;

-uchinchi, texnologik ixtisoslashtirish. Bu ixtisoslashti-
rishning eng oliy shakli bo‘lib, mahsulot ishiab chiqarish
texnologiyasining ma’lum operatsiyalarini bajarishni o‘zida
mujassamlashtiradi.  Korxonalarda ishlab  chigariiadigan
mahsulot turlarining kengayishi ixtisoslashishning doimo
rivojlanishit va mukammallashuvining zarurligini ifodalaydi.
Masalan, mashinasozlikda buyumlar bo‘yicha ixtisoslashish -
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ma’lum ishlab chiqgarish tarmeglant yoki ish turlann uchun
mashinalar ishlab chiqarishning muassamlashuvi yo‘nalishida
rivojlanmoqda. Bunday ixtisoslashish konstruktorlarga ayrim
tarmoqlarda mashinalarning ishlash sharoitlarini chugqurrog
o‘rganish hamda mukammalroq texnika yaratish imkonini ken-
gaytiradi. Bir korxona miqyosida tugallangan holatda mahsulot
ishiab chigarishning tashkil etilishi unga doimo xizmat qilib,
zarur qismlarmi yetkazib beruvchi ixtisoslashgan korxonalar
tashkil etilishim tagozo etadi.

Qismlar yoki mahsulot bo‘laklarini  ishlab chigarish
bo‘yicha korxona va tarmoglarga sharikopodshipniklar, porshen
ishiab chigaruvchi zavodlar, karbyurator zavodi, reduktor,
asbob-anjomlar, quyma, ehtiyot qismlar, televizor transfor-
matorlari, televizorga futlyarlar, kendensatorlar, yuqori bosimli
nasoslar, divan-krovatlar uchun oyoqglar va boshgalarn: ishlab
chiqarish misol bo‘la oladi. Masalan, sharikodshipmklar,
porshenlar, reduktorlar, motorlar va boshgalar tayyorlaydigan
turli jaravonlarga tashkiliy jihatdan bo‘limishi mumkin.

-1 - 8.5, Diversifikatsiva. Uning mohiyati, e
A ahamiyati va mazmuni RN S0

Diversifikatsiva lotincha “diversification” so‘zidan olingan
bo‘lib “o‘zgarish, xilma-xillik” ma’nosini bildiradi. Iqtisodi-
yotni, shu jumiadan sanoat ishlab chigarishini diversifikatsiva
qilish tufayli tarmoqglar va korxonalarning faoliyat sohalari
o‘zgaradi va tayyorlanadigan mahsulotlar turi ko*payib boradi.

Iigart to‘la ixtisoslashgan korxonalaming boshga ishlab
chigarish tarmoglari, xizmat ko‘rsatish sohalariga kirib borishi,
ularning faolivat sohalarining kengayishim bildrardi. Diversi-
fikatstya natijjasida esa turli-tuman tovarlar ishlab chigaradigan,
xizmat ko‘rsatish hamda ilmiy tadgiqot va ishianmalar bilan
band bo‘lgan kompaniyalar, birlashma va jamiyatlar, ammo
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hamisha ham texnologik jihatdam bog‘lanmagan keng. tarmoqli
komplekslar vujudga keladi.

Mustaqillikning ilk davridan boshlab asta-sekin tovar ishlab
chigarishda tor ixtisoslikdan voz kechish, korxonalarda ishiab
chigarilayotgan mahsulotlar turini (nomenklatura va assottimen-
tini) ko‘paytirish, ko‘rinishini o‘zgartirish, yangidan yangi
mahsulotlar 1shlab chiqarishni  ¢‘ziashtirish  ya’'ni  1shlab
chiqarishni  bosqichma-bosqich  diversifikatsiya  gilish
jarayonlarini amalga oshirish yo‘lga go‘yildi.

Keyingt yiliarda esa past rentabelll va zarar ko‘rib
ishlaydigan korxonalarm diversifikatsiva gilishga katta e’tibor
berilmoqda. Natijada ular oyoqqga turib mahalliy xom ashyodan
yvangi turdagi mahsulotlar ishlab chigarmoqgdalar va hozirg:
paytda nafaqat ichki bozorda, balki tashqt bozorda ham yetakchi
o‘rinlarni egallamoqdalar. Masalan, Qashqadaryo viloyatida 77
ta korxona va obyektlar investorlarga topshirilib ularni
diversifikatstyalash ishlari boshlab yuborilgan. Ulardan bir
ganchalari 2009-yil davomida katta daromad keltira boshladilar.
Diversifikatsiyalashning eng yuqor darajasi Navoiy viloyatiga
xosdir. Bu hudud nafagat oltin, kumush, marmar, fosforit, kvart,
feruza va ohaktosh kabi mahsulotlari, balki vassigulli,
qalamgulli, govurg‘a gulli kumush sur terisi kabi qgorako‘l
tertlart bilan ham ma’lum va mashburdir, Ulardan tikilgan
ayollar va erkaklar liboslari, turli dizayndagi to‘n, nimcha va
bosh kiyimlari ichki bozorda ham, tashqi bozorda ham
ragobatdosh va bozori chagqon tovarlar hisoblanadi.

Iqtisodiyotning “...tarkibiy tuzilishini diversitikatsiya gilish
borasida amalga oshirilayofgan, har tomonlama asosli va chuqur
o‘ylangan siyosat bizni inqirozlar va boshqa tahdidlarning salbiy
ta’siridan himoya giladigan kuchli to‘siq, aytish mumkmkl
mustahkam va ishonchli himoya vositasini yaratdi™. TR

' Karimov LA. Jahon moliyaviy-igtisodiy ingirozi, O'zbekiston sharoitida uni
bartaraf etishning yo‘llari va choralari, — T.: O*zbekiston, 2009-yii, 31-bet.
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Diversifikatsiyant amalga oshirishning shakllari, haymi va
usullari aynigsa 2005-2009-yillarda keng avj oldi va rivojlanish-
ning umumiy, investitsion konsepsiyasiga aylandi. Shu sababli
mamlakatimiz Prezidenti Islom Karimov ishlab chiqarishni
diversifikatsiyalashni davom ettirish va uni modernizatsiyalash,
texnik va texnologik jihatdan vyangilash bilan birga
uyg‘unlashtirib olib borishni davom ettinshm Ofzbekiston
sharoitida jahon moliyaviy-iqtisodiy inqgirozi oqibatlarini
barfaraf etishning eng muhim ustuvor yo‘nahishlandan bin
ekanliginl gayta-gayta ta’kidlamogdalar.

“Jahon moliyaviy-iqtisodiy ingirozi, O‘zbekiston sharoitida
uni bartaraf etishning yo‘Ilari va choralar’” nomli asarda “2009-
yilgi iqtisodiy dasturimizning ikkinchi eng muhim ustuvor
yvo‘nalishi -boshlangan tarkibiy o‘zgarishlarni va iqtisodiyotni
diversifikatsiya qilish jarayonlarini davom ettirishdir”,' deb bu
masalaga alohida urg‘u berildi.

Yaqin va uzoq kelajakda ham ishlab chlqarlshm diversifi-
katsiya qilishning asosiy yo‘nalishlari quyidagilardan iborat:

* korxona va tarmoglarning faoliyat sohalarini kengaytirish;

+ mahsulot va xizmatlar turlarini ko‘paytirish;

» mahsulot va xizmatlar sifatini takomillashtirish;

« mahsulot va xizmatlar bozorini kengaytirish.

Igtisodiyotning real sektorida faoliyat yunitayotgan korxona-
larmi diversifikatsiyalash ulaming nafagat foyda (daromad) olish
imkoniyatlarini mustahkamlaydi, balki O‘zbekistonning jahon
bozorida yangidan-yangi marralarga erishishida muhim omil
bo‘lib xizmat qiladi.

8.6. Kooperativlashtirish. Uning shakllari va ko‘rsatkichlari

Sanoatda korxonalar ixtisoslashuvining rivoji ishlab chiqa-
rishnt kooperaiivlashtirish asosida amalga oshadi. Kooperativ-
laghtirish — bu ma’lum mahsulot ishlab chigarish, ish va xizmat

! Karimov I.A. Jahon moliyaviy — iqtisodiy ingirozi, O*zbeksiton sharoitida uni
bartaraf etishning yo‘llari va choralari. - T.: O‘zbekiston, 2009-yil, 39-bet.
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bajarishni birgalikda olib borish bo‘yicha tarmoqlar va ular
korxonalarining davomli ishlab chigarish alogalari shakllaridan
biri.

Kooperativlashtirishda mahsulot yyetkazib bensh tartibi
ishlab chiqarish jarayonida buyurtmachining ma’lum ishlab
chigarish-texmkaviy topshiriqmi bajarishini hisobga olishini
talab etadi. Kooperativlashtirish xom ashyo, yoqilg'l va stan-
dartlashtirilgan yartmfabrikatlar hamda buyurtmalarn yyetkazib
berish  bosqichlarim gamragan holda  moddiy-texnika
ta’minotidan farqlanads.

Kooperativlashtirish murakkab mahsulotlarni ishlab chiga-
rishni o‘zlashtirishni tezlashtirish, 1shlab chiqarish quvvatlaridan
foydalanishni yaxshilash bilan bog‘lig bo‘lgan muhim vazifalar-
ni hal etishga imkoniyat yaratib beradi.

Sanoatning rivojlanish  davrlarida ishlab chigarishni
kooperativlashtirishning bir gancha samarali shakilari vujudga
keldi. Ular jumlasiga quyidagilar kiradi:

— buyuml (agregatii) kooperativiashtirish;
i+ — texnologik kooperativlashtirish; -
- = tarmoqlararo kooperativiashtirish; 3,

. — Iigtisodiy rayonlararo kooperativlashtirish.

Buyumli (agregatli} kooperativlashirish — bu mashina va
asbob-uskunalar 1shlab chiqaruvcehi bosh korxonaga turl
butlovchi buyum va detallarni yetkazib beruvchi korxonalarning
faolivatidan iborat. Masalan, detallar bo‘yicha kooperativ-
lashtirish usulida ixtisoslashgan korxonalar bosh korxonaga
sharikopodshipniklar, porshenlar, turli uzellar wva asbob-
uskunaiarning qismiarini yetkazib berishlari mumkin.

Texnologik kooperativlashtirish — bu bir va bir necha
korxonalar o‘rtasida alohida jarayonlarlarni bajarish bo‘vicha
hamkorlikdir. Ishlab chiqarishning qaysi tarmoqga taallugliligi
nuqtai nazaridan tarmoq va tarmoqlararo ishlab chiqarish
kooperatsiyasi vujudga keladi.
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Tarmoglararo kooperativlashtirish sanoat tarmogdarining bir
biriga xizmat ko'rsatishini ifodalaydi. Masalan, sanoat ishlab
chigarishining mashinasozlik tarmog‘i metallurgiva sanoati
bilan hamkorlik gilishi mumkin. Kooperatsiya asosida ma’lum
mahsulotlarn1  tayyorlashi, bir biriga butiovchi buyumlar
yetkazib berishi va muayyan ishlarni bajarib berishi mumkin.

O‘zaro bog‘lig bo‘lgan korxonalarni joylashtirish nugtai
nazaridan iqtisodiy rayonlar miqyosida va rayonlararo
kooperativlashtirish keng tus olishi mumkin.

Rayonlararo kooperativiashtirish turli igtisodiy hududlarda
joylashgan korxonalar o‘rtasidagi alogalarni ifodaiaydi.

Ijtimoiy ishlab chiqgarishni tashkil etishning bu shakliga
baho berish uchun uning ahvolini va imkonivatlarimi bilish
lozim. Buning uchun har xi! ko‘rsatkichlardan foydalanish
mumbkin. Ular qatoriga quyidagilar kiradi:

- birinchidan, ushbu korxona bilan hamkoriik gqiluvchi
korxonalar soni. Bunda etkazib beruvchi va buyurtmachi korxo-
nalarning soni alohida-alohida hisob-kitob gilinadi. Masalan,
avtomobil zavodian yuzlab korxona (firma)lar bilan hamkorlik
gilsalar, stanoksozlik korxonalarining ishlab chigarish alogalari
atigi bir nechta korxonalar bilan chegaralangan bo‘ladi.

- tkkinchidan, kooperatsiya usulida olinayotgan varim
fabrikatlar va butlovchi buyumlarning ushbu korxona tomonidan
ishlab chigarilayotgan tayyor mahsulot tannarhidagi ulushi.
Masalan, avtomobil tannarhida tashqaridan kooperativlashtirish
yo‘li bilan olinadigan vyarim fabrikatlar va butlovchi
buyumlarning ulushi taxminan 60-65 foizni tashkil etadi.

Ishiab chigarishni kooperativlashtirish muammolarini hal
etishda 2007-yilning 12-noyabrida O°zbekiston Respublikasi
Prezidenti tomonidan imzolangan “Tarmoqlar va tarmoglararo
sanoat kooperatsiyasini yanada kuchaytirish chora-tadbirlari
to‘g‘risida”gi Farmoni alohida ahamiyatga ega.
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8.7. Kombinatsiyalashtirish. Uning shakllari va ‘-
ko‘rsatkichlari

Sanoatning har bir tarmog‘ida katta korxonalar bo‘laveradi.
Lekin ikkinchi tomondan zamonaviy sanoatga kombinatsiya
degan narsa xosdir. Sanoatni kombinatsiyatashtirish turli sanoat
tarmoglarining bir korxonada qo‘shilishidirki, bu tarmoqlar yo
homashyoni ketma-ket ishlab beruvchi tarmeoglar (masalan,
rudadan cho‘van quyish va cho‘yanm po‘latga aylantirish,
so‘ngra, ehtimol, po‘latdan turli mahsulotlar ishiab chiqarish)
yoki biri ikkinchisiga nisbatan yordamchi rol o‘ynovchi
tarmogqlar (imasalan, chigindilarni yoki qo‘shimcha mahsulotni
ishlash; qadoqlash buyumilari ishlab chiqarish va h.k.} bo‘ladi.

Kombinat tarkibidagi bo‘limlarning texnik-igtisodiy birligi,
ishlab chigarish quvvati, mahsulot migdon, turlari na sifati bo‘-
yvicha o‘zaro mosligi ular o‘rtasidagi iqtisodiy aloqadorlikni
ifoda etadi. Bo‘linmalar ofrtasidagi igtisodiy alogadoriik esa
turli yo“nalishlarda amalga oshirilishi mumlkin.

Kombinatning xom ashyo, energetika va transport manbalari
birligi, uning barcha ishlab chigansh bo‘linmalarining wmnumiy
kommunikatstya (suv, byg‘, gaz, elektr energiyasi bilan
ta’minlash) tizimlari  birlashganligini, umumiy transport
xo0‘jaligidan foydalanishini, dastlabki xom ashyolami yoki
ishlab chiqarish chigindilarini qayta ishlashini, bir-birlarini
varim fabrikat yoki chala mahsulot bilan ta’minlashiu
ko‘rsatadi.

Kombinatsiyalashtiriladigan korxonalarning hududiy birligi
yagona texnologik sistemani tashkil etuvchi birlashtiriladigan
ishlab chigarishlaming uzviy texnologik bog‘ligligidan keiib
chigadi. Bu tizimda uzilish bo‘lmasligi uchun, kombinatning
barcha ishlab chiqarish bo‘limlari bir maydonda joylashtiriladi.
Bu kimyo-texnologik va termik ishlab chigarish jarayonlari
(kimyoviy, metallurgiva, nefteximiya, oziqg-ovgat va h.k.) ustun
bo‘lgan kombinatsiyalashtiriigan korxoralar uchun aynigsa
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muhimdir, Kombinatsiyalashtirishni rivojlantirishning asosiy
sharti ishlab chiqarishni yiriklashtirishdir.

Kombinatsiyalashtirish natijasida xom ashyodan, ishlab
chigarish chigindtlaridan to‘liq foydalanish imkoniyati yaratila-
diki, bu esa sanoatning xom ashyo manbaini kengaytiradi.

Kombinatsiyalashtirish ishlab chiqarishda jarayonlarm
uzluksiz olib borish, ulami qisqartirish, ishlab chigarishni
jadallashtirish va mnatijada ishchi kuchini tejash, ishlab
chiqarishning igtisodiy-ijtimoly samaradorligini = oshirishga
yordam beradi. Bunday ishlab chigarish sharoitida bir gator
qurilish obyektlari uchun kapital xarajatlar, mahsulot va xom
ashyoni uzoqqa tashish, umumzavod xarajatlari qisqaradi,
mahsulot i1shlab chiqarish hajmi ortadi, tannarxi kamayib, sifat
esa ancha vaxshilanadi wva iste’molchilar - talabi tu‘laruq
gondirilad.

Kombinatsiyalashtirishning quyidagi shakllarini a]ratlsh
mumkin:
« xom ashyoni tayyor mahsulot olguncha ketma-ket
bosgichlarda qayta ishlash;

» ishlab chiqarish chigindilaridan foydalanishga asoslangan
holda mahsulot tayyorlash;

* xom ashyoni yoppasiga qayta ishlash.

Xom ashyoni kompleks qayta ishlashga asoslangan kemb:-

natsiyalashtirish eng rivojlangan ishlab chigarish bo‘lib juda
katta xalq xo‘jalik abamivatiga egadir. Chunki bu shaklda xom
ashyo, materiallar va chiqindilardan fo‘la-to‘kis foydalanish
mumkin bo‘ladi. Kombinatsiylashtirishning bunday zarurligi
xom ashyo tarkibida turli elementiarning mavjudligi bilan
belgilanadi. Masalan, Ohangaron rudalarining ko‘p qismi
kompleks, polimetallik tavsifga ega bo‘lib, ulardan ba’zi bir
elementlarning qiymati mis qiymatidan 9-10 barobar yugoridir.
Hozirgi zamon texnika va texnologiyasi yordantida u yerda mis
bilan birga oltingugurt, galay, qo‘rg‘oshin, oltin, sclen, tellur va
boshqa bir qator nodir metallar olinmogqda.
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Alohida kombinatning rivojlanish darajasi o‘sha kombinat
qamrab olgan tarmoqlar va ishiab chigarish pag‘onalarining soni
bilan tavsiflanadi. Shu sababli odatda to‘la-to‘kis va to‘la
bo‘lmagan kombinatlarni farglaydilar. Masalan, to‘la-to‘kis
to‘qimachilik kombinati barcha bosqichlar (yigirish, to‘qish va
pardozlash)ni gamrab oladi. To‘la bo‘lmagan to‘gimachilik
kombinati esa o*z ichiga bir yoki 1kki bosqichni oladi.

O‘zbekistonda ishlab chigarishni kombinatsiyalashtirish
juda yugori darajaga ko‘tarlgan. U aynigsa metalturgiya, kimyo
va ozig-ovqai sanoaiida keng tarqalgan. Respublikada bu
tarmoqlarga taalluqli juda yirik, dunyo miqiyosida tan olingan
kombinatlar faoliyat ko‘rsatmoqda. Ular jumlasiga Navoiy kon-
metallurgiva kombinati, Olmaliq kon-metallurgiva kombinati,
O‘zbekiston metallurgiya kombinati, Chirchiq elektr-kimyo
kombinati, Toshkent yog*-moy kombinati va boshgalarni kiritish
mumkin.

Qisgacha xulosalar.

Ishlab chiqarishni  konsentratsiyalash ~ bu ishlab
chigarishning tobora yirik korxonalarda jamlanish jarayonidir.
O‘zbekistonda bu jarayon vildan-yilga kuchayib barmogda.

Kuchli ijtimoly yo‘naltiriigan bozor iqtisodiyoti sharoitda
kichik korxonalarning ulushini yuksaltirish muhim ahamiyatga
‘ega. Katta va kichik korxonalar facliyatimi birga olib borish
taraqqivotning ko‘pgina iqtisodiy va ijtimoily muammolarini
to‘g‘ri yechish imkoniyatini varatdi.

Sanoat ishlab chiqarishini mahalliylashtirish ayrim import
o‘raini bosuvchi mahsulotlar, butlovchi qismlar va materiallarni
o‘zimizda ko‘plab ishlab chigarish imkoniyatini yaratib berdi.

Sanoatning  ixtisoslashuvi muayyan mahsulot ishiab
chiqaruvchi va o‘ziga xos ishlab chigarish apparati, texnologik
jarayon va ixtisoslashgan kadrlar bilan tavsiflanuvchi tarmoq va
ishlab chigarishlarning yuzaga kelishini ta 'minladi.
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Ishlab chigarishni diversifikatsiyalash tufayli import o‘raini
bosuvchi xilma-xil raqobatbardosh mahsulotlarni ko‘plab ishlab
chiqarishga erishildi.

Respublikamizda muayyan bir mahsulotni hamkorlikda
ishlab  chiqaruvchi korxonalar o‘rtasidagi ishlab chiqgarish
alogalari yildan yilga mustahkamlanib bormogda.

Mustagqillik villarida xom ashyoni gayta ishlovchi ketma-ket
bosqichlardan iborat yoki yordamchi ahamiyatga ega bo‘lgan
turli sanoat tarmoglarining bir korxonada birlashishi yugori
darajada amalga oshirildi va natijada juda katta salohiyatga ega
bo‘lgan kombinatlar faolivat ko‘rsata boshladi.

Ishlab chigarishni ijtimoiy tashkil etishning barcha
shakllarini takomillashtirish Respublika sanoatining salohiyatini
juda yuqori darajaga ko‘tardi va uning tashqi va ichki bozordagi
mavqeni mustahkamladi.

Ishiab chiqarishni kooperativlashtirish muammolarini hal
etishda 2007-yilning noyabr oyida matbuotda e’ion qilingan
O‘zbekiston Respublikast Prezidentining “Tarmoqg ichida va
tarmoqlararo sanoat kooperatsivasini  yanada kuchaytirish
choralari to‘g‘risida”gi farmoni alohida ahamivatiga ega bo‘ldi.

Mustaqillik yillarida amalga oshirilgan tarkibiy o‘zgarishlar
va sanoat sohasida yugori darajadagi ofsishga erishildi.
Sanoatning valpi ishlab chigarishm tashkil etishning shakllari -
konsentratsiyalash, mahalliylashiirish, ixtisoslashtirish, diversi-
fikatstyalash, kooperativliashtirish va kombinatsiyalashtirishni
takomillashtirish tufayli sancat salohiyatini yanada yuqori
darajaga ko‘tarish imkoniyati varatildi.

.t
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Nazorat va muhokama uchun savollar

1. Sanoat ishlab chiganshini jtimoiy tashkil etish
shaklining tarkibiy gismlari nimalardan iborat?

2. Ishlab chigarish konsentratsiyasi, kichik biznes va
xususly tadbirkorhikning mazmun va mohiyati nimalardan
iborat?

3. Mahallivlashtirishning mohiyati, ahamiyati va mazmuni.

4, Sanoatda ixtisoslashuv va kooperatsiya. Ularning
mazmuni, ko rsatkichlari va samaradorlig.

5. Ishlab chiqgarishni diversifikatsiyalash va korxonalarda
xilma-xil mahsulotlarni tayyoriash muammolari.

6. lIshlab chigarishni kombinatsiyalashtirish va uning
ahamiyati nmimalardan iborat? O‘zbekistondagi ganday wirik
kombinatlarni bilasiz?
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cso oo X beb
. SANOATDA KADRI.AR VA MEHNATGA HAQ
" TO‘LASH

e R

9.1. Kadriar sivosati va uning sanoat taraqqiyotidagi roli

Sanoat taraqgiyotining muammolari wmumiy majmuida vni
xodimlar bilan ta’munlash masalasi, ularning manbalari,
fayyorlash va qayta tayyorlash shakllarimi hamda ulardan
ogilona foydalanish masalalarini  aniqlash alohida o‘rin
egallaydi. Aynigsa, bozor igtisodiyoti sharotida sanoat korxona
(firmaMarini kadrlar (xodimlar) bilan ta’minlash va ulardan
ogilona foydalanish alohida ahamiyat kasb etadi.

Xodimiar (kadrlar) ofzlarining bilimi va 1lmi, mehnat
malakasi, ishlab chigarish tajribasi va ma’naviyati bilan ishiab
chigarish kuchlarining muhim unsuri hisoblanadi. Ular fan-
texnika taraggiyotini jadallashtirish, mehnat unumdorligini,
mahsulot sifatini oshirish, tannarxini pasaytirish, asosiy va
aylanma fondlardan foydalanishni yaxshilash orqali ishlab
chigarish samaradorligini ta’minlaydilar.

Shu sababli ham «Hamma ishlarni kadrlar hal giladi», degan
mashhur qoida hozirgi kunda ham dolzarbligini yo*goigani yo‘q.
Aksincha, u respublika Prezidentining asarlari, ma’ruzalari va
suhbatlarida qayta-qayta tilga olinmoqda. «Qanday vazifalarm
biz o’z oldimizga go‘ymaylik, gandaydir muammeolarni yechish
kerak bo‘lmasin, — degan edi L. Karimov — oqibat natijada ular-
ning barchasi kadrlarga va yana kadrlarga borib tagaladi» .

Sanoat ishlab chiqarishida nafagat mehnat gurollari va
mehnat buyumlari (ishlab chiqarish vositalari), balki kadrlar
ham alohida ahamiyat kasb etadi. Aynan kadrlar ishlab
chiqarishni  boshgaradilar, joriy va istigbolga tegishli
rejalashtirishni va bashorat qilishni amalga oshiradilar, ishlab
chiqarish vositalari va moliyaviy resurslarni harakatga

| Karimov 1.A. Biz kelajagimizni o°z go‘limiz bilan quramiz.— T.: O‘zbekiston,
1999-yil, 7-tom, 381 -b,
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keltiradilar, Kadrlarning bilimi, ilmikasbiy mahorati ganchalik
yugori bo‘lsa, sanoat faoliyatining ishlab chiqarish — iqtisodiy
parametrlari shunchalik yuksak bo‘ladi. Demak, sancat ishlab
chiqarishining ahvoii, holati, rivoji uning kadrlar potensiali bilan
belgilanadi.

Shu yerda «potensialy atamasinnng ma’nosini tushuntirib
o‘tish kerak, chunki bu tushuncha bozor igtisodiyot1 sharoitida
juda ko‘p ishlatiladi. O*zbek tilining 1zohli lug‘atida «potensial»
s0‘zi lotincha «potentsia» so‘zidan olinganligi va umkoniyat,
kuch-qudrat, vyashirin imkoniyatlar ma’nolann: bildinshz
ta’kidlangan. Odatda bu atamada mavjud bo‘lgan va safarbar
etilishi, harakatga keltirilishi, ma’lum maqgsadiarga erishish
uchun foydalanmilisht mumkin bo‘lgan vositalar, zaxiralar va
manbalar ham izohlanishi mumkin.

Kadrlar salohiyati - bu, mehnat zaxirasi yoki imkoniyatidir.
U jamivat mehnat potensialining tarkibiy qismi hisoblanadi.
Unda mehnat resurslarining umumiy soni va tarkibi, ma’lumot
darajasi, professional ko‘nikmasi va ishlab chiqarishning n yoki
bu sohasida mehnat kilish qobiliyati aks etadi.

Sanoat ishlab chiqarishining muvaffagiyatl pirovard natijada
rahbar kadrlarning yetukligiga, bilim va ilmining darajasiga, ish
malakas1 hamda tashkilotchihk qobilivatiga, ularmi to‘g'r
tanlash, joy-joyiga qo‘vish va tarbiyalashga bog ligdir.

Davlat kadrlar siyosatint jamiyat havotining barcha
tomonlariga rahbarlik saviyasini oshirish bilan, iqtisodiy-
ijtimoiy va madaniy hayotning barcha sohalarida jamoa
tashkilotlarining rahbarlik rolini kuchaytirish bilan bevosita
bog‘laydi. Daviat va nodavlat tashkilotlari kadrlar bilan
ishlashni muttasil nazorat qilib boradilar va mahalliy sharoitlarni
hisobga olgan holda kadrlar masalasida Prezident va Vazirlar
Mahkamasining yagona yo ‘lini og‘ishmay o‘tkazib boradilar.

Ishlab chigarish-xo‘jalik faoliyatining har qanday sohasida,
shu jumiadan, sanoat tarmog‘ida ham natijalilik, samaradoriik
ko*p jihatdan o‘rta bo*g*in kadrlarga bog*lig. Ular rabbarlaming
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eng ko‘p sonli kategoriyasi bo‘lib, ishlab chigarishga hammadan
yaqinroq turadilar. Shu boisdan respublikada o‘rta bo‘g'in
kadrlarga alohida ahamiyat beriladi.

Kadrlar siyosatining mazmuni, uni amalga oshirishda amal
qilinadigan bir qator tamoyillar mustaqilligka erishilgandan
keyin butunlay o‘zgardi. Kadrlar ishining usullari, shakllari, bu
ishga yondashishning siyosiy va tashkiliy rahbarlik usullari
haqgidagi goidalar gaytadan ishlab chiqildi.

Ma’lumki, siyosat kishilar orqali vuritiladi. Har qanday
tashkiliy masalalarni siyosatdan ajratish mumkin emas. Shu
sababli, odatda xodimlarning ishchanlik va siyosiy xislatlariga;
oshkoralikka va xodimlarni  ochig-oshkora tanlashga,
rahbarlikning davomiyligiga mnioya qilgan holda ularm
o‘zgartinb turishga; kadrlarga ishonishga hamda ularga nisbatan
gat’ity talabchan bo‘lishga; davlatning asosty vazifalari va
xodimlarning shaxsiy gobiliyatlariga muvofiq tarzda kadrlarni
joy-joviga quyishga; ularning fazilatlari va kamchiliklarini
o‘rganishga; xo‘jalik va sivosty rahbarlaming g‘oyaviy-nazariy
saviyasini muttasil oshirtb borishga katta ahamiyat beriladi.

Kadrlar siyosatining dolzarb muammolari Prezident asarian
va nutglarida nazariy jihatdan chuqur mushohada etilgan va har
taraflama asoslab berilgan. Kadrlar siyosati Oliy Majlis Senati
tomonidan ko‘rib chiqilmoqda, ko‘pgina qonun va garorlarda
o‘z ifodasini topmoqda.

1997-yilning avgust oyida «Kadrlar tayyorlash milliy
dasturi» gabul qilindi va ta’lim tizimining aniq strategiyasl
yaratildi. Bu dasturning maqsadi - ta’lim sohasini tubdan isich
gilish, uni o‘tmishdan golgan mafkuraviy garashlar va
sarqgitlardan to‘la xalos etish, rivojlangan demoqratik davlatlar
darajasida, yuksak ma’naviy va axlogiy talablarga javob
beruvchi yugori malakali kadrlar tayyorlash Milliy tizimini
yaratishdir,

Mustagillik yillarida xalq xo‘jaligining barcha sohalart
uchun yuksak malakali kadrlar tayyorlash borasida juda katta
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ishlar qilindi. Milliy iqtisodning, jumladan, sanoatning hal
giluveht uchastkalariga rahbarlik izlanuvchan, vangilikka
intiluvchi, fidoyi, tafakkurt o‘tkir, tashkilotchilik qobiliyati zo‘r,
o'z 1shini yaxshi biladigan mutaxassislar go‘lida jamlangandir.

Mamlakatimizda igtisodiy, ijtimoily va fan-texnika
taragqiyotining eng murakkab muammolarini hal etishga qodir
bo‘lgan XXI1 asr kadrlan o°sib kelmogda.

9.2. Kadrlar, ularning tarkibi va strukturasi

Kadrlar (xodimlar) — bu muayyan kasbni egaliash bo‘yicha
tayyorgarlikni o‘tgan, amaliy tajriba va mehnat ko‘nikmasiga
ega, 1shlab chigarish sohasida ish bilan band bo‘igan kishilardir.

Kadrlarga bo‘lgan talabni aniglash, ularni tayyorlash va
qayta tayyorlash, ulardan ogqilona foydalanish, kadrlarning
mehnati bo‘yicha rejalashtirish va hisobga olish va boshga
yo‘nalishlar bilan mujassamlashtirish uchun xodimlarni
guruhlarga ajratish, ya’ni tasniflash zarur.

Ishlab chiqarish, xo%alik faoliyatida qatnashishiga qarab
sanoat tarmog‘ida band bo‘lgan barcha kadrlar ikki guruhga
bo‘linadi: o

- sanoat ishlab chigarishi xodimlari;

- nosanoat ishlab chigarishi xodimlari;

Mahsulot ishlab chigarish doirasida band bo‘igan xodim-
larning barchasi sanoat ishlab chigarishi xodimlari guwruhiga
kiradi. Sanoat ishlab chiqarishi xodimlari, o‘z navbatida,
bajaradigan funksiyasining tavsifiga qarab quyidagi kategori-
yalarga bo‘linadi:

1.Ishchi xodimlar; e e

2.Muhandis-texnik xodimlar; L

3. Xizmatchalar;

4.Jsh bajaruvchi kichik xodimlar; | .

5.Qorovullar va o't o‘chiruvchilar, ya’ni knrxnﬂam
go‘riglaydigan va yong‘indan muhofaza gtluvchi xodimlar.
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Sanoat ishlab chigarishi xodimlaring eng muhim va juda
ko*p gismi ishchilar bo‘lib, ular mahsulot ishlab chigarish (ish
bajarish, xizmat ko‘rsatish)da bevosita qatnashadilar, jihozlami
ta’mirlaydilar, mehnat buyumlari va tayyor mahsulotni bir
yerdan ikkinchi joyga tashiydilar va nihoyat ta’mirlash-qurish
ishiarini bajaradilar.

Ishchilardan keyingi o‘finda muhandis-texnik xodimlar
furadi va ular rahbar xodimiar hisoblanadi. Ularga direktorlar,
boshgaruvchilar, ularning muovinlari, bosh mutaxassislar,
xizmat ko‘rsatish bo*limlarining rahbarlari kiradi.

Xizmatchilar kategoriyasiga hujjatlarni tayyoriovchi, ularm
rasmiylashtiruvchi, hisob va mnazorat ishlarini  bajaruvchi,
xo‘jalik  xizmatini bajaruvchi (agentlar, kassirlar, 1ish
yurituvchilar, kotibalar, statistlar va boshga)lar kiradi.

Tarmoq va korxona faolivatini rejalashtirish va tahlil
etishda, aynigsa, mehnat unumdorligini hisoblash, o‘rtacha ish
haqini, kadrlar qo‘nimsizligini aniglash uchun xodimlarning
o‘rtacha soni ko‘rsatkichi ko‘p ishlatiladi.

Kadrlar salohiyatini miqdoriy baholash bilan birgalikda
ularni sifat jihatdan ham tavsiflash kerak bo‘ladi. Bu jihatlar
xodimlarning professional va malakaviy fazilatiari bilan belgila-
nadi. Bu borada, birinchi o‘rinda «mutaxassislik», «axtisosliky,
«malaka» degan tushunchalar yuzaga keladi.

Mutaxassislik — ou, ma’lum bir yoki bir necha turdagi
1shlarni amalga oshirish uchun insonga zarur bo‘lgan biuiiar va
malakalar yig‘indisi. Masalan, iqtisodchi, marketolog, vositachi,

moliyachi, buxgalter yoki texnika sohasida — muhandis,
mexanik, energetik va h.k.lar |
Ixtisos — insonning hosil qiigan bilimlar va amaliy

ko*nikmalari majmui. Ixtisos kishiga hayotning moddiy va ma’-
naviy sohasida muayyan ishni bajarish imkomyatini beradi.
Malaka — mwuayyan mutaxassislik va ixtisoslik bo‘yicha
murakkab ishni bajarish uchun zarur bo‘igan bilim va ilm hamda
mehnat  ko‘nikmasining darajasidir. Kadrlarning malaka
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darajasini baholash uchun o‘rtacha koeffisiyent va o‘rtacha tarif
koeffisiyenti razryadi belgilanadi.

Yangidan-yangi ishlab chigarish sohalari vujudga kelishi,
fan va texmikaning rivoji, ish, shu jumladan, bir texnologik
jarayonning boshqga jarayonga almashinishi bilan boshqaruv,
rejalashtirish, tashkil etish, takomillashuvi bijlan yangi
mutaxassisliklar kasb va ixtisoslar yuzaga keladi, eskirganlari
barham topadi.

Kadrlar ilhmini o‘rganish nazarivasida «Kadrlar tuzilmasiy»
degan tushuncha mavjud. Masalan, korxona xodimlari umumiy
somni 100 foiz deb olsak, ishchilar 75 foizm, muhandis-texmk
xodimlar 12 foizni, xizmatchilar 8 foizni, boshqa xodimlar esa 5
foizm tashkil etishi mumbkin. Bu misoldan ko‘nmb turibdiki,
xodimlar kategoriyalan, ya’'mi ularmng tarkibiy qismlan
o‘rtasidagi nisbat ularning tuzilmasmi, ya'ni strukiurasini
ifodalaydi.

Kadrlar tarkibi va strukturasi fagat korxonalarda emas, balki
tarmoglarda ham bir-bindan farg qilishi mumkin. Bu
tarmogning murakkabhiligiga, korxona (firmajning katta-
kichikligiga, texnikaviy va texnologik jihatdan qurollan-
ganligiga, 1shchi-xizmatchilaming bilimi va ilm darajasiga,
mehnat ko‘nikmasiga, sohanmg hamkorlik munosabatlari
rivojlanganligiga va boshqa gator xususiyatlarga bog‘liq.

9.3. Kadriarni tanlash va joy-joyiga qo‘yish

Kadrlarni tanlash, ularni joy-joyiga qo‘yish, ulardan oqilona
foydalanish va tarbiyalash masalasi kadrlar siyosatining,
umumiy  igtisodiyotning, shu  jumladan, makro va
mikroigtisodiyotning eng muhim masalalaridan biri hisobianadi.
Shu sababli Respublika Prezidenti I.A. Kanimov asarlarida, Oliy
Majlis tomonidan gabul qilingan qomunltarda, Vazirlar
Mahkamasining qarorlarida bu masalaga alohida e’tibor
berilgan. |

. V.
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Kadrlarmi tanlashda, joy-joyiga qo‘yish va tarbiyalashda,
ulardan foydalanish quyidagi tamovyillarga alohida ¢’tibor berish
kerak: |

~ -aql-idrok, did va farosat;
v -qat’iylik, matonatlilik, prinsipiallik, o‘z vazifasiga puxtalik;
« . -rahbarlik sohasini juda yaxshi bilish;

-0‘z eliga, yurtiga, Vataniga sadoqatli bo‘lish.

Kadrlar siyosatining eng muhim masalalaridan biri ularni
attestatsiya gilish masalasidir.

Kadrlar attestatsiyasi — bu, xodimlarning malakasini bilim
va ko‘nikmalari darajasini, faoliyatining samaradorligini,
ishdagi, xizmatdagi va boshqa sohalardagi fazilatlari, egallab
turgan lavozimiga to‘g‘ri kelishi yoki kelmasligini aniglab olish
bo‘yicha bajarladigan jarayon va ish tartibidir.

Xo‘sh, attestatsiyaning ahamiyati nimadan iborat?

Kadrlar  attestatsiyasi xodimlarning  sifat  tarkibim
yaxshilash, ularni ogilona joy-joyiga ¢o‘yish, xodimlarm
topshirilgan ish uchun javobgarligini kuchaytirishga qaratiladi.
Attestatsiya xodimlar egallab tutgan lavozimlariga qanchalik
munosib ekanligini aniglaishing asosiy vositasi sifatida xizmat
qiladi. Kadrlar attestatsiyasi vaqgti-vaqti bilan har yili yoki tkki-
uch yilda bir marta ham o‘tkazilishi mumKkin.

Respublikada bozor igtisodiyoti davrida kadrlar tayyorlash
borasida bir gator yangi talablar yuzaga keldi. Ular orasida eng
muhimlari quvidagilardir:

- yjtimoiy-psixologik diagnostika;
-+ = kadrlarni boshgarish tizimini axborot bilan ta’mintash; -

+. - bandlikni boshqarish;
+ - zaruriy bo‘sh lavozimlarga nomzodlar tanlash; i
;24 - kadrlar salohiyati va xodimiarga bo‘lgan ehttyojlam1 ta}ﬂil
e‘ﬁish; :
il - kadrlar marketingini belgilash;
..~ - xizmat martabasini rejalashtirish va nazorat qgilish;
- = xodimlarning kasbiy va psixologik moslashuvi, ko*nikishi:

Rorr oy
i
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- - ~mehnat-huquqiy munosabatlar masalalari; RS
- mehnat etikasi va estetikasi. ppiv
Agar ma’murty - buyrugbozlik tizimi sharoitida bu mezon

va vazifalarga ikkinchi darajali deb garalgan bo‘lsa, bozor
munosabatlart sharoitida ular birinchi o‘ringa chiqgarildi. Bu
mezon va vazifalarga e’tibor berish sanoat taraqqiyotining
bargaror va 1zchil nivojlanishiga katta imkoniyatlar yaratib berdi.

Boshqaruvning barcha darajalanida inson rolining ortib
borishi, iqtisodiyotda, shu jumladan, sancatda keng gqamrovli
tarkibiy o‘zgarishlar sodir bo‘lishi va ragobat darajasining
o‘sishi kadrlarni boshgarishga yondashuvni o‘zgartirishni tagozo
etadi. Bunday yondashuvlar quyidagilardan iborat:

- xodimlarning samarah ishlashlarini, faoliyat ko‘rsa-
tishlarim tashkil etish;

- lavozimlar darajasini optimallashtirish, zaruriy mahorat va
malakalar tizimini yaratish;

- ishlab chigarish madaniyatini shakllantirish va rivojlanti-
1ish;

- instituksional magsadiarga erishish;

- o‘z jamoasi va xodimlarining manfaat va ehtiyojlarini
to‘laroq qondirish.

Mustaqgilhk villarida ana shunday va boshga bir qator
yondashuvlarni  amalga oshinilishi  tufayli  2013-yilning
boshlariga kelib sanoat ishlab chigarishida eng yuqori darajada,
samarali faolivat ko‘rsata oladigan 150 mingga yaqin soha
mutaxassislari yuzaga keldi.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Vazirlar Mahkama-
sining 2002-yil birinchi yarim villigt yakunlariga bag‘ishlangan
majlisidagi ma’ruzasida bunday degan edi: «O‘ta muhim va
dolzarb vazifa borki, un amalga oshirmasdan turib, biz nafaqat
iqtisodiyot sohasida, balki umuman jamiyatnt isloh qilish
borasida o'z oldimizga go‘ygan magsad va marralarga erisha
olmaymiz. Gap kadrlar tayyorlash milliy dasturini hayotga joriy
etish hagida, shu dastur orgali yuksak zamonaviy talablarga
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javob beradigan, vyangicha fikrlaydigan, mamlakatimizning
kelajak taqdirini ishonib topshirish mumkin bo‘lgan yosh
kadrlarni tarbiyalash haqida bormoqgda». |

o+ 94, Kadrlar malakasini oshirish va
- ularni gqayta tayyorlash

Sanoatda kadrlar malakasini oshirish va ulami qayta
tayyorlash mutaxassislarning bilim va ilm darajasim ko‘tarish,
kasb mahorati va ko‘nikmalarimi yangilash hamda chuqurlash-
tirishga qaratilgan. Kadrlar malakasini oshirish va ulami qayta
tayyorlash tarmoq va korxonalarda bu borada olib borilgan
faoliyat natijalariga ko‘ra, daviat tomontdan tasdiglangan
namunadagi guvohnoma voki sertifikat topshirilad.

Sanoatda kadrlar malakasini oshirish hamda ularni qayta
tayyorlash tiziminm: tashkil etish wva rivojlantiish uchun
quyidagilar zarur:

- kadrlar malakasini oshirish va ulami gqavta tayyorlash
tizimi faoliyatida yangicha tarkib, mazmun hamda bu tizimni
boshqarishni shakllantirish;

- yuqori malakali o‘qituvchi - mutaxassis kadrlar tayyorlash
va sohani ular bilan to‘ldinb borishni ta’'minlash;

- kadrlar malakasini oshirish va ulami gayta tayyorlash
tizimining bu sohada ragobatga asoslangan muhitini shakllan-
tirish va samarali faoliyat olib borishni ta’minlovchi normativ
bazasini yaratish;

- kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash
ta’lim muassasalarini davlat attestatsiyasi va akkreditakiyasidan
o‘tkazish tizimini ishlab chiqish va amaliyotga joriy efish;

- igtisodiyotning davlat va nodavlat sektorlari, mulkchilik- -
ning turli shaklidagi tashkilot va muassasalarning talab-
ehtiyojlariga muvofiq kadrlar va mutaxassislarni 1ldam kayta
tayyorlash va ularning malakasini oshirishnt ta’miniovchi davlat
va nodavlat ta’lim muassasalarini  tashkil etish wva
rivojlantirishga ko‘maklashish;

16l



- proiessional treningning ilg‘or texnologiya va uskuna-
latini, shuningdek, murakkab, fan yutuglarini talab qiluvchi
texnologiya jarayonlari imitatorlarini ishlab chiqish, yaratish va
amaliy o‘zlashtirib olish.

Kadrlar tayyorlash va qayta tayyorlash tizimida xalgaro
hamkorlik alohida ahamiyat kasb etadi. Bu muammoni hal ¢tish
uchun hamkorlikning xalqaro-huquqiy bazasi yaratilishi, uning
ustuvor yo‘nalishlari ro‘yobga chiqishi, xalqaro ta’lim tizimlari
rivojlantirilishi, mutaxassislar almashishi kengayishi kerak. Bu
boradagi milliy hujjatlar xalqaro miqyosda e’tirof etilishi,
investitsiyalarning keng jalb qilinishi borasidagi faoliyat yanada
kuchaytirilishi kerak.

9.5. Mehnat va unga haq to‘lash

Mehnat — har bir shaxs va umuman, jamiyat ehtiyojlarini
kondinsh uchun zarur bo‘ladigan moddiy va ma’naviy ne’matlar
yaratish sohasidagl magsadga muvofiq faoliyatdir.

Moddiy ishlab chigarish jarayonini tadqiq gilish asosida
shunday fikrga kelish mumkinki, mehnat avvalo, insen bilan
tabiat o‘rtasida sodir bo‘ladigan shunday jarayonki, unda inson
o'z faolivati bilan ofzi va tabiat o‘rtasidagi moddalar
almashinuvini bevosita ifodalaydi, tartibga soladi va nazorat
qiladi.

Mehnat jarayonining oddiy jihatlariga uning magsadga
muvofigligi, mehnat buyunn va mehnat vositalarini kiritish
kabul qilingan. Mehnat buyumlari va ishlab chiqarish qurollart
jonli mehnat jarayoniga kiritilmasa, ular o‘z-o‘zidan faoliyat
ko‘rsata olmaydi. Jonli mehnat esa hamisha faqat kishilarning
tabiatga munosabatidan iborat bo‘libgina qolmay, shu bilan
birga, jarayon qatnashchilari o*rtasidagi munosabatdar iborat.

Mehnat munosabatlarini yo‘lga go‘yish sharoitida mehnatga
haq to‘lashning tashkiliy tizimi yuzaga keladi. Mchnatga haq
to‘lashn tashkil etishda ish beruvchilar bilan um amalga
oshiruvchilar, ya’ni xodimlar manfaatlari ¢’tiborga olinadi. Bu
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yerda: shum ta’kidlash zarurki, bozor munosabatlariga o‘tishda
tomonlar mehnatga haq to‘lash masalalanini hal etishda teng
huguqlarga ega bo‘lishlari lozimiigi shak-shubhasizdir. Korxona
ma’muriyati (yoki mulkdorning vakili) bilan xodimlar
manfaatlarini himoya qiluvchi kasaba uyushmalari o‘rtasida
tuzilgan jamoa shartnomalari mehnat munosabatlarini tartibga
sohishning, shu jumladan, mehnatga haq to‘lash masalalarini
tartibga solishning huquqiy amaliy va birdan-bir ta’sirchan
shakliga aylanadi.

Ishlab chiqarishni modernizatsiya qilish jarayonida
tagsimlash munosabatlari, takomillashib boradi, ma’muriyat-
chilik andozalariga barham beruvchi yangi boshgaruv shakliari
paydo bo‘ladi. Korxonalar darajasini tartibga solish
jarayonlariga yangi talablar qo‘yiladi. Davlatning aralashuvi
daromadlarni taqsimlash shart-sharoitlari va tamoyillariga rioya
qilishni aniglash, tahlil etish va ta’minlash uchun zarurdir.

Tagsimlash munosabatlari davlat yo‘li bilan tartibga
sohnishining asosi mehnat sohasidagi gonunlar va bitimlar, solig
tizimida vyakka daromadlaming o‘sishi bilan inflyatsiya
o‘rtasidagi  bog‘liglikni aniqlashdan iborat bo‘lishi lozim.
Davlatning ishtirokisiz insonga daromadni kafolatlab bo‘Imayvdi,
bu daromad unga korxonaning igtisodiy faeliyatidan qat’iy
nazar munosib hayot kechirishmi ta’minlaydi. Davlatning
funksiyasiga, bundan tashqari, aholining kam ta’minlangan
qatlamlari daromadlarini oshirishni kiritish zarur, bu narsa ish
kuchini normal darajada takror hosil qilish uchun, mehnat
resurslarini magbul tarzda taqsimlanishini ta’minlash, ijtimoiy
keskinlikni yumshatish va hokazolar uchun kerak bo‘ladi.
Davlat ishchi kuchini takror hosil gilish ishtirokchisi bo‘lganligi
sababli taklif etilgan ishchi kuchining ko'proq qismini o‘ziga
qabul giladi, uning tadbirkorlar talabiga javob berishiga intiladi.

Ish hagining mohiyati uning ijumeiy ishlab chigarish
bosqichlari bo‘igan mahsulot ishlab chigarish, um tagsimiash,
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ayirboshlash va iste’mol qilishda bajaradigan funksiyalari
(vazifalari)da namoyon bo‘ladi. - |

1. Takror hosil qilish funksiyasi. U xodimlarni,
shuningdek, ularning oila a’zolari 1sh kuchini takror hosil qiish,
avlodlami gayta ko‘paytirish uchun zarur bo‘lgan hayotiy
ne’matlar bilan ta’minlashdan iborat. Unda ehtiyojlarning ortib
borishidan iborat igtisodiy gonun o°z ifodasini topadi. Mazkur
funksiya ish hagiming davlat tomonidan tartibga solinishi
xususiyatlari, ishchi kachint takror xosil gilishni ta’min etadigan
miqdorini qonuniy darajada belgilash bilan mustahkam
bog‘ligdir.

2. Rag‘batlantiruvchi fumksiya. Uning mohiyati
xodimning ish hagi mehnat hissasiga, korxonaning ishlab
chigarish —- xo‘jalik faolivati natijalariga bog‘ligligitn belgilash-
dan iborat bo‘lib, bunda ko‘rsatib o‘tilgan bog‘liglik xodimni
o'z mechnati natijalarini doimiy ravishda yaxshilab bonshga
qiziqtirishi lozim.

3. O‘Ichov - taqsimlash funksiyasi. Bu funksiya iste’mol
fondlanini yollanma xodim bilan ishlab chigarish vositalan egasi
o‘rtasida tagsimlash vagtida jonli mehnat o‘lchovini aks ettirish
uchun mo‘ljallangan. Ish hagi vositasida ishlab chigarish
jarayomi har bir ishtirokchisining mehnat hissasiga muvofiq
uning iste’mol fondidagi alohida ulushi anigtanadi.

4. Resorslarni  joylashtivish  funksiyasi.  Mazkur
funksiyaning hozirgi vaqtdagi ahamiyati jiddiy ravishda oshib
bormogda. Uning mohiyati mehbnat resursurslarini mintagalar,
iqtisodivot tarmoqlari va korxonalar bo‘yicha qulay ravishda
joylashtirishdan  iborat. Mehnat resurslarini  joylashtirish
sohasidagi davlat boshgqaruvi eng kam darajaga keltirilgan
sharoitda, mehnat bozorining samarali faolivat ko‘rsatishini
shakllantirish faqgat har bir yollanma xodimda o‘z mehnatini
sarflash joyimi tanlashda erkinlik bo‘lgan taqdirdagina trmush

darajasini oshirishga intilish, ish topish magsadida uni boshgasi
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bilan almashtirishni taqozo qiladi, bu ish esa, uning ehtiyojlarini
eng ko‘p darajada gondirishi lozim. K

5. Aholining to‘lovga godir talabini
shakllantirish funksiyasi

Bu funksivaning vazifasi to‘lovga qodir talabni
muvofiglashtirishdir, bunday talab deganda xandorlaming pul
mablag‘lari bilan ta’minlangan ehtiyojlarining namoyon bo‘lish
shakli tushuniladi, va shumingdek, iste’mol tovarlarini ishlab
chigarish nazarda tutiladi. To*lovga qodir talab ikki asosiy omil
~ Jamiyatning ehtiyojlari va daromadlari ta’sirida shakllanadi va
bozor sharoitida ish haqi yordamida tovar taklifi bilan talab
o‘rtasida zarur mutanosiblikni ta’miniashga yordam beradi.

Yugqorida aytib o‘tilgan funksiyalarni amalga oshirish uchun
quytdagi eng muhim tarmnoyillarga rioya gilimishi zarur:

1. Ishlab chigarish va mehnat samaradorligi yuksalib borgan
sari teal ish hagining ortib borishi. Bu tamoyil ehtiyojlarning
ortishi obyektiv igtisodiy gonunning amal qilishi bilan bog’lig
bo‘lib, mazkur qonunga muvefiq ehtiyojlarning yvanada to‘laroq
gondirilish1 faqat o°z mehnati uchun ko‘proq miqdorda moddiy
ne’matlar va xizmatlarga ega bo‘*lish 1mkontyatlari kengaygan
sharoitdagina real bo‘ladi. Biroq bunday imkoniyat ishlab
chigarish faoliyati natijalari bilan mehnat samaradorligining
bog‘lanishini tagozo etadi. Bunday bog‘lanishning vo‘qligi esa,
bir tomondan, ishlab topilmagan pulning benlishiga, demak,
inflyatsivaga, olingan nominal ish haqining ta’min etilishiga va
real ish hagining pasayishiga olib kelishi, ikkinchi tomondan
esa, pasaytirilgan, mehnat hissasining samaradorligiga mos
kelmaydigan nominal ish haqining to‘lanishiga olib kelish1
mumkin. Natijada xodimlarning ortib borayotgan ehtiyojlarini
gondirish wva 1ish haginig ko‘payish imkoniyah mavjud
bo‘lmaydi.

2. Mehnat unumdorligi osishini o‘rtacha ish hagining o°sish
sur’atiaridan ilgarilovchi sur’atlarini ta’minlash (yoki mahsulot
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ishlab chigarish hajmlari sur’atining iste’mel fondlari o‘sishi
sur’atlaridan ortib ketishi). Bu tamoyilning mohiyati — ishlab
chiqarishni rivojlantirish va uning samaradorligini oshirish
asosida mehnat daromadlarini maksimal (eng ko‘p) darajaga
yetkazishdan iborat. Bu tamoyilga rioya qilinishi jamg‘arish
jarayonining, kengaytirilgan takror ishlab = chigarishning
uzluksizligini tagozo etadi va korxonaning rivojlanishi hamda
ravnaq {opishining zarmr sharti hisoblanadi. Mazkur tamoyilning
bo‘zilishi tovarlar bilan ta’min etilmagan pulning to‘lanishiga,
uning qadrsizianishiga, mamlakat igtisodiyotida turg‘unhk
holatlari avj olishiga olib keladi. Muayyan korxona sharoitida bu
ishlab chigarish vositalarimi yangilash jarayonining sekin-asta
susayib borishi, ulardan eng istigbollilarini ishlab chigarish va
sotib olish mo‘ljalining yo‘qligi hamda buning nattjasi sifatida
raqobat qiluvchi firmalar o‘rtasida kamroq sifatli mahsulotga
bo‘lgan talabning pasayishidir.

3. Xodimning korxona faoliyati natijalariga go‘shgan
mehnat hissasiga, mehnat mazmuni va sharoitlariga, korxona
joylashgan mintaqaga, uning gaysi tarmoqgqa mansubligiga
garab ish haqini tabagalashtirish. Mazkur tamoyil xodimning 0z
mehnat malakasidan, mahsulotning yugori sifatli bo‘lishini
ta’minlashdan moddiy manfaatdorligini kuchaytirish zarurligiga
asoslangan. Bunda ish kuchini takror hosil qiiish uchun zarur
bo‘lgan moddiy ne’matlar miqdoridagi, mehnatning turli
sharoitlaridagi jo‘g‘rofiy va iglim sharoitlanidagi tafovutlar
hisobga olinishi lozim.

4. Barobar (teng) mehnat uchun barobar haqg to‘lash. Bozor
sharoitida bu tamoyilni ishlovchining jmsi, vyoshi, milliy
mansubligi va hokazolarga qarab uning mehnatiga haq to‘lashda
kamsitishga yo°l qo‘ymaslikdir. Buni korxona yoki firma ichi-
dagi tagsimotda adolat tamoyiliga rioya etish deb tushunish
kerak. U bir xildagi mehnatga bir xil haq to‘lash quall bir xil
baholashni nazarda tutadi. S |
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5. Mehnatga haq to‘lashni davlat yo‘li bilan boshqarish va
tartibga solib turish.

6. Mehnatga haq to*lash shakllari va tizimlarining oddiyligi,
mantiqiyligi va qulayligi mehnatga haq to‘lash tizimlarining
mohivati hagida keng xabardor bo‘lishni ta’minlaydi. Xodimda
ish haqi haqida tushunarli va batafsil axborot mavjud
bo‘lgandagina v jon-dili bilan berilib mehnat qiladi. Xodimlar
har ganday holatda ish haqgining miqdori, ya’'mi o‘z moddiy
tarovonliklari darajasi oshishini aniq tassavur gilishlan lozim.

Ish haqgini tashikil etish tamowillarini wularni amalga
oshirishga qaratilgan funksiyalarga muvofiq tasniflash
magqsadga muvofigdir. Har bir tamoyil fagat bitta funksiya bilan
emas, balki bir gancha funksiyalar bilan bog‘langan. Shunday
bo‘lsa ham asosiy funksivani ajratib ko‘rsatish mumkin. Har bir
tamoytl birinchi navbatda apna shu funkstyani bajarishga
qaratiladi.

Ish hagqim tashkil etishning gayta qurilishi bozor talablariga
muvoflq quyidagi vazifalar hal etilishim nazarda tutada:

- har bir xodimning o‘z mehnati samaradorligi rezervlarini
aniglash va  foydalanishdan manfaatdorligini  oshirish,
ishlamasdan pul mablag‘lariga ega bo‘lish imkoniyatlariga
barham berishini;

- mehnatga haq to‘lashda tekischilik hollarini bartaraf etish,
ish hagiming ham vyakka tartibdagi, ham jamoa imehnati
natijalariga bevosita bog‘ligligiga erishishni;

- turli toifadagi va kasb-malakali guruhlarga mansub
bo‘lgan xodimlar mehnatiga haq to‘lash nisbatlarini
optimallashtirish, bunda bajariladigan ishlarming murakkab-
liginl, kasblarning noyobligini e’tiborga oladigan mehnat
sharoitlari, shuningdek, pirovard natijalarga erishishga
intilayotgan turli xodimlar guruhlari va ishlab chigarish
raqobatbardoshligining ta’sirini hisobga olishni,
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Mehnatga haq to‘lashmi tashkil etishning asosiy elementlari
mehnatni normalash, tarif tizimi, ish haqining shaklari va
tizimlaridir.

Mehnatni normalash — bu, iimiy asoslangan mehnat xa-
rajatlari va uning natijalarini vaqt normalari, soni, xizmat
ko‘rsatishning  boshqarilishi, mahsulot ishlab chigarish
normalangan topshiriglar normalarini  aniglashdir. Bular
bo'lmasa, mehnat miqdorini, har bir xodimning umumiy
natijalarga qo‘shgan aiohida hissasini hisobga olib bo‘imaydi.

Ish haqining shakllari va tizimlari — mehnatning miqdor
natijalar1 va sifatiga (murakkabligi, intensivligi, shart-
sharoitlariga) bog‘liq ravishda ish haqini belgilash mexaniz-
midit.

Tarif tizimi furhh normativ maienallar maymuidan iborat.
Ular yordamida korxonadagi xodimlar ish haqi darajasi ularming
malakasi, ishlarning murakkabligi, mehnat sharoitlari, korxona-
larning jo‘g‘rofiy o‘mi va boshqgalarga qarab belgilanadi. Tarif
tizimining asosiy elementlariga tarif setkalan, tarif stavkalari,
tanf-malaka ma’lumotnomalari, lavozim maoshlari, xizmatchilar
lavozimlariming tarif ma’lumotnomalari, tarif stavkalariga
ustama va qo‘shimcha haglar, ish haqiga doir minfaqaviy
malaka koeffisiventlan kiradi.

Tarif stavkalari razryadlar shkalasidan iborat bo‘lib,
ularning har biriga oz tarif koeffisiyenti berilgan va har qanday
razryadning tarif stavkasi birinchi razryaddan necha marta
ko‘pligi ko‘rsatilgan. Birinchi razryadning farif koeffisiyenti
birga tengdir. Razryadiar miqdori va ularga tegishli tarif
koeffisiventlarining miqgdori korxonalarda tuziladigan jamoa
shartnomasida belgilanadt. Jamoa shartnomasi tarif bition
asosida ishlab chiqgiladi va xodimlar ahvolining shartnoma
shartlariga nisbatan yomonlashuvini nazarda tutmaslik lozim.

Tarif stavkasi — ish vaqti birligi hisobiga mehnatga haq
to‘lashning pul bilan ifodalangan Mutlaq miqdoridir. Birinchi
razryad tarif stavkasi asosida keyingi har bir razryadning tarif
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stavkasi hisoblab chiqiladi. Birinchi razryad tarif stavkasi
korxonaning jamoa shartnomasi bilan belgilanadi va bir
tomondan, uning melivaviy imkontyatiariga, ikkinchi tomondan,
tarmog bitimida aks ettirilgan mehnatga haq to‘lash shartlariga
bog‘liq bo‘ladi. U belgilangan eng kam ish haqi darajasidan kam
bo‘lmasligi lozim. Tarif stavkasi ishchilar mehnatiga haq to‘lash
darajasini belgilash uchun boshlang‘ich migdor hisoblanadi.
Bunda korxonada mehnatga haq to‘lashning ganday shakliari va
tizimlari qo‘llanilishi e’tiborga olinmaydi.

Tarf stavkalari tanlangan wvaqt birligiga garab soatbay,
kunbay haq va oylik maoshlar migdorini ko‘zda tutadi. Eng ko'p
targalgani soatbay tarif stavkalari bo‘lib, ular asosida turli
qo‘shimcha haglar hisoblab chiqiladi. Kundalik va oylik
stavkalar soatbay stavkalarm 1sh smenasidagt soatlar soniga va
oy mobaynida ishlangan o‘rtacha oylik soatlar soniga
ko‘paytirish yo‘li bilan hisoblanadi.

Sanoat ishlab chiqarishida mehnatga haq to‘lashni tartibga
solish sohasidagi amaliy qadamlar haqida gapirganda, shuni
qayd gilib o‘tish kerakki, xodimlarning turli toifalari mehnatiga
haq to‘lash darajalarini tabagalashtirish uchun yagona tarif
stavkasi (YaTS) ishlab chigilgan va joriy etilgan. U bir xil
murakkablikdagi ish uchun barobar haqg to‘lash imkonini beradi.

Tarif-malaka ma’lumotlari normativ hujjatlardan iborat.
Ular yordamida ish razryadi va ishchining razryadi belgilanadi.
Ularda har bir mutaxassishikdagi har bir razryad ishchisi nazariy
va amaliy jihatdan bilishi lozim bo‘lgan axborot mavjud bo‘lad.
Mazkur ma’lumotnomalar uch bo‘limdan: «lIshlaming ta’rif-
tavsifin, «Bilish kerak» va «Ishlarga doir misollar»dan tashkil
topadi. llgari, 1991-yil 1-yanvardan kuchga kirgan «Korxonalar
va tadbirkorlik faoliyati to‘g*risida»gi qonun joriy qilinganiga
qadar igtisodiyotning barcha tarmoglarida foydalanish uchun
majburiy bo‘lgan tarif-malaka ma’lumotnomalari hozirgi vagida
tavsiyaviy xususiyatga ega. Ulardan fagat foydalanuvchi
korxona uchungina normativ hujjat hisoblanadi. Malaka razryadi
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ishchiga, odatda, sex yoki korxona malaka komissiyasi tomoni-
dan beriladi. -

Mehnatga haq to‘lashni tashki! etish sohasidagi an’anaviy
yondashuvlardan foydalanuvchi  korxonalar xodimlar ish
- haqining miqdorini  belgilash uchun tarif setkafari, tarif
stavkalan va tanf-malaka ma’lumotnomalanridan foydalanadilar.
Bunday korxonalarda boshgaruv mehnat: xodimiari hisoblanuv-
chi xizmatchilar uchun shtat-maosh tizimi tatbiq etiladi. Uning
o‘ziga Xo0s xususiyati shtat jadvali tuzilishidan iborat bo‘lib,
unda muayyan korxonada mavjud bo‘igan lavozimlar ro‘yxati,
har bir lavozim bo‘yicha xodimlar soni va maosh migdori
ko‘rsatiladi.

Korxonaning attestatsiya Kkomissiyasi lavozimlarining
malaka ma’lumotnomalaridan foydalanishi asosida attestatsiya
jarayomda xizmatchilarga malaka toifalarmi beradi. Xizmat-
chilar lavozimiarining malaka ma’lumotnomast alohida
tavsiflardan tashkil topadi. Har bir malaka tavsifi uch bo‘limdan
iborat: «lLavozim vazifalari», «Bilish kerak», «Malaka talab-
lariy.

Tarif-malaka ma’lumotnomasi singani xizmatchilar la-
vozimlarining malaka ma’lumotmomasi tavsiyaviy xususivatga
ega. Korxonalar ulardan ixtiyoriy ravishda foydalanishlan,
bo‘limlanga tuzatishlar va o‘zgarishiar kiritishlari mumkin.

|
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- B 16-jadval
Kﬂrxnnalar va tashkilotlar xodimlari lavozim stavka
- okladlarini aniqlash bo‘yicha mehnatga
haq to‘lashning yagona tarif setkasi

Mehnatga xaq Tarif Mehnatga xaq Tarif koeffisiyenti

to‘lash razryadi koeffisiyenti to1ash razryadi
0 1040 12 6115
1 2476 13 6503
2 27235 14 6893
3 2998 15 7292
4 3297 16 7697
5 3612 17 8106
b 3941 18 8522
7 4284 19 8943
8 4640 29 9371
9 4997 21 9804
10 5362 22 10240
11 5733

*Manba: O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2010-yil 9-iyuldagi
Farmoni va Vazirlar Mahkamasining 2009-yil 21-1yuldagi qaror:.

Vazirlar Mabkamasining 1996-yil 18-martdagi “Mehnatga
haq to‘lashning vyagona tarif setkasint takomillashtirish
to‘g‘nisida”gi garoriga muvefiq mehnatga haq to‘lashning 0 dan
22 gacha bo‘lgan razryad (daraja)”lari qabul qilindi.

Ofzbekiston Respublikasi Prezidentining 2010-yil  9-
tyuldagi PF-4224-sonli Farmoni va Vazirlar Mahkamasining
2009-yit 21-iyuldagi 206-sonli qarort  asosidagi  tarif
koeffitentlariga binoan go‘llaniladigan  tarif stavkalarining
vangi migdori belgtlandi. |

Yuqonida keltirilgan huyjatlarga binoan, hozirgi paytda
igtisodiyot sohasida ham qo‘llamladlgan tarif setkasy 16-
jadvalda keltirilgan.

O‘zbekiston Respublikast Prezidenti tc}mnnldaﬂ har yili
gabul gilinadigan “Ish haqi, pensiyalar va stipendiyalarning
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miqdorint oshirish to‘g‘risida’gl Farmonga muvofiq minimal ish
hagining miqdori vildan yilga oshib bormogda.

Ko‘pgina korxonalar hozirgi vaqtda an’anaviy tarif tizimi
elementlari asosida mehnatga haq to‘lashmi tashkil etishning
yangi, yanada samaraliroq usnllarini  izlash  yo‘lidan
bormogdalar. Bu ijobiy hodisa bo‘lib, korxonalarga o°zlari qarab
chigadigan masalalarmi hal qilishda mustaqillik berishiming
natijasidir. Korxonada ishiovchi barcha xodimlarning mehnatiga
haq to‘lashni tashkil etish uchun umumiy tarif setkasidan
foydalamish ancha keng tadbiq etilmoqda. Setkadagi
razryadlarning eng yuqori darajasi miqdori va ularga mos
keluvchi tarif koeffisiventi muayyan korxonada ixtiyoriy
ravishda belgilanishi va albatta, jamoa shartnomasida gayd
etilishi lozim. .

Qisqacha xulesalar

Sanoat xalq xo‘jaligining vetakchi tarmog*i sifatida yuqon
malakali, kadrlar jamoasim o‘zida myjassamlashtiradi,

Kadrlarning bilimi, ilmi va malaka darajasi mamlakat ishlab
chiqarish kuchlarining eng muhin elementi, ya’ni unsuri
hisoblanada.

Shu sababli 1gtisodiyot sohasidagi barcha muammolarning
echimini topish va sanoat ishlab chigarishni oldiga go‘vilgan
vaztfalarni oqilona hal etish kadtlarga bog'liq ckanligi
Respublika  Prezidentining asarlarida gayta va qayta
ta’kidlanadi.

Mustagilhik villarida O‘zbekiston sanoatida kadrlar tarkibi
va fuzilmasi miqdor va sifat jihatidan sezilarli darajada o‘zgardi.

Kadrlarmi tanlash, joy-joyiga qo‘yish, tayyorlash va qayta
tayyorlash masalasiga alohida e’tibor berilishi tufaylh sanoatning
izchil va bargaror rivojlanishiga enishildi.

Xodimlarning moddiy manfaatdorligi tamoyilini hayotga
izchillik bilan tatbiq etish sanoat taragqiyotining muhimn shartla-
ridan biri hisoblanadi. Shu sababli sanoat ishlab chiqarishida

!
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mehnatga haq to‘lashni yaxshilash va uning eng progressiv
usullarini ko‘llashga alohida e’tibor berilmogda.

Nazorat va muhokama uchun savollar

1. Davlatning kadrlar siyosati: mohiyati, ahamiyati va
mazmuni.

2. Sanoat ishlab chigarishi va kadrfar. Ulari guruhlarga
bo‘lish.

3. Kadrlarmi tanlash, joy-joyiga qo‘yish va wularm tar-
biyalash.

4. Kadrlarni tayyorlash va qayta tayyorlash.

5. Kadrlar sonini bashorat qilish va ulardan oqilona
fovdalanish muammolari.

6. «Mehnat» tushunchasining mohiyati, ahamiyati nima?

7. Mehnatga haq to‘lash tamoyillari va shakllari nimalardan
iborat?

8. Tarif tizimi va uning unsurlari.

9. Ish hagining bozor igtisediyotiga mos turlari.

10. Mehnatiga haq to‘lashni erkinlashtirish masalalari.
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g Xbob o s e
sir SANOAT ISHLAB CHIQARISHINING ASOSIY ii:-

.FONDLARI VA ISHLAB CHIQARISH QUVVATLAR!

 10.1, Asosiy fondlarning iqtisodiy mohiyati va ahamiyati,
tarkibi va tuzilishi

Mamlakatning qudrati, iqtisodiy-ijtimoiy rivojlanishi,
jamiyat a’zolarining moddiy va ma’naviy ehtiyojlarini to‘laroq
qondirish shu mamlakat resurslari, aynigsa, asosiy va aylanma
fondlarining miqdori va sifati bilan belgilanadi. Mamlakat va
uning sanoati, boshqa tarmoglari, korxonalari ganchalik ko‘p
resurslarga ega bo‘lsa, u shunchalik gudrath va rivojlangan
bo‘ladi. Agar u ana shu resurslardan to‘la-to’kis, ogilona foyda-
lana olsa, albatta, buyuk davlatga aylanadi.

Sanoat ishlab chiqarishi faoliyatida asosty fondlarming
alohida o‘mi bor. Chunki ularsiz birorta ishni bajarish, xizmat
ko‘rsatish va mahsulot ishlab chigarish mumkin emas.

Ma’lumki, har ganday ishlab chiqarish jarayonida mehnat
buyumlari, mehnat qurollari (mehnat wvositalari) va inson
mehnati ishtirok etadi. Mehnat buyumlariga xomashyo, asosiy
va yordamchi materiallar, yarim tayyor mahsulotlar, voqilg‘i,
elektr kuvvati, ta’mirlash uchun ehtivot gismlar va hk.lar,
mehnat vositalariga esa, mashina va mexanizmlar, asbob-
uskunalar, yuk tashuvchi va uzatuvchi vositalar, kompyuter va
laboratoriva anjomlari, bino va mnshootlar kiradi.

Mehnat buyumlari va vositalarining birgalikda qiymat
shaklida ifodalanishi ishlab chigarish fondlarini tashkil etadi.
Ular ishlab chiqarish jarayonida gatnashish darajasiga ko‘ra,
asosiy va aylanma fondlarga ajratiladi. Mehnat qurollari asosiy
fondlarni, mehnat buyumlan esa aylanma fondlarni tashkil etadi.

Asosiy ishlab chiqarish fondlari deb, ishlab chiqarish ja-
rayonida uzoq davr bevosita va bilvosita gatnashadigan, moddiy
boyliklar yaratishda ishtirok etadigan hamda tabiiy shaklini
saqlagan holda o‘z qiymatini tayyorlanayotgan mahsulotga asta-
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sekin, tuzishiga qarab o‘tkazib boradigan mehnat vositalariga
aytiladi. Ular ish bajarishda, xizmat ko‘rsatishda va mahsulot
ishlab chigarishda gatnashadilar, ishlab chigarish jarayonim
amalga oshirish uchun sharoit yaratadilar, mehnat buyumiari va
tayyor mahsulotlari saqlash va ulami bir o‘rindan ikkinchi
o‘ringa tashish kabi ishlarni bajarish uchun xi1zmat qgiladi.

Asosiy fondlami hisoblash, tahlil gilish va kengaytirilgan
takror ishlab chiqarishni prognoz qilish magsadida ularmi
guruhlarga ajratish kerak bo‘ladi.

Hozirgi kunda asosiy fondlar turli tasnifga muvofiq va
ishlab chiqansh vazifasining xilma-xilligi va tabiiy-moddiy
belgilarga qarab quyidagi guruhlarga bo‘linadi:

1. Zarur mehnat sharoitlarini ta’minlaydigan bino wva
me’morhk-qurilish obyektlari. Binolarga sexlaming ishlab
chigarish korpuslari, depolar, garajlar, omborxonalar, ishlab
chigarish xonalari va laboratoriyalar kiradi.

2. Inshootlar — ishlab chiqarish jarayoni uchun zarur va
mehnat buyumlan o‘zgarish1 bilan bog‘lig bo‘lmagan birorta
texnik vazifalarga belgilangan muhandislik-gquniish obyektiar
(nasos stansivalar, tunnellar, ko‘priklar va h.k.).

3. Har xil energiya, suyuq va gazsimon moddalar nzatadigan
uzatuvchi uskunalar.

4. Mashinalar va asbob-uskunalar; shu jumladan:

- energiyani, suyuq va gazsimon moddalarni ishlash va
almashtirishga mo‘ljallangan kuch mashmalari va asbob-
uskunalar (generatorlar va gazogeneratorlar, elektrogeneratorlar,
bug® qozonlari, havo kompressorlari);

- ishchi mashinalari va asbob-uskunalar. Ular mehnat
buyumlariga bevosita ta’sir o‘tkazadilar. Bularga dastgohlar,
presslar, konveyerlar va boshqga turli yordamchi asbob-askuna-
lar: oflchov va to‘g‘rilash asbob-uskunalari, laboratoriya
asboblari, hisoblash mashinalart, kompyuterlar kintiladi. - . -

5. Transport vositalari. SRR

6. Har x1l asboblar.
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i« 7, Ishlab chigarish inventarlari.

§. Xojalik inventarlari.

. 9. Boshga asosiy fondlar.

Mehnat buyumlariga ta’sir etish darajasiga qarab asosiy
ishlab chiqarish fondlari aktiv va passiv fondiarga bo‘linadi.

Aktiv asosiy ishlab chigarish fondlariga mehnat buyumnlari
shaklini o‘zgartiruvchi, va'ni bevosita ta’sir etuvchi fondlar
(mashinalar, asbob-uskunalar, texnologik limyalar, o‘lchov va
to‘g*rilash asboblari, transport vositalari}) kiradi.

Passiv asosily 1ishlab chiqarish fondlariga mehnat bu-
yumlariga bilvosita ta’sir etuvchi, ya'ni ishlab chiqarish
jarayoniming normal o‘tishiga kerakli sharoit yaratuvchi ishlab
chigarish fondlan kiradi (bino va inshootlar, h.k.).

Asosity fondlar tarkibini o‘rganishda ularning strukturasi
(tuzilmasi) masalasiga ham e’tibor berish kerak.

Respublika Prezidenti 2001-yilning 11-dekabrida bo‘lib
~ o‘tgan Respublika idoralararo muvofiglashtiruveli  Kengash
majlisida so‘zlagan nutgida tarkibly masalaga alohida e’tibor
berib, «...iqtisodiy-tarkibiy o‘zganshlami izchillik bilan amalga
oshirish» yaqin kelajakdagi ustuvor vazifalardan bin ekanligini
ugqtirib o‘tdi.’

Asosity fondlaming strukturasi deb, uni tashkil etuvchi
tarkibty qismlar va guruhlardan har binning umumiy
- giymatidagt nisbatiga aytiladi. 2012-yilning oxiriga asosiy
fondlarming umumiy giymatida binolar ulushi 15,7 foizni,
inshootlar — 22,6, uzatuvchi quriimalar — 13,3, mashina va
jihozlar — 43,4, transport v051talar1 5.9, qolganlan esa 3 foizni
tashkil etdi (17-jadval). S e e

! Karimov LA. Respubllka 1doralararo mumﬁqlashuruvchl Kangash: majlisida
so'zlangan autq. // Xalq so‘zi, 2001-yil 12-yanvar,
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17 -jadval

Sanoat tarmoglari bo‘yicha sanoeat — ishlab chigarish
asosiy fondlarining tuzilishi (2012-yil oxiriga, foizda)

{shchi
Sanocat va Uza.tu mashi- | Trans | Bosh-
uning Binolar Inshoot- \'(‘:hl' na, purt ga
tarmoglari lar qunil- ashob- VDS]EH fond-
malar | uskonal lari lar
ar
Butun sanoat 11,5 22.6 13,3 45,4 5,9 1.3
Shu jumladan:
1. Elektr
energetika _
2. Yoqilg't 7.1 9.4 426 397 1.4 0,3
sanoati, i
3.Qora 4.6 - 51,8 18,0 21.9 2.8 0.9
metallurgiya
4. Rangli 14,2 4.5 9.8 76,1 3.7 .3
metallurgiya '
5. Kimyo va 9,5 15,5 65,2 5323 15,9 0.4
neft sancafi
6. Mazkn- 2316 14,9 10,7 15,7 4,1 1.8
nasozlik va
metallni gayta 3,5 2,6
1shiash 14 1.9 ¢,8 77,2 -
7. Qurilish
materiallari
sanoats .
8. Yengil 12,3 108 2.6 61,9 10,0 2,3
gancat .
9. Ozig-ovgat ' : :
sanoati 27,6 L. 5.7 2,5 60,1 1,9 2.3
24,2 4.6 22 59,7 5,2 4,1

*Manba: llpompimiernocts PeenyGmakn Y30ekncrad, CraTcTHuecKiH

coopruk. T.: 2013,

Asosty fondlar tuzilmasi quyidagi turlarga ajratiladi:

1. Tarkibiy tuzilma
2. Texnologik tuzilma.
3. Tarmoq tuzilmasi.
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4. Hududiy tuzilma. - - - N R

5. Takror ishlab chiqgarish tuzilmasi, ' S

Tarkimy tuzilma vaqt va fazeda o‘zgarib turadl va uning
bunday o‘zgarishidan sanoatning texnik darajasini va asosiy
fondlardagi kapital sarflashning samarasini tasavvur qilsa
bo*ladi.

Asosiy fondlarning tuzilmasi ishlab chiqarishni mahalliy-
lashtirish, konsentratsiyalash, ixtisoslashtirish, diversifikat-
siyalash, kooperativliashiirish, va kombinatsiyalashtirtsh, vangi
korxonalar quurish va qayta qurishga Kkapital sarflashning
texnologik tuzilishi, korxonalaming hududiy jovlashishi,
tayyorlanadigan mahsulotlarning bususiyati va haymi bilan
chambarchas bog‘ligdir. Masalan, ishlab chigarilgan mahsulot-
ning hajmi gancha ko‘p bo‘lsa, ishchi mashinalar va asbob-
uskunalarning tutgan o‘mi shuncha yuqori bo‘lad.

Tarmoq tuzilmasi sanoat tarmoqlan asosiy fondlarining
ulushi bilan ifodaianadi (18-jadval).

| 18- jadval
SRTERRENINE Asosiy fondlarping tarmoq strukturasi
C (foiz hisobida)

Tarmoqglay 20600-y, 2005-y, 2010-y, 2012-v,
Elektroenergetika 7.8 13,4 13,8 128
Yoqilg'i samoati 15,1 21,3 28.9 30,7
Kimyo va neft sanoati 5,2 5,2 5.3 4.6
Mashinasozlik va metalini
qayta ishlash 214 12,7 3,5 11,2
Qurilish matenallan sanoat 2,1 2.8 2.9 2.8
Yengil sanoat 11,5 10,8 2.4 7,1
{zig-ovygat sanoati 8,6 6.9 4,6 4,2
Boshqa tarmoqlar 233 21,3 36,1 26,1

*Manba: IlpoMbimwiennocts PecnybGnuim Vilewmmcran. CratHcTHMeCKuis
cOGopuukd 3a 2001-2012-r1.

Hududiy tuzilma asosiy fondlarining hududiy tagsimlanishi
va ularning nisbati bilan belgilanadi. Takror ishlab chigarish

179



strukturasi yangi qurilish va qayta qurish, qayta qurollantirish va
asosty fondlarni kengaytirishning nisbati va futgan o‘mini
ifodalaydi.

10.2. Asosiy fondlarni baholash e

Amaliyotda asosiy fondlarni baholashning quyidagi turlari
qo‘llaniladi: 1) dastlabki to‘la qiymat orqali belgilangan baho;
2) giymatmi gaytadan tiklash orqali belgtlangan baho; 3) qolgan
giymati orqali belgilangan baho; 4) ishlab chigarishdan chigarib
tashlash bahosi.

Dastlabki to‘la giymat orgali belgilangan baho (Ob) asosiy
fondlaming sotib olingan bahosi (Sb), asosiy fondlarni olib
kelish uchun sarflangan transport xarajatlari (Xt) va montaj
xarajatlari (Xm)ni o‘z ichiga oladi: -

0b=8bh + Xt+Xm

Bu baho korxona (firma)ning asosiy ishlab chigarish
fondalarmi sotib olish va ishga tushirish uchun qilgan haqigiy
xarajatlarini ifodalaydi. Bu ko‘rsatkich korxona (firma)
balansida hisobga olinadi. Ammo asosiy fondlarning dastlabki
to‘la qiymat orqali belgilangan bahosi ularning haymini va turli
villarda ko‘rib ishga tushirilgan korxona (firma)Mar asosiy
fondlarini taqqoslash uchun yetarli emas, shuning uchun asosiy
fondlarni baholashda ularning giymatini gaytadan tiklash orgali
belgilangan bahodan foydalaniladi.

Baholashning bu usuli asosty fondlarning har xil davreda ish-
lab chiqilgan va olingan baholarini hozirgi sharoitdagt bahoda
ifodalash imkoniyatini beradi. Bu baho bur xil iste’mol
giyvmatiga ega bo‘lgan asosiy fondlami baholashda bir xil
qiymatlarda ifodalash, korxonalar ko‘rsatkichlarini tagqoslash
va fondlar samaradorligini oshirish zaxiralarint aniqlash uchun
imkoniyat yaratadi. Qiymatni qaytadan tiklash orgali
belgilangan baho amaldagi asosiy fondlarming jismoniy holati va
!
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ma’naviy eskirishini hisobga olgan holda gayta baho qo‘yish
orqali aniglanadi.

Asosiy ishlab chiqarish fondlari ishlab chigarish jarayonida
ishtirok etib, asta-sekin i1shdan chiga boradi. Shuning uchun bu
fondlarga baho belgilashda ulaming 1shdan chiggan va eskirgan
qismi hisobga olinadi. Bunda aynan shu sababli asosty fondlarni
qoldig givmati orgali baholash xam qo‘lianiladi. Ularning qoldig
giymati ikki yo‘l bilan aniglanadi: a) asosiy fondlarning ishdan
chigkan (tuzigan) qismini ularning dastlabki to‘la giymatidan
ayirib tashlash orqali aniglangan giyimat; b) asosiy fondlarning
ishdan chiqgan (tuzilgan) qismini qaytadan tiklangan
qiymatidan ayirib tashlash orqali aniglangan giymat.

Asosiy fondlar juda eskirib, yarogsiz holga kelgan, gaytadan
tiklash, kapital ta’mirlash yoki modernizatsiya qilish natija
bermaydigan xollarda ularmi ishlab chiqarishdan olib tashlash
zarur bo‘lib goladi. Bunday hollarda asosiy fondlarni ishiab
chigarishdan olib tashlash bahosi aniqlanadi. Bu baho ishdan
chiggan, ishlab chigarishdan chiqgarib tashlanadigan asosiy fond-
larni (termr-tersak narxida) realizatsiva gilish bahosidir.

10.3. Asosiy fondlarning eskirishi va amortizatsiyasi

Ishlab chigarishda qatnashadigan asosiy fondlar yillar o‘tishi
bilan eskiradi va o‘z sifatini yo‘qota boradi. espublika sanoati
asosiy fondlarining eskirish dinamikasi 19-jadvalda ko‘rsatilgan.

Asosiy fondlar jismoniy va ma’naviy jihatdan eskirishi
mumkin.

Jismoniy eskirish deganda, asosiy fondlarning ishlab chiga-
rish jarayonida qatnashishi natjjasida butuniay yoki gisman
tuzishi, emirilishi tushuniladi. Ma’lum vaqt o‘tgach, jismoniy
jihatdan butunlay yoki gisman varoqsiz bo‘lib qolgan mehnat
qurollarini yangisiga almashtiriladi yo bo‘lmasa modemtzatsiya
qilinadi yoxud ayrim gismiari kapital ta’mirlanadi. Jismoniy es-
kirish natijasida asosiy fondlaming qiymati yo‘q bo'lib
ketmaydi, balki tayyorlangan mahsulot qiymatiga ko‘chadi.
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19-jadval
Sanoat tarmoqlari bo‘yicha sanoat-ishlab chiqarish asosiy
- fondlarini eskirishi (yil oxiriga fondlar umumiy giymatidan

foiz hisobida)

2000-y | 2005-y | 2010-y | 20fi-y 2012-y
Jami sanoat o
Shu jumladan: 35,2 49.8 43,1 43,3 427
- elektr-energetika 28,5 48,3 47,5 489 46.6
- yoqulg'1 sanoati 23.1 314 32,5 327 34.2
-dqora 484 56,2 43,0 44,0 44,3
metallurgiya
rangli 60,1 62,1 439 51,7 50,7
metalurgiyva
-mashinasozlik va 712
metalni gata 304 ’ 39.6 60,5 447
ishlash
- Jimyo va nefi- 30,4 63,1 45,6 458 478
kimyo
- qurilish
materiallari 36,7 56,7 41,6 41.8 476
- yengl sanoat 290 30,7 24.2 28.0 311
- OZig-ovqal 29,0 59,3 54,9 55,9 56.9
sanopatl

*Manba: O‘zbekiston Respublikasi Daviat statistika qo‘mitasi “Yillik
statistik  to‘plam”™  2001-2009 yy.: [IIpomeinmnesHocTE  V3bekmcraHa.
Cramictadeckuil cbopHuk. T.: 2013.

Korxonalarda fagat ishlayotgan mashina va asbob-uskuna-
largina emas, balki bekor turganlari ham to‘ziydi (yemiriladi).
Mashina va asbob-uskunalaming jismoniy eskirish darajasi
ularning xizmat muddati va to‘zish (yemuirilish) darajasiga nis-
batan aniglanadi.

Fan-texnika taragqiyoti va mebpat unumdorligi o°sishi
tufayli ishlab turgan mashina va asbob-uskunalar qiymatining
kamaytirilishi, nisbatan unumli va tejamli yangi mashinalarning
va asbob-uskunalarning ishlab chigarishga joriy . qgibnishi
natijasida ishlatilayotgan mashinalarning jismoniy yeyilish

¢
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muddati tugamasdan turib gadrsizlanishi — asosiy fondlarning
ma’naviy eskirishi, deb ataladi. Ma’naviy eskirish fondlaming
bahosini vagqti-vaqti bilan gayta ko‘rib chiqishni shart gilib
qo‘yadi. Eskirgan asosiy fondlarnt yangilan bilan almashtirish
rejali ravishda eng kam mehnat va mablag® sarf gilish yo‘li bilan
amalga oshiriladi.

Asosiy fondlar ishlab chigarish jarayonida asta-sekin
eskirib, o‘z giymatining ma’lum gismini amortizatsiya sifatida
ishlab chiqarilayotgan tayyor mahsulot qiymatiga oz-ozdan
ko*chirib boradi.

Amortizatsiva — (lotincha amortisatio - qoplash), asosiy
kapital (fondlar} amortizatsiyasi — asosiy kapital (mashina va
mexanizmlar, jthozlar va uskunalar, binolar va inshootlar)ning
ekspluatatsiva jarayonmida eskirishi va aymi paytda ular
giymatining muayyan davr davomida ishlab chigarilayotgan
tayyor mahsulotga o‘tib borishi.!

Asosiy vositalar moddiy yoki jismonan va ma’nan eskiradi.
Moddiy eskirish mehnat vositalaridan foydalanish jadalligi va
ularning korxonada ishlatilgan muddatlan bilan belgilanadi.
Ma’naviy eskirish fan va texnika taraqqgiyotl natijasida mehnat
vositalarining arzonlashuvi hamda igtisodiy jihatdan mukammal
bo‘lgan yangi mehnat vositalarining yaratilishi va joriy gilinishi
bilan bog‘liq. Amortizatsiva me’yori asosty fondlar turiga,
xizmat qilish muddatiga ko‘ra tabaqalashtiriladi. Amortizatsiya
giymati ishlab chigarilgan mahsulotning tannarxiga kintib
boriladi. Mahsulot sotiigach, bu qiymat amortizatsiya
ajratmalari ko‘rinishida eskirgan jihozlar o‘miga yangisini sotib
olish uchun zarur bo‘lgan mablag‘lar summasi tarzida
jamg‘ariladi. |

Ameortizatsiva  ajratmalari  —  mahsulot  tannarxiga
kiritiladigan asosiy fondlar amortizatsiyasi summasi; asosiy
fondlarni gisman tiklash (kapital ta’mir va yangilash) va to‘liq

! O*zbekiston milliy ensiklopediyasi. 1- jild. T.: Davlat ibmiy nashriyoti. 2000, 288
b.
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tiklash (renovatsiya) fondlarini vyaratishga xizmat gqiladi.
Amortizatsiya ajratmalari me’vorlari asosiy fondlar giymatiga
mutanostb, ya'ni taxminiy foydalanish muddatiga tekis
tagsimlanisht  yoki kamayib boruvcht balans wusulida -
jadallashtirilgan tartibda hisoblanishi mumkin. Jadallashtirilgan
tartibda foydalanishning birinchi yilida amortizatsiya me’yori 2
marta oshiriladi, ikkinch: yili qoldiq qiymatining 20 foizi
miqdorida va shu tarzda ajratmalar nazarda tutiladi va bu ish shu
tarzda davom ettiriladi. Natijada asosiy fondlar giymatining 2/3
gismi ular xizmat muddatining yarmidayoq amortizatsiyalanadi.
Amortizatsiya me’yorlarining pasaytirilishi asosiy fondlarning
yangilanishini sekinlashtiradi, oshirilgan me’vyorlar mahsulot
tannarxini  qunmatlashtiradi. Shu  sababli  amortizatsiya
ajratmalari davlat tomonidan tartibga solinadi. Amortizatsiya
ajratmalan ta’minlanish1 kerak bo‘lgan asosiy shart asosiy
fondlar eskirishining to‘liq qoplashi va wularning takror
yaratilishiga erishishdir. Bozor igtisodiyoti rivojlangan mamla-
katlarda davlat amortizatsiya ajratmalari normativlarini belgilab,
jadallashtirilgan amortizatsiva orqali tadbirkorlarga soliqqa
tortiladigan foyda summasini kamaytirishga imkoniyat yaratib
beradi. Ayni paytda asosiy fondlar qiymatini hisobdan
chigarishni tezlatish tadbirkorni asosiy fondlarning ma’naviy
eskirishi bilan bog‘lig ehtimol bo‘lgan zarar kurishdan saklaydi,
yangi texnika va texnologiyani tezroq joriy ctishga rag‘batlan-
tiradi.

Amortizatsiva ajratmalari asosiy fondlarning o°‘zini yoki
uning ba’zi gismlarini yangilash vaqti kelguncha shu shaklda
ma’lum fondda jamg‘arilib turiladi va bu fondmi amortizatsiya
fondi deb ataydilar. Demak, amortizatsiya fondi — amortizaisiya
ajratmalari hisobiga shakilanadigan maxsus fonddir.

Asosiy vositalar va ishlab chiqarish ahamiyatiga ega bo*igan
moddiy aktivlar amortizatsiyvasi degan tushuncha ham mavjud..
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Asosiy vositalar va ishlab chigarish ahamiyatiga ega bo‘lgan
nomoddiy aktiviar amortizatsivasi bo‘yicha xarajatiar tarkibiga
quytdagilar kiradi:

- asosiy ishlab chiqarish fondlarining dastlabki giymatidan
kelib chiqib hisoblangan amortizatsiya ajratmalarining summasi
(hisoblangan eskirish);

- lizing bo‘yicha va belgilangan tartibda tasdiglangan
normalar, qonun hujatiariga muvofiq amalga oshinladigan,
jadallashtiriladigan amortizatsiyva summasi.

Ishlab chigarish ahamivatiga ega bo‘lgan nomoddiy aktivlar
eskirishi, har oyda xo‘jalik yurituvchi subyekt tomonidan
dastlabki qiymati va ulardan natijali foydalanish muddatidan
(biror xo‘jalik faoliyati yurituvchi subyekt muddatidan ortiq
emas) kelib chigib hisoblanadigan mahsulot (ishlar, xizmatlar)
tannarxiga tegishli bo‘ladi, Natijali foydalanish muhiatini anig-
lash imkoni bo‘lmagan nomoddiy aktivlar bo‘yicha eskirish
me’yor1 5 vilga hisoblanadi.

10.4. Asosiy fondlardan fovdalanish ko‘rsatkichlari

Asosiy fondlarni takror ishlab chigarish, rejalashtirish,
hisob-kitob qilish, wulardan foydalanishning samaradorligini
ifodalash uchun juda ko'p ko‘rsatkichlar kerak bo‘ladi. Ularni
bir necha guruhlarga bo‘lish mumkin:

asosiy ishlab chigarish fondlarining qiymatini ifodalovchi
ko‘rsatkkchlar;

ulardan foydalanish darajasini, ularming samaradorligini
ifodalovehi ko rsatkichlar;

ishiab chigarish fondi bilan qurollantirish darajasini
ifodalovchi ko‘rsatkichiar;

- integral ko‘rsatkichlar.

Bu ko‘rsatkichlar tizimida aynigsa, fond qaytimi
ko‘rsatkichi va fondorentabellik ko‘rsatkichi alohida ofrin
egallaydi.
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Fond gaytimi bir so‘mlik asosty fond ishtirckida gancha
mahsulot ishlab chigarish mumkinligini ifodalaydi va quyldagl
formula yordamida hisoblanadi: o .

k= Q/Fas,

w7
Bt .

Bu yercla Fk — fond qaytimi {so‘m hlS{)blda) o

¢} — 1shlab chiqariigan mahsulot giymati (so‘m hjsobtda).,

Fas — asosiy fondlarning o‘rtacha yillik qiymati. .+ .

Fond sig‘imi fond qaytimiga teskari ko‘rsatkich bo‘lib, ma’-
lum miqdordagi mahsulot ishlab chigarish uchun qancha asosiy
fond kerakligini ifodataydi va quyidagi formula asosida hisobla-
nadi:

Fs =Fas/Q

Mehnatning fond bilan ta’minlanganligi har bir ishlovchi
hisobiga qanchadan asosiy vositalar to‘g‘ri kelishini bildiradi va
u quyidagi formula bilan ifodalanadi: -

e Fbt = Fas/Xym, |

Bu yerda: Xym — xodimlaming yillik o‘rtacha miqdori
(kishi hisobida).

Asosiy fondlardan foydalanishni ifodalaydigan ko‘rsatkich-
lardan yana biri jihozlardan foydalamish ko‘rsatkichlaridir. U
jihozlardan ekstensiv va intensiv foydalanish koeffisiyentlarini
0‘z ichiga oladi:

a) ekstensiv foydalanish koeffisiventi (Ke). U jihozlarning
rejali ish vagti fondida (Tjr) haqigiy ishlagan vaqti (Tjx)
darajasini ko‘rsatadi:

- Ke=Tjx/ Tjr, L

b) intensiv foydalanish koeffisiyenti (Kin). U jihozlarning
munimum mahsulot ishiab chigarishi mumkin bo‘lgan miqdoriga
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(Mch) nisbatan haqigiy ishlab chigargan mahsulot mlqdnrl (Mx)
darajasml ko‘rsatadi:
o Kin - Mx/Mm. |

- 1.5, Ishlab chiqarish quvvati va viardan fnydalamshm
vaxshilash yo‘llari e

Ishlab chigarish samaradorligim oshirishning asosty
yo‘llaridan biri mavjud ishlab chigarish fondlanidan foydala-
nishni yaxshilashdir. Ulardan samarali foydalanish masalasi
aynigsa, bozor iqtisodiyotiga o°tish sharoitida yanada dolzarb-
lashadi. Shuning uchun ham O‘zbekistonda ulardan har
taraflama unumki foydalanishga alohida e’tibor berilmoqda.

Ishlab chiqarish quvvatlaridan qanchalik to‘la va unumh
foydalanilsa, ko‘proq mahsulot ishlab chiqariladi, mahsulotning
tannarxi kamayadi, korxonaning foydasi va samaradorligi
oshadi.

Korxonaning ishlab chigarish quvvati vaqt birligi ichida
belgilangan assortiment va nomenklatura, mavjud dastgohlar,
ishlab chigarish maydonlaridan to‘liq foydalangan holda mahsu-
lot 1shlab chigarish imkoniyatini ifodalaydi.

Korxonaning ishlab chiqarish quvvati natura birligida
o‘lchanadi. Masalan, metallurgiva sanoatida ishlab chiqarish
quvvati tonnada, to‘qimachilikda yigirilgan ip tonnada, gazla-
malar metrda, avtotraktor tarmoglarida avtomobillar va trak-
torlar donalab o‘lchanadi.

Ishlab chigarish quvvati korxonaning texnik darajasi, wmm-
dorligi, kadrlar malakasi, xomashyolarning sifati va
mahsulotlarning assortimentiga qarab o‘zgarib boradi.

Korxonalarda ishlab chiqarish quvvatimi hisoblash uchun
quyidagi ma’lumotlar bo‘lishi lozim:

a) mavjud uskunalar va agregatiarning soniga ta’mirlash-
dagi uskunalar, rejalashtirish davrida yangidan kiritilgan
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uskunalar go‘shiladi. Lekin jismoniy va tabiiy sharoit ta’sirida
emirilgan uskunalar hisobga kintilmaydi;

b) korxonalar va sexlarning ishlab chiqarish maydonlan
hagidagi ma’lumot;

v) korxonalarning ish rejimi, va’mi smenalar soni
(ta’mirlashga to‘xtash vagtisiz), ish vagti fondi;

g) uskunalar, agregatlaming unumdorlik normasi.

Ishlab  chigarishda turli uskunalardan foydalanish,
korxonaning quvvati asosiy texnologik jarayonlarni bajaradigan
yetakchi sexlar, bo‘linmalar yoki agregatlarning quvvatlariga
binoan hisoblanadi.

Turli korxonalar (birlashmalarjning ishlab chigarish
quvvatini hisoblashda ularning xususiyatlan inobatga Ulmach va
quyidagi formula yordamida hisoblanadi: -

O=Ds*Du*Div

Bu yerda: Q — korxonaning ishlab chigarish quvvati;

Ds — bir turdagi dastgohlar soni; 3

Du — vaqt birligidagi bir dona dastgohning unumdﬁrhgi

Div — dastgohlarning ishlash vaqt. £

Ayrim tarmoqlarning korxona va sexlarida yig‘uv, quyuv
mebel’, konserva ishlab chigarish quvwvati, maydon bo‘yicha
quyidagi formulaga asosan hisoblanadi:

O=(M : Mn) * (FVU”

Bu erda: M — korxonaning yoki texning 1shlab ch1qar15h
maydoni (kv.m);

Mn — norma bo‘yicha i1sh joyiga taallugli ishlab chiqarish
maydoni (kv.m};

F — ish joyining yillik rejali ish vagti fondi (soat);

Vit — mahsulotning mehnat talabchanligi — texnologik vaqt
(soatda).
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Yil boshida belgilangan ishlab chiqarish quvvati, kirish
quvvati, yil oxirtdagisi esa, chiqish kuvvati, deyiladi. O‘rtacha
yillik ishlab chigarish quvvati quyidagi formula yordamida anig-
lanadi:

Kor=Kk+ (Km™*Py)/12-(Kch*Py/12,

Bu erda; Kk — kirish davridagi (rejalashtirilayotgan yil
boshidagi) quvvat;

Kt — vil davomida ishga tushiriigan quvvat;

Kch — chiqish davridagi (vil oxiridagi) quvvat; - .

P: - rejalashtirilayotgan davrdagi ishlab chiqansh
quvvatidan foydalanilmagan oylar soni;

P, — rejalashtirilayotgan davrda ishga tushirilgan ishlab
chigarish quvvatidan foydalanilgan oylar soni.

Asosiy fondlardan va ishlab chiqanish quvvatidan foyda-
lanishni yaxshilash ijtimoiy ishlab chiqarishning samaradorligini
oshirishga, kapital mablag® sarflamay, qo‘shimcha mahsulot
ishlab chiqarishga, mehnat unumdorligi va samaradorlik
o‘sishiga’ hamda mahsulot tannarxini kamaytirishga imkon
yaratadi. Shuning uchun ham hozirgi sharoitda respublikada
ulardan unumli foydalanishga katta e’tibor berilmogqda.

Sanoat asosiy fondlari va ishlab chigarish quvvatlari
samaradorligini oshirishda korxonalarda texnologik uskuna-
larning ish smenasini ko*paytirish katta ahamiyatga ega.

Uskunalardan intensiv foydalanishnt yaxshilash uchun kor-
xonaning texnika va texnologiyasini takomillashtirish, mashina-
larning ish tezligini oshirish, metall quyishga, kimyoviy jarayon-
larga sarflanadigan vaqtni gisqartirish, shuningdek, kadriar
malakasining texmikaviy saviyasini oshirish, korxonalarni yi-
riklashtirish, ixtisoslashtirish va diversifikatsiva gilish asosida
mahsulot ishiab chigarishni tashkil etish zarur.
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R I Qisqﬂchﬂ. Kulﬂ‘salar \J i

Har bir mamiakatning igtisodty qudrati va taraqqgiyoti uning
tabily va moddiy resursian, aynigsa mamlakat miqyosida
yaratilgan asosiy va aylanma fondlarning migdori va sifatiga
bog‘liq bo‘ladi.

Shu sababli O‘zbekiston Respublikasi iqtisodiyotining
yetakchi tarmog‘i bo‘lgan sanoat ishlab chiqarishining asosiy
fondlarint yildan yilga ko‘payishiga e’tibor garatib kelinmogda.
Faqat oxirgi 4 yil ichida ularni vyaratishga 22 trln. so‘m
investitsiyalar sarilandi.

Sanoat ishlab chiqarishini izchil modernizatsiva qilish,
texnik va texnologik jihatdan qurollantirish natijasida asosiy
fondlarning tarkibida sezilarli siljishlar sodw bo‘ldi. Yangidan
yangi jihozlar, asbob-uskunalar, gurilmalar, hisoblash texnikasi
va ishlab chiqarish inventarlari salmog‘1 oshib bormogda.

Asosily fondlardan foydalanishmi yaxshilash o‘ta dolzarb
masala bo‘lganligi uchun ham wunga alohida ahamivat
berilmoqda, natijada esa yildan-yilga fond gaytimi oshib
bormoqda. ST

Nazorat va muhokama nuchun savollar

1. Asosty fondlarning mohiyati, ahamiyati, tarkibi va
strukturasi.

2. Kengaytirilgan takroriy ishlab chiqarishda asosiy fondlar.

3. Asosiy fondlarning emirilishi va amortizatsiyasi.

4. Asosiy fondlarm ta’mirlash va modernizatsiya gilish.

5. Asosiy fondlardan  foydalanishmi  yaxshilash
ko‘rsatkichlari va yo‘llari gaysilar?

6. «Ishlab chigarish quvvatlari» tushunchasi va uni aniglash
usullari.

7. Ishlab chigarish quvvatlaridan foydalanishnt yaxshilash
masalalari nimalardan iborat?
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XI bob
SANOATNING XOM ASHYO MANBAI VA
TEJAMKORLIK STRATEGIYASI

= 11.1. Sanoatda xem ashyo, uning xususiyatlari va
turkumlanishi

Qayta 1shlovchi barcha sanoat tarmoqlarining ishlab
chiqarish jarayonida qatnashuvchi elementlardan bin xom
ashyodir, chunki xom ashyosiz hech ganday mahsulot ishlab
chigarish mumkin emas.

Xom ashyo deb, qazib olish yoki ishlab chiqarish uchun
ma’lum darajada mehnat sarflangan va shu mehnat natijasida bir
qadar o‘zgargan mehnat buyumiga aytiladi. Ishlab chiqarish
jarayonida xom ashyo tayyor mahsulot yoka yarim fabrikat hosil
giladi. Natjjada xom ashyoning to‘la giymati tovar shaklini
olgan yalpi mahsulotga o*tadi.

Xom ashyo asosiy va yordamchi materiallarga bo‘linadi.

Asosity xom ashyo — tayyor mahsulotning moddiy asosini
tashkil giluvchi mehnat buyumidir, Tayyor mahsulot tarkibiga
kiruvchi yoki asosiy xom ashyoni gayta ishlashga zarur sharoit
yaratib beruvchi qolgan barcha mehnat buyumlarn yordamch:
materiallar deb ataladi.

Mehnat buyumlarining mahsulot ishlab chigarishda qay
tarzda qatnashishiga garab ular ham xom ashyo (asosiy xom
ashvo), ham yordamchi material bo‘lishi mumkin. Masalan, neft
yoqulg‘l sifatida yordamchi material bo‘lsa, benzin yoki kerosin
ishlab chigarishda esa xom ashyodir.

Xom ashyo keng miqyosda iste’'mol buyumlari hamda
ishlab chigarish mahsulotlari olish uchun ishlatiladigan tabiiy
materiallardan iborat. U quyidagi talablarga javob berishi kerak:

- miqderi jihatidan vetarli bo‘lishi;

- gazib olish arzon va oson bo‘lishi;

- texnologik jarayonlar oson borishi kerak.
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* Har bir xom ashyo mehnat buyumidir, lekin har bir mehnat
buyumi xom ashyo emas. Mehnat buyumi mehnat vositasi bilan
ma’lum darajada o‘zgargandan keyingina xom ashyoga
aylanadi. Yer ostidagi foydali gazilmalar, yovvoyi hayvonlar,
daraxtlar va hokazolar xom ashyo bo‘lmay, balki potensial
tabity boyliklardir. _

Mehnat vositasi yordamida ovlangan hayvonlar, qazib
olingan ma’danlar, kestlgan daraxtlar va boshgalar xom ashyo
hisoblanadi.

Ishlab chiqarish jarayonida bir yoki bir necha bosqichda
qayta ishlangan bo‘lsa-yu, lekin tayyor mahsulot sifatida is-
te’mol qilina olmasa, u chala mahsulet, ya’ni yarimfabrikat deb
ataladi.

Xom ashyo resurslarini xom ashyodan farq qilmoq kerak.
Xom ashyo resurslariga mamlakatdag) foydali gazilmalar kon-
lari, o‘rmon maydonlari, uy hayvonlari va shu kabi tabiiy boy-
liklar kirsa, ular gazib chigarilgan yoki ishlab chiqarish uchun
mehnat sarflangandagina xom ashyoga aylanishi mumkin.

Xom ashyo ishlab chigarish jarayonining asosiy elementi
sifatida sanoat ishlab chiqarishiga va uning igtisodiga katta ta’sir
ko‘rsatadi. Sanoatning gayta ishlovchi tarmoqlarida xom ashyo
va yoqilg‘t xarajatlan ishlab chiqanshga sarflangan xarajatlar
hajmida eng katta salmogga egadir. Shuning uchun sanoat
korxonalart faoliyatining iqtisodiy ko‘rsatkichlan ko‘p jihatdan
tayyor mahsulot i1shiab chiganish uchun ketgan xom ashyo va
voqilg‘i xarajatlari darajasiga bog‘liq bo‘ladi. Sanoat mahsuloti
tannarxida xom ashyo, yordamchi materiallar va vogilg‘i
xarajatiari butun sanoat bo‘yicha o‘rtacha 70 foizni tashkil etadi.
Shuning uchun xom ashyoni tejab ishlatish sanoat mahsuloti
tannarxini pasaytirishda, ishlab chiqarish quvvatlaridan yaxshi
foydalanishda va ishchilar mehnatining unumdorligini
oshirishda katta rol’ o‘ynaydi.

Material ko‘p sarflanadigan tarmoqlarda xom ashyo va
materiallardan  oqilona foydalanish mahsulot tannarxing
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pasaytirishning asosiy manbaidir. Mashima va uskunalarning
unumh 1ishlashi va tayyor mahsulot ishlab chigarish uchun
vaqtning sarflanish darajasi xom ashyo sifati va uning turiga
bog‘lig.

Xom ashyolar xilma-xil bo‘lib, ular quytdagl turlarga
bo‘linadilar: G e e

-sanoat xom ashyosi; S ey

-gishloq xo°jaligi xom ashyos. iy :

Sanoat xom ashyosi turli belgilariga ku ra quﬂ;laglgh@'
turkumlanadi: e Seithel L3

- kelib chiqishiga ko‘ra — tabiiy va sun’iy; -

- agregat holatiga ko‘ra - qattiq, suyuq hamda gazmmmn;,

- kimyoviy tarkibiga ko‘ra — organik va anorganik;

- ishlatilishiga ko‘ra — ozugabop va texnik.

Qishloq xo‘jaligi xom ashyosi ikki turga — o‘simliklardan
olinadigan xom ashyolar va hayvonlardan olinadigan xom
ashyclarga bo‘linadi.

Yer ostidan gazib olinadigan minera! birtkmalar mineral
xom ashyolar deviladi. Ular uch turga bo‘linadi: a) rudali; b)
rudasiz; v) yonuvchi mineral xom ashyclar. Bu minerallarning
ko‘pi gattiq holda bo‘ladi. Suyuq mineral boyliklarga fagat neft
hamda tuz eritmalari, gaz holdagisiga esa tabiiy gaz kiradi.

Rudali mineral xom ashyolar foydali jinslar bo‘lib, metallar
olish uchun asosiy manbadir.

Rudasiz mineral xom ashyolar ham tog‘ jinslaridir. Ular
metall olish uchun ishlatilmaydi. Bunday mineral xom ashyolar
kimyoviy gayta ishlanmasdan to‘g‘ridan-tog‘ri xalq xo‘jaligida
yoki metalsiz ishlab chigarishda xom ashyo sifatida ishlatiladi.
Rudasiz minerallar shartli ravishda quyidagi turlarga bo‘linadi:

-qurilish materiallari — to‘g‘ridan-to‘g‘rt  yoki fizik-
kimyoviy qavyta ishlangandan so‘ng qurilish ishlarida ishlatila-
digan mineral xom ashyo;

-industriya xom ashyolari — kimyoviy gayta ishlanmasdan
sanoatning turli tarmoqlarida ishlatiladigan xom ashyo;
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~kimyoviy mineral xom ashyolar — kimyoviy qayta ishlash
uchun ishlatiladigan minerallar;

-gimmatbaho va rudasiz minerallar — tabiiy holda yoki
mexanik qayta ishlangandan so‘ng bezak uchun ishlatiladigan
munerallar,

Yonuvchi mineral xom ashyolar yoqilg“i sifatida ishlatila-
digan fovdali qgazilma boyliklardir. Bularga toshko‘mur va
go‘ng‘ir ko‘mir, torf, yonuvchi slanetlar, neft hamda tabiiy
yonuvchi gazlar kiradi. Yonuvchi gaziar, neft va ko'mir eng
arzon hamda foydalanish uchun qulay yoqilg‘igina bo‘lmay,
balki kimyo sanoatida gimmatbaho xom ashyo hamdir.

O‘simbk va hayvonot xom ashyolariga yog‘och, zig‘ir,
kanop, yog‘lar, o°simlik moylart, hayvonot terilari va shunga
 o‘xshashlar kiradi. Bular xalq xo‘jagigida ishlatilishiga ko‘ra,
ozugabop va texmk xom ashyolarga bo‘linadi. Ozugabop xom
ashyolarga ozuqa sifatida ishlatiladigan binkmalar -
o‘rmonchilik, baligchilik va qishloq xo‘jaligi mahsulotlan
kiradi.

O‘simlik va hayvonlardan olinadigan texnik xom ashyolarga
yuqorida ko‘rsatilgan xalq xo‘jaligi tarmoglarining oziq uchun
yaramaydigan mahsulotlari kiradi. Ularni mexanik va kimyoviy
gayta ishlab, ulardan turmushda va sanoat ishlab chigarishida
ishlatiladigan xom ashyolar olinadi.

Bunday xom ashyo turlarini kimvoviy qayta ishlab, turh
mahsuiotlar olish mumkin. Manbalari ko‘pligi, amaliy jihatdan
bitmas-tuganumas zaxiraga egaligi ular asosida ko‘pgina yangi
kimyoviy korxonalar tashkil etishga imkon beradi.

Umuman, ilm-fan, texnika va texnologivaning nihoyatda
tezhk  bilan rivojlanishi  yangidan-yangi  materiallarni,
shuningdek, vyangi xom ashyo materiallarini gidirib topish
masalasini dolzarblashtirmogda. Bu masala asosan olti vo‘l
bilan amalga oshiriladi;

-iloyi boricha arzon xom ashyolarni qidirib topish va
1shlatish;
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-xom ashyodan kompleks foydalanish;

-konsentrlangan xom ashyo va mahsulotlar lshlatlsl‘[

-juda toza mahsuiotlar ishlatish; : T

-texntka magqsadlari uchun ishlatiladigan ozuqabop Xom
ashyolaml noozugabop xom ashyo bilan almashtirish; RIS

-iloji boricha mahalliy xom ashyolardan foydalanish. ¢

Hozirgi vaqida kimyo va kimyoviy texnologiya yutuglari
muhim texnika-xo‘jalik mahsulotlarini noozugabop xom ashyo-
lardan olishga imkon beradi. Bunday xom ashyolar sifatida tosh-
ko‘mur, torf, slanet, neft, tabiiy gaz, vog‘och, o‘simlik va gishloq
xo‘jaligi mahsulotlarining chiqindilari ishlatilmoqda. Masalan,
sovun yuvuvchi mahsulotlar, izolyatorlar ishlab chiqarishda,
to*qimachiiik sanoatida, rezina mahsulotlan ishlab chmgarishda,
charm sanoatida, korroziyaga qarshi kurashishda, betonlarni suv
o‘tkazmaydigan qilishda, metallarni silliglashda, qirqishda
sovutgichlar sifatida har yili bir necha ming tonnalab
gimmatbaho ozugabop moylar ishlatiladi.

Sanoatning ko‘pgina tarmoqlarida keng miqyosda ishiati-
ladigan etil spirti ishlab chigansh uchun ham mda ko‘p
miqgdorda yuqori sifatli don va kartoshka ishlatiladi. Un, krax-
mal, sut kabi mahsulotlardan texnik magsadlar uchun
toydalaniladi. Masalan, kazein-oqsil modda sutda bo‘ladi,
kazemn elim ishlab chiqarishda, qog'oz va charm sancatida
bo‘yoqchilikda hamda muqgovalar qilishda asosiy mahsulot
sifatida ishlatiladi. Bu magsadda kazein ishlab chiqarish uchun
har yili bir necha yuz ming tonna yog*sizlangan sut sarflanadi.

Kraxmal to‘qimachilik sanoatida, rezina va kimyo sanoa-
tida, guguri sanoatida, elektrodlar olishda keng go‘llanitadi.
Hozir sanoatda kraxmal poliakrilamid hamda sellyulozaming
suvda eruvchan efirlari — karboksilmetil sellyuloza (KMK) bilan
muvafaqqiyatli almashtirilgan. Shu bilan birga KMK ko‘p
miqdorda kraxmal o‘rnida to‘qumachilik, qog‘oz va gugurt
sanoatlarida esa ozugabop un o‘rnida ishlatiimogda.
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Hozir etilendan va yog‘ochdan olinayotgan sintetik etil spirt
tarkibi va sifati jihatidan ozugabop xom ashyolardan olinadigan
etil spirtdan farq qilmaydi va ancha arzon hisoblanadi. Shuning
uchun xalg xo‘jaligining ko‘p tarmoglarida bunday etil spirt
ko‘p ishlatilmoqgda. Shuningdek, gaz va nefini qayta ishlash
mahsulotlaridan sirka kislota, glitserin va yog'lar ishlab chiqarii-
moqda. Mahsulotlarni bu yo‘l bilan ishiab chigarishda ko‘p
miqdorda ozuqabop xom ashyolar tejab qolinadi va ishlab
chigarilayotgan mahsulotlarning tannarxi birmuncha arzon-
lashadi.

Sanoatni yanada nivojlantirish, texnika taraqqiyoti
sur’atlarini jadallashtinish va sanoat mahsulotlarining turlarini
ko‘paytirish wvazifalari sun’iy materiallar ishiab chigarishni
intensiv rivojlantirishni taqozo etadi. .

Sun’ty materiallar ishlab chigarish va ulami sanoatda
qo‘llash quyidagi hollarda igtisediy samarah hisoblanadi:

a} sun’ly material yagona xom ashyo bo‘lgan tarmogda
ishlab chiqarishmng jadal sur’atlari bilan va keng ko‘lamda
rivojlantirishga; -

b) gayta ishlovch: tarmmogqlar texnika  bazasining
mukammallashuviga;

v) iste’'molchi tarmoglar mahsulotining sifatini yaxshilashga
va assortimentni kengavytirishga;

g) gayta ishlash tarmoglarida texnologik jarayonlarni
jadatlashtirishga va uskunalarni mukammallashtirishga;

d) tayyor sanoat mahsuloti ishiab chigarish uchun sarfla-
nadigan xarajatlarn1 kamaytirishga sabab bo‘lsa;

s) sun’ty materiallardan 1shlab chiqariladigan mahsulot
tannerxini kamaytirsa. |

Sun’iy materiallar ishlab chigarish va go‘llashning iqtisodiy
samaradorligini aniglashda vaqt omilini, ya'ni qisga vaqt ichida
kerakli migdorda sancat mahsuloti ishlab chiqarishga erishish
mumkinligini ¢’tiborga olmog lozim.
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Bu o'rinda ta’kidlash kerakki, sun’iy materialiar behad
afzalliklarga ega, chunki tabiiy xom ashyo bo‘lgan paxta, jun,
ter1 va boshqalarni ishlab chigarishga oylab vaqt ketsa, sun’iy
materiallarni ishlab chiqarishga atiga bir necha kun va soat
kifoya qgiladi.

Sun’iy materiallar ishlab chigarishga tabiiy materiallarga
nisbatan ancha kam ijtimoily mehnat sarflanadi. Masalan, 1
tonna yuvilgan jun ishlab chigarishga 7000 kishi/soat sarflansa,
sintetik tolaga 225-1400 kishi/soat sarf etiladi.

Sun’ily materiallar sanoatning gqo‘shimcha xom ashyo
ba’zasi bo‘hb xizmat qiladi. Ular ishlab chiqarishda jarayonlarni
kimyolashtirish, aynigsa, organik sintezni rivojlantirish katta rol
o‘ynaydi. Turli tarmoqlarda kimyoviy usullarn: qo‘ilash tabiatda
ko‘p tarqalgan mahsulotiardan sifati tabiiy materiallarnikidan
ancha ustun bo‘lgan juda ko*p yangi tur sun’iy materiallar ishiab
chigarish imkonini beradi.

Zamonaviy texnika sintetik materiallarga turlicha talablar
qo‘yadi. Ular o‘ziga xos qator afzalliklarga ega: uzoq vaqt o'ta
yugori va o‘ta past haroratga, yuqori bosim va juda katta elekir
kuchlanishlariga chidamli. Sun’iy materiallar ishlab chiqaruvehi
tarmoglar, shu jumladan sanoatni rivojlantirish va sanoat xom
ashyo bazasini kengaytirishning asosiy vositalaridan biridir.

Sanoatni rivojlantirishda plastmassalar, sintetik kauchuk,
sun’ty va sintefik tolalar, sun’ty charmlar va charm o‘rmini
bosuvchi materiallar, sintetik yuvish vositalari va ozuga xom
ashyosi o‘mini bosuvchi sun’ity materniallar muhim  rol’
o‘ynamoqda.

Plastmassalar — keng nomenklaturaga ega bo‘lgan sun’iy
polimer mahsulotlardir. Ular sifat jihatidan tabity materiallar
bilan tengiashibgina qolmay, balki ko‘p hollarda ulardan
ustunlik ham qiladi: o‘ta mustahkamlik, elektr o‘tkazmaslik,
engillik, gattiglik, egiluvchanlik, tiniglik, korroziyaga, kislotaga,
issiqlikka chidamlilik, kam yediruvchanlik kabi sifatlarga ega va
mexaniq ishlashning turhi usullariga yengil moslashadi.
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Mamlakatimiz plastmassalar ishlab chigarish uchun keng
xom ashyo resurslariga ega, chunki plastmassalar uchun tabiiy
va neft gazi, neftm gayta ishlash va koksokimyo sanoati
chigindilari, yog‘ochni kimyoviy ishlash mahsulotlari, yengil va
ozig-ovgat sanoati, gishlog xo‘jaligining turhi xil chigindilar
xom ashyo bo‘lib xizmat qiladi.

Sun’iy va sintetik tolalar sanoatning xom ashyo bazasini
kengaytirish bilan birga, turlh texnik va kiyvim-kechak
gazlamalari, elektr izolyatsiya materiallari, kabellar va kanatlar,
baliq tutish to‘rlari va boshqa buyumlar ishlab chiqarishda keng
qo‘llaniladi.

Igtisodiyotda charm o‘rnini bosuvchi sun’iy materiallar
kaita ahamiyatga ega. Poyabzal sanoatining o‘sish sur’atlarini
amalga oshirish uchun tabiiy charm resurslan yetarli bo‘Imagan
sharoitda bu juda ham muhim. Sun’ity charm va charm o‘rnini
bosuvchi materiallardan poyabzalning aynim bo‘laklarini ishlab
chiqarish mumkin.

i 11.2.8anoat ishlab chigarishning mineral
- xom ashyo manbai

Mineral xom ashyo - konlardan qazib chiganluvcht turli
foydali qazilmalardir.

O‘zbekistonning yer ga'ni foydali gazilma turlariga juda
boy. Hozirgacha saqlangan ko‘xna konlar va ularning qoldiglari
Ofzbekison hududida konchilik gadimdan rivojlanganidan
dalolat beradi'.

Hozirgi kungacha mamlakatda 3000 dan ortiq foydali
gazilma kont aniglangan bo‘lib, ularning 1100 tasi gazib olichga
tayyor, xususan olganda, ularning 50 tasi asl, 41 tasi rangl, -
nodir radioaktiv va gora metallar, 187 tasi yoqilg‘i-energetika,
19 tasi kon-kimyo, 45 tasi konchilik xom ashyosi, shuningdek,

' O'zbekiston milliy ensiklopediyasi, 12 —jild. — T.: Davlat ilmiy nashriyoti, 2006-
yil. 17-bet.
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qurilish materiallari, yer osti suvlari va boshga foydali qazilma
konlaridan iborat.

O‘zbekiston vyer osti boyliklari istigboli juda wulkan.
Respublika hududining fagat 20-25% maydonida geologik
qidiruv ishlari olib borilgan.

O‘zbekiston hududida sanoat ahamiyatiga ega 90 ga yaqin
neft konlart ochilgan bo‘lib, ulardan 36 tasi neft, 24 tasi neft-gaz
va gaz-neft, 26 tast nefi-gaz kondensat konlari toifasiga kiradi.
Mamalakatda neft va gaz Farg‘ona, Surxondaryo, Hisor,
Buxoro, Xiva va Orol-Ustyurt regionlarida topilgan.

Asl metallarga oltin, kumush, ruteniy, radiy palladiy, osmiy,
wrichy va platalar kiradi. O‘zbekistonda shulardan faqat oltin va
kumush toza holda gazib olinadi, boshgalari esa turli rudalardan
ajratib olinadt. -

Aniglangan oltin zaxiralari bo‘yicha O‘zbekiston jahonda
to‘rtinchi, qazib olish darajasi bo‘yicha to‘qgizinchi o‘rinda
turadi. Bu yerda oltinning 50 dan ortiq konlari qidirib topilgan.
Uning asosiy zaxiralari Markaziy Qizilqumdagi Muruntov oltin
koni butun Yevroosiyo qit’asida ma’lum va mashhur. Uning
rudasi tarkibida oltin migdori yuqgori hisoblanadi.

Keyingi villarda Toshkent, Samargand viloyatlarida yangi
oltin ruda konlari qidirib topildi. G zbekistondagi hozirgacha
qidirib topilgan oltin zaxiralari 4 ming tonnadan oshadi.

Respublikada umuman olganda 26 ta kumush koni aniglan-
gan. Ular asosan Qizilqum va Chotgol-Qurama tog'lari
hudundlarida to‘plangan.

Rangh metallarning eng muhim turlan hisoblangan uran va
mis zaxiralari bo‘yicha O‘zbekiston jahonda yettinchi o‘rinni
egallaydi. Uranning razvedka qilingan zaxiralari aniglangan,
vulkonogen jinslarda topilgan bo‘lib, mezozoyning qumtoshli
tipiga mansub.

Uran bilan yo‘idosh reniy, skandiy va boshqa metallar
uchraydi. Shuningdek, mis, go‘rg‘oshin, galay, volfram va litiy
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kabi muhim strategik ahamiyatga ega nodir va rangli metallar-
ning yirik konlari bor.

Respublikamizda har yili 90 ming tonnaga yaqin mis ishlab
chigariladi. Amaldagi ishlab turgan konlar misni yana 40-50 yil,
qo‘rg‘oshin va qalayni 100 yii mobaynida ishlab chiqarishni
ta’minlashga qodir.

Rangli metallar zaxiralari asosan Olmaliq kon rayonida
joylashgan. Qalmoqqir mis koni noyob hisoblanadi. Bu konning
rudasini qayta ishlash mamlakatdagi eng yirik korxonalardan
biri Olmaliq kon-metallurgiya kombinatida amalga oshirilad.
Shuningdek, bu sanoat rayonida mis, molibden, oltin, kumush,
reniy, tellur, selen va boshqa katta zaxiralarga ega bo‘lgan
Dal’niy koni bor.

Mamlakat hududida 100 dan ortiq qo‘rg‘oshin va rux
konlari mavjud bo‘lib, ular asosan QOlmaliqdagi Qo‘rgoshinkon,
Jizzax viloyatidagi Uchquloch va Surxondaryo vilovatidagi
Xondiza konlaridan olinadi. Bu konlarda yvana yo‘ldosh metallar
— mis, kumush, kamdiy, selen, oltin va indiy ham uchraydi.
O‘zbekistonda molibdenli formatsiyalar ham bor. Chotgol-
Qurama tog‘lari vismutga boy. Janubiy Farg‘ona belbog'ming
o‘zidan 100 dan ortig simob va 10 dan ortiq summa rudalanishlar
aniglangan.

Respublika nodir metallarning eng muhim tun
hisoblanadigan volframning 7 ta koni va 200 dan ziyod ruda
belgilari mavjud vyerlari aniqlangan. Volfram obyektlari
Toshkent oldi, Samarqand va Qizilqum hududiarida to‘plangan.

Qora metallardan eng ko‘p tarqalganlan temir, titan,
marganet, magniy, xrom va boshqalardir. Temiming bir necha
konlari va ruda ko‘tinishlari aniqlangan. Ular orasida muhimi
Qoraqalpog‘iston Respublikasida Tebinbuloq titan-magniy koni
hisoblanadi. Marganet konlart Zarafshon, Qoratepa, Lolabulog
va boshqa joylarda mavjud. Magmatik xrom Qizilqumda,
Farg‘onada, aynigsa, Tomditov va Sulton Uvaysda ko‘plab
uchraydi.

201



O*zbekistonda nometall xom ashyo — glaukonit, dala shpati,
vallastonit, grafit, asbest, talk, talk toshi, abraziviar, qimmatbaho
va ishlov beriladigan toshlar konlari ko‘p. Vollastonitning 5ga
yaqin ko‘rinishi va konlari aniglangan. Grafitning 30 dan ortig
ruda — rudalanishi va konlari ma’lum, Qimmatbaho va ishlov
beriladigan toshlardan topaz, feruza, ametist, fog’ xrustah,
xaltedon, yashma, neftit, lazurit, amazonit, rodonit, agalmatalit,
marmar oniksi va boshgalarning ancha wirik zaxiralari gayd
etilgan.

Geologik tadgiqotlar natijasida Buxoro-Qarshi, Surxon-
darvo, Ustyurt va Farg‘ona artezian havzasining yer osti suvla-
rida yod, brom, litty, teziy, strantty va boshga sanoat
konsentratsiyalari aniqlangan. 2005-yildan boshlab Kk konida
yod olinmoqda.

O‘zbekiston hududida 500 dan ziyod gisht, sement, gips,
ahoktosh, beton to‘ldiruvchiliklan va boshga qunlish matenal-
lart konlart razvedka qilingan va ulardan keng foydalanish
yo‘lga qo‘yilgan. -

Potensial resurslardan oqgilona foydalanish va foydali qazil-
malami gazib olishning igtisodiy samarah usullarimi qo‘llash
uchun konlar zaxirasming migdorini iqtisodiy jithatdan to‘g‘ri
aniqlash va sanoat ko‘lamida ekspluatatsiva qilish navbatini
belgilash alohida ahamiyatga ega.

Zaxiralarni o‘rganish va aniglash geologiya-gidiruv ishlan
davlat rejasi asosida olib boriladi. Sanoatning mineral xom
ashyoga bo‘lgan talabini amiqlashda konlarning o‘rganilganlik
darajasi muhim o°tin tutadi.

Mineral xom ashyo zaxiralarni qidirish va sanoat ekspluatat-
siyasiga tayyorlik darajalari bo‘yicha bir necha kategoriyalarga
bo‘linadi.

Ular ma’lum bir davr uchun texnik-igtisodiy jihatidan
foydalanish mumkinlign darajasiga qarab balansdagi va
balansdan tashqaridagi zaxiralarga bo‘linadi.
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Balansdagi zaxiralarga sanoat talablariga va foydalanishning
texnik shartlariga javob beruvchi va hozirgi kunda ularmi qazib
chiqarish iqtisodiy jthatdan magsadga muvofiq bo‘lgan zaxiralar
kiradi. Balansdan tashgari, zaxiralarga esa tarkibida foydali
komponentlari, qazilmalar migdori kam bo‘lgan  yoki
ekspluatatsiya sharoitlari og‘ir bo‘lgan, xom ashyosini sanoat
usullari bilan gayta ishlash hozircha mumkin bo‘imagan
zaxtiralar kiradi.

Korzxona faoliyatini maqgsadga muvofiq tashkil etish va
rejalashtirish ishlab chiqarish resurslaridan foydalanish va um
tashkil etishning fturli nomma va normativiarint tuzishga
asoslanadi. Norma va normativlar asosida ishlab chiqarishga
kerakli xom ashyo va materiallar, jihoz va asbob-uskunalar
miqdori aniqlanadi, ishlab chiqarish jarayonida xodimlar
joylashtiriladi va ishlab chigarish resurslarining ratsional
zaxiralari rejalashtiriladi. Mahsulot sifati bo‘vicha go‘yiladigan
shartlar ham normalaming bir turi hisoblanadi.

Sanoat ishlab chigarishida xom ashyc va materiallarmi
tejashning asosiy yo‘llari quyidagilardan iborat:

- mashina va mahsulotlar konstruksiyasini yaxshilash;

- yangi texnika va progressiv texnologivani joriy etish; s

- texnologik jarayonlarni yaxshilash;
- - xom ashyoni kompleks qayta ishlash usullarini rivoj-
Tamtirish;

- ishlab chiqarishni tashkil etishni yaxshilash.

Istiglo] va bozor iqtisodiyotiga kirib borish mamlakatning
xom ashyo resurslarini ko‘paytirishga va uning boyliklaridan
oqilona foydalanishga keng yo‘l ochdi. Davlatning respublika
sanoati xom ashyo bazasi borasidagi xo‘jalik siyosati gayta
1shlovchi sanoat tarmogqlarming yuqori sur’atlar bilan taragqiy
etishini ta’minlovchi xom ashyo resurslarining jadallashtirilgan
rivojlanishini ta’minlashdir,

Sanoat xom ashyo bazasi rivojining asosiy yo‘nalishlari
quyidagilardan iborat:
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- yangi xom ashyo manbalarini aniglash bo‘yicha
geologik-gidiruv ishlarimi kengaytirish;

- undiruvchi sanoat tarmoqlarimi modernizatsiya qilish,
texnik va texnologik jihatdan gayta jihozlash;

- qishloq xo‘jaligi 1shlab chiqgarishining sanoat uchun
yetarli darajada mahsulot yetishtirishini va uning tovardorlik
gobiliyatini kuchaytirish;

~ sun’ily materiallar va ular o‘rnini bosuvchi turli xil

buyumlari yaratish va h.k.lar.

11.3. Resurslar tejamkorligi strategiyasi va taktikasi

Ma’lumki, har bir davlat va xo‘jalik yuntuvchi subyekt
uchun resurslar tekin emas. Ular o‘z magqgsadlariga erishishda
strategiva va taktikadan foydalanadilar, Bundan ko‘zlangan
maqsad, ishlab chigarish uchun sarflanadigan xom ashyo
xarajatlarim kamaytirish va shu orqali foydani ko‘paytirishdir.
Izlanishlar qo‘llanilgan strategiva va taktikaning xom ashyo
xarajatlarini kamaytinishdagi so‘nggi bosqichi va muqobil yo‘li
resurslar tejamkorligi ekanligini ko‘rsatmogqda.

Resurslarmi  tanlash mugobilligt  undan foydalangan
sohalarda quyidagi vazifalarm hal qiladi:

- xarajatlarning kamayishi va ishlab chigarilgan mahsulot
stfatining oshishi;

- alohida tovarlar va mahsulotlar assortimenti bilan bozorga
kirib borish va 0z o‘rnini egallash;

- mahsulot sifatida anig ustunlikka erishish;

- igtisodiyotdagi kabi texnologiyada ham peshgadamlik
mavgeining o°sishiga intilish;

- dimnamikani hisobga olgan holda mavjud resurslardan
yaxshiroq foydalanish va xo‘jalik faoliyatidan foyda olish.

Mugqobillik (bir-biriga zid ikki yo‘ldan birini - yo unisini, yo
bunisini tanlab olish zaruriyati) shuningdek, resurslardan
foydalanish strategiyasi va taktikasining tarkibiy qismi
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hisoblanib, ishiab chiqarishda igtisodiy tejamkorlik va samara-
dorlik oshishiga olib keladi.

Modomiki, strategiya va taktika har ganday ishda, shunin-
gdek, moddiy, moliyaviy va boshqa resurslardan foydalanishda
birincht navbatda, xodimlardan tegishli bilim va ish malakani,
resursiardan foylanishda mas’ullikni, bozor iqtisodiyott sharoiti
shartlarini va fan-texnika vangiliklaridan voqiflikni, 1lmiy
tadgiqot va ularing yechimlarini teran anglashni talab qiladi.

Rejali igtisodiyot sharoitida resurslar davlatga qarashli
bo‘lib, ularni bepul va gaytarib olmaslik qoidasi asosida
hududlarga, tarmoqlarga va korxonalarga tagsimlanardi. Bozor
wjtisodiyotl sharoiti resurslarga va ulardan foydalanishga
bo‘lgan talab kuchayayotganligi bois bunday vositalami tejam-
korlik bilan ishlatishni tagozo etmogda.

Sobiq ittifoqda barcha resurslar davlat tomonidan bepul
tagsimlanganligi uchun resurslar amaliyotda emas, balki
hujjatlarda  «ejalardi». Endilikda bu masala oldingidek,
“yugori’ning ko‘rsatmasi bilan emas, har bir xo‘jalik yurituvchi
subyektning samaradorlikni oshirishga bo‘lgan giziqishi asosida
hal etilmogda.

Hozirgi sharoitda qaysi mahsulotni, qancha va kimga ishlab
chiqarishgina emas, shu bilan birga bu mahsulotni ishlab
chigarishga gancha resurs va mablag® talab qilinishi ham
ko‘pgina korxonalar uchun asosiy masalaga aylanmoqda. Bu har
bir korxonani bir tomondan, talabni qondirish, ikkinchi
tomondan esa, resurslar xarajatining kam chiqimli yo‘llarini
axtarishga undaydi. Bulardan tashgari, har bir korxona uchun
xarakterlt bo‘lgan normalashtirish va resurslarning pulliligi ham
aynan shunt fagazo etadi.

Xom ashyodan ratsional foydalanish — sanoat xom ashyo
bazasini kengaytirish va mustahkamlashning muhim manbaidir.
Iqtisodiy nuqtai nazardan xom ashyodan maqgsadga muvofiq va
ratsional foydalanishda ko‘p jihatdan gayta ishlovchi sanocat

205



tarmog‘i yoki korxona uchun xom ashyoni to‘g‘ri tanlash katta
ahamiyatga ega.

Xom ashyo mahsulot xusustyatini va sifatli texnologik
jarayonni tanlashga va uning progressiviik darajasiga,
mashinalardan va vaqtdan foydalanish darajasiga, ishlab
chigarish siklining uzunligi va umuman ishlab chiqgarishning
barcha texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlariga ta’sir ko‘rsatadi.

Hozirgi paytda har bir sanoat tarmog‘ida bir necha turdagi
xom ashyo qo‘llaniladi. Ayrim tarmoq uchun qaysi xom ashyoni
tanlash maqsadga muvofiq ekanligini aniglash uchun turli xom
ashyolarni quyidagi ko‘rsatkichlar bo‘yicha solishtirmoq zarur:
solishtirma kapital xarajatlari; mehnat unumderhgi; mahsulot
tannarxi; mahsulot sifat:; mahallty xom ashyodan maksimal
fovdalanish; kamyob bo‘lmagan xom ashyodan foydalanish;
ishlatilmaydigan chigindilardan foydalanish mumkinligi; sun’iy
materiallardan  foydalanish mumkinlig;; xom ashyoning
progressiv texnologiva talablariga javob berishi; xom ashyoning
bo‘lg‘usi tayyor mahsulot sifat ko‘rsatkichlariga javob berishi;
ma’lum davrda muayyan tarmogda qo‘llashning iqgtisodiyot
nuqtai nazaridan magsadga muvofiqligi; ayrim hududlaming
o‘7Ziga xoS Xxususiyatlari; ayrim tarmoqlardagi texnika
taraqgiyoti va imnavatsion faoliyat,

Xom ashyodan to‘lig va har tomonlama foydaianib, uning
turli qismlaridan turli xil mahsulotlar eolish uchun undan
kompleks foydalanmoq kerak. !

Xom ashyo resurslarini kengaytirish va tejashning yana bir
yo‘'li — xom ashyo va materaillardan qayta foydalanishdir.
Masalan, yediriigan mashinalar, binolar va eski texnikalarning
metall gismlari, gog‘oz materiatlari va boshqalardan sanoatda
qayta foydalanish mumkin.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimovning
2008-yilda mamlakatimizni ijtimoty-iqtisodiy rivojlantirish
yakunlart va 2009-yilga mo‘ljallangan igtisodiy dasturning eng
muhim  ustuvor yo‘nalishlariga bag‘ishlangan  Vazirlar
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Mahkaimasi majlisidagt ma’ruzasida asosiy e’tibor yer, suv, gaz
va energetika resurslaridan samarali foydalanish asosty
masalalardan bir1 ekanligiga qaratgan edi. Hozirda respublikada
ulardan foydalanishning zamoenaviy tizimlari yaratildi. Resurslar
tetamkorligi bo‘yicha yaratilgan tizim va yangi usullar natijasida
ko‘pgina sohalarda yuqori samaradorlikka erishildi. Ammo bu
usullarni amaliyotga tadbiq etish hamma joyda ham bir hil emas.
shu sababli Respublika Prezidentining “Jahon moliyvaviy —
iqtisodiy inqorozi, O‘zbekiston sharoitida uni bartaraf etishning
yo‘llar1 va choralar:” asarida *...qat’1y tejamkorlik tizimini joriy
etish ustuvor vazifalardan biri...”,' ekanligi alohida ta’kidlandi.
Davlat rahbann bu borada hali yechimimi to‘la topmagan
muammolar borligiga vana bir bor €’tibor qaratib, mamliaka-
timizni 2013-yilda ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirish yakunlari
hamda 2014-yilga mo‘ljallangan iqiisodiy dasturning eng
muhim  ustuvor yo‘nalishlariga bag'ishlangan  Vazirlar
Mahkamasining majlisidagi ma’ruzasida shunday deydi: “Hech
kimga sir emaski, ishlab chigarish xarajatlarining yugori ekani,
tayyorlanayotgan mahsulotlarning material va energivani ko‘p
talab qulishi va avvalo, igtisodiyot real sektori tarmoqlarining
texnologik jihatdan qoloqgligi bugungi kunda raqobatbar-
doshlikai oshirishda jiddiy to‘sig bo‘lmoqda™?.

Iqtisodivot tizimining raqobatbardoshligini yanada oshirish,
aholi farovonligini yuksaltirish, birincht navbatda, xom ashyo,
asosily va vyordamchi materiallar, elektr va cnergiya
resurslaridan tejamli foydalanilishiga bog*liqdir.

s :
T . L. ' oL e . ST p WL R
?:‘,_— PRI LRl R P R LTI RA )

! Karimov L.A. “Jahon moliyaviy igfisodiy ingirozi, O‘zbekiston sharoitida wni
bartaraf etishning yo*llati va choralari” — T.. O*zbekiston, 2009-yil, 33-bet.

? Karimov LA, 2014-yil yuqori o'sish sur’atlari bilan rivojlanish, barcha mavjud
imkoniyatiarni safarbar etish, o*zini oglagan sslohotlar strategivasini izchil davom
ettirish yili bo‘ladi. - /f Xalq so‘zi, 2014-yil, 18-yanvar.
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Qisqacha xulosalar -+ - -nsdts

O“zbekiston sanoati o‘zining juda katta xom ashyo bazasiga
ega, Mustaqillik va bozor iqtisodiyotiga o‘tish mamlakatning
xom ashyo resurstarini yanada ko‘paytirishni va mavijud tabiiy
boviiklardan oqilona foydalanishni talab etadi.

Sanoat xom ashyo bazasi nivojining asosiy yo‘llari
quyidagilardan iborat: xom ashyo yangi manbalarini aniqlash
bo‘yicha geologik-qidiruv ishlarimi kengaytirish, undiruvcii
sanoat tarmoglarmi tezlik hilan rivojlantinsh, qishloq xo‘jaligi
ishlab chigarishining sanoat uchun yetarli darajada mahsnlot
yetishtirishini  ta’minlash  va  tovardorlik  gobiliyatini
kuchaytirish, sun’lty matenallarmning turli xillarini yaratish va
h.k.lar.

Xom ashyo resurslaridan foydalanishda tejamkorlik tamoyi-
lidan to‘la-to‘kis foydalanish hozirgi daviming eng muhim
muammiost hisoblanadi. Shu sababli, xom ashyodan ogilona
foydalanish maqgsadida uni qayta ishlash jarayonida tegishl
sanoat tarmog‘i uchun magsadga muvofiqligini aniglash, xom
ashyo materiallarimi dastlabki gayta ishlash va boyitish, xom
ashyodan kompleks foydalanish, materallardan ikkinchi marta
fovdalanish bo‘vicha tadbir-choralar amalga oshirilishi zarur. Bu
chora-tadbirlarni amalga oshirishda fan-texnika taraqqivoti,
ayniqsa, ishlab chiqarishni modernizatsiyalash, kimyolashtirish
va yangi zamonaviy texnologiyalami joriy etish, tashkilotchilik,
tejamkorlik va um rag‘batlantitish alohida ahamiyat kasb etadi.

Nazorat va muhokama uchun savellar

1. Xom ashyo tushunchasi va uni guruhlash.

2. O‘zbekiston sanoatining xom ashyo bazasi va uning

TIVOjl, e
3. Mineral xom ashyo konlarini igtisodiy baholash,
4. Sun’iy materiallar ishlab chiqarishning rivoji.
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5. Sanoat xom ashyosidan foydalanishning ogilona usullari
nimalar?

6. Bozor iqtisodiyoti sharoitida tejamkorhik tamoyili va
uning talablari nimalar?

7. Sanoat xom ashyo bazasini mustahkamlashda xomjiy
hamkorlikning roli.

AT Asosiy adabiyotlar =
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rishni modernizatsiyalash, texnik va texnologik qayta
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to‘g‘risida»gi Farmoni. // Xalq so‘zi, 2007-yil, 15-mart.

2. Karimov ILA. Jahon molivaviy-igtisodly ingirozi,
O‘zbekiston sharoitida uni bartaraf etishning vo‘llann va
choralari. — T.: O‘zbekiston, 2009-vil, 56 bet.

3. Karimov LA. Mamlakatimizda demokratik islohotlarni
chuquriashtirish  va  fuqarohk jamiyatini  rivojlantirish
konsepsiyasi. / Xalq so*zi, 2010-yil, 13-noyabr.

4 Karimov 1.A. 2014-yil yuqori ofsish sur’atlari bilan
rivojlanish, barcha mavjud imkoniyatlarni safarbar etish, o‘zini
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5. O‘zbekiston Milliy entikiopedyasi, 12 jild, 17-bet. Daviat
ilmiy nashriyoti. — T.: 2006-yil.

6. Ortigov A. “Sanoat igtisodiyot” (Darslik). — T.: TDIU
2004-yil, 256 bet.

7. hitp://www.press-service.uz — «Prezident sayti».

- 8. hitp://www.gov.uz — «Hukumat saytix».
2 9. http://www.tsue.nz — «Universitet sayti»
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B XIT bob -
SANOAT ISHLAB CHIQARISHNING AYLANMA
. MABLAG-LARI ,_

12.1.Aylahma fondlarning mohiyati va ahamiyati

Sanoat sohasida turli mahsulotlarni tayyorlash jarayonida
moddiy va moliyaviy mablag‘larga bo‘lgan ehtiyojlar doimo
oshib boradi. Sanoat korxonalarida asosiy fondlar bilan bir
vaqtda mehnat buyumlari ham harakatda bo‘ladi. Shu sababli
ularni aylanma fondlar deb aytiladi. Aylanma fondlar — ishlab
chiqarish jarayonida bir marta qatnashib, o*z qiymatini tayyor
mahsulotga o‘tkazib, oz shaklini ham o‘zgartiradigan, butunlay
yo‘qotib yuboradigan mehnat buyumlaridir,

Aylanma fondlarga ishlab chigarish jamg‘armalan va ishlab
chiqarishdagi mablag‘lar, tugallanmagan ishlab chiqarish va
kelgusi davr xarajatlari kiradi.

Ishlab chigarish jamg‘armalari aylanma fondlarning asosiy
qismini tashkil etadi. Ular korxonalarga keltirilgan, lekin ishlab
chigarish jarayonida hali foydalanilmagan mehnat buyumlari,
xususan, xom ashyo, yarim fayyor mahsulotlar, yoqilg‘i, asosiy
va yordamchi materiallar, energiya, ta’mirlash uchun ehtiyot
gqismlar, xo‘jalik jihozlari va tez yemiriluvchi buyumlardan
iborat.

Aylanma fondlarning yana bir gismini tugallanmagan ishlab
chiqarish tashkil etadi. Ular ishlab chiqarish jarayoniga ailaga-
chon tushgan, lekin ishlov berish tugamagan mehnat buyum-
laridir. Bularga kotxona o‘zi yarafgan, lekin chala tayyor
mahsulotlar va tugallanmagan ishlab chiqarishiar kiradi.

Aylanma fondlarning vana bir qismi kelgusi davr xarajatlari
hisoblanadi. Ular vangi turdagi mahsulotlarni loyihalash,
tayyorlash va ozlashtirish, mutaxassislarni o‘qitish va gayta
tayyorlash xonalarini ijaraga olish, tog‘-sanoat korxonalariga
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taalluqlt xarajatlardan iboratdir. U xarajatlarning hammasi
tayyor mahsulotning tannarxiga kiritish evaziga qoplanadi.

Aylanma fondlarning tarkibi turli tarmoglarda turlicha
bo‘ladi. Ulami iqtisodiy tahlil etish va ularning tarkibiga ta’sir
etuvchi omillarni  aniglash hamda wlarming ta’sir  kuchi
natijalarini topish sanoat taraqqiyotini belgilashga katta yordam
berads.

12.2. Aylanma mablag‘lar va ularning
aylanishini tezlashtirish

Sanoat korxonalari faoliyatining asosiy va aylanma fondlar
hamda aylanma mablag‘lar bilan uzviy bog‘ligligi alohida
ahamiyat kasb etadi. Muomaladaga ishlab chiqarish fondlan-
ning vyig‘indisi aylanma mablag‘lami ifodalaydi. Aylanma
mablag‘lar 2 ta fondni o‘z ichiga oladi:

-aylanma fondlar;

- muomala fondlar.

Aylanma fondlar, 0‘z navbatida ishlab chigarish jam-
g‘armasi, tugallanmagan ishlab chigarish, kelgusi davr
xarajatlari va omborlardagn tayvor mahmulotlardan iborat
bo‘ladi.

Muomala fondlariga jo*natishga yuklangan mahsulotlar va
banklardagi pul mablag‘lan kintiladi.

Aylanma mablag‘larning tarkibini  7-chizmada ko‘rish
mumkin.
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Aylanma rmablag’lar

RTINS B

Aylanma fondiar : Muomala fondfar
Ishlab Tugaltan- Eelpusi davr Jo‘natishga Raschyotdags
chigarish magan xarajatiari yuklangan mabiaglar va
zahiralan ishlab pul
chigarish mablag‘llari

Normallashtiniladigan aylanma
mablag®lar

Normaliashiiti raydigan
aylanma mablag’lar

7-chizma. Aylanma mablag‘lar (sanoat ishlab chigarishi bo‘yicha).

Aylanma mablag‘lar doimo harakatda bo‘lib, pul va ishlab
chigarilgan tovar shaklida ro‘y berishi mumkin. U quyidagi
ifodalanadi:

Pyl Fe _ - T RET N

P L e [l vt T oo

u] . .-:'_--'__:",J;:'_".I..- N

Bunda: P —- korxonaning pui shaklidagi mablag‘lari; ishlab
chigarish vositalarini sotib olish uchun (Iv) va ish haqi (Ih),
so‘m hisobida.

Ich— 1shlab chiqarish vositalarining unuml iste’moli, so*m
hisobida;

T — ishlab chigarish vositalarining ishlab chigarish
jatayonida iste’mol qilinishi natijasida ishlab chiqarilgan
tovarlar giymati, so*m hisobida;

P' — ishlab chigarilgan mahsulotiarni sotish natijasida hosil
bo‘lgan pul, so‘m hisobida.
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Korxonaning aylanma mablag‘lann kengavtirilgan takror
ishlab chigarish jarayonida muhim rol’ o‘ynaydi. Chunki ular
ishlab chigarish jarayoning uzluksiziigiga sharoit vyaratib
beradilar. Agarda sanoat korxonalarining aylanma mablag‘lan
kamayib ketsa, ular bankrothikka yuz tutadilar

12.3.Aylanma mablag‘lardan samarali foydalanish

Sancat ishlab chiqgarishining uzluksiz va barqaror
rivojlanishini ta’minlash, yuqori sifath va arzon xilma-xil
mahsulotlarn1  ko‘plab ishlab chiqaradigan korxonalarning
raqobatbardosh bo‘lishiga erishish, vlarning moliyaviy ahvolini
yaxshilash ko‘p jihatdan aylanma mablag‘larning hajmiga,
sifatiga va ulardan ogilona foydalanishga bog‘liq. Shu sababli
ham Respublikamiz Prezidenti Islom Karimov 1997-yil 9-iyulda
“Aylanma mablag‘larning saglanishi va o‘z vaqtida to‘ldirib
turilishi uchun ma’suliyatni oshirish chora-tadbirlan to‘g‘n-
sida”g1 maxsus farmonga qo‘l go*ydi.

Ushbu farmonda Respublikaning ayrim vazirliklari, idoralari
va korxonalarida molivaviy ahvol qoniqarsiz  bo‘lib
qolayotganligi, 0‘z aylanma mablag‘larini saqlashga e’tiborsiz
bo‘lishi, shuningdek katta migdordagi mablag‘lar debitorlik
qarzlariga ishlatib yuborilayotgani, tayyor mahsulotning
nommativdan ortigcha qoldiqlari tarzida o‘lik holatga keltirila-
yotganligi qayd etildi.

Keyingi 15 wil ichida bu kamchiliklarga barham berildi.
Natijada aylanma mablag‘larning aylamishi tezlashtirildi va
ulardan samarali foydalanishga erishildi.

Kelgusida yalpi ichki mahsulothing yugort sur’atlar bilan
o‘sishiga erishish, diversifikatsiva gilingan va raqobatbardosh
igtisodiyotmi shakilantirish va uning rivojini jadallashtirish
aylanma mablag‘lardan yanada yaxshiroq foydalanishni tagozo
etadi.

Bu borada sanoat ishlab chigarishi oldiga qo‘vilgan
vazifalami bajarish quyidagilarni amalga oshirishni talab giladi:
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- Tfan-texnika taragqiyoti va innovaision faoliyat natijatarini
keng qo*llashni; .

- ishlab chigarishning barcha jarayonlarida ilmiy jihatdan .
asoslangan me’yor va me’rivlar (normativlar) tizimiuni
yaratishni;

- korxonalar o‘rtasidagi uzoq muddatli xo‘jalik alogalarini
yanada yugori darajaga ko‘tarish va ishlab chiqarish kooperat-
styasidan keng foydalanishni;

- korxonalarning moddiy-tovar boylikiarida band bo‘lgan
yirtkk miqdordagi pul mablag‘larini tegishli va adresh
magqsadlarga saflashni;

- ishlab chiqarishni boshqarish va tashkil etishmi
takomillashtirish optimal shakllarini keng qo*llashni;

Qisqacha xulosalar

Sanoat ishlab chigarishida asosiy fondlar bilan bir vagtning
o‘zida aylanma mablag‘lar ham harakatda bo‘ladi. Aylanma
fondlaming ashyoviy mazmunini asosly va yordamchi
materiallar, tugallanmagan ishklab chigarish, yarimfabrikatlar,
ehtiyot qismlar, kam babholi hamda tez to‘ziydigan buyum va
inventarlar, turli idishlar (taralar) tashkil etadi. Aylanma
mablag‘larga esa tayyor mahsulot, vo‘ldagi mahsulot va
hisobdagi pullar ham kiradi.

Avianma mablag‘lardan foydalanishni yaxshilash mavjud
xom ashyo va materiallar bilan ishlab chiqarish ko‘lamini yuqori

darajaga ko‘tarish, tarmoglar o‘rtasida yuqori tejaml nisbatiami .

(proporsiyalarmi) belgilash, mehnat unumdorligini oshirish va
mahsulot tannarhini pasaytirishga rmkon yaratadi. Ishlab chiqa-
rishni erkiniashtirish va islohotlarni chuqurlashtirish xom ashyo
va materialiardan, vyoqilg‘t va elektr energiyasidan oqilona
foydalanishni talab etadt.

Moddiy resurslarni tejash magsadida ko‘p omillardan
foydalanish mumkin. Resurslarmi tejashning asosiy omillariga
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ishlab chigarishni modemizatsiya qilish, texmik yangilash va
diverfikatiya qilish, innovatsion texnologiyalarni keng jalb etish,
ishiab chiqarishm tashkil etish va boshqarishni yaxshilash,
tejamkorlikni rag‘batlantiruvchi dastak va stimullardan keng
foydalanish kiradi.

Nazorat va muhokama uchun savollar

1. Aylanma mablag‘larning mohiyati, ahamiyati va
mazmuri nmmalardan iborat?

2. Aylanma fondlar asosiy fondlardan qaysi xusustyatlari
bilan farglanadi?

3. Aylamma mablag‘larning tarkibi va tuzilmasi to‘g‘nisida
nimalarni bilasiz?

4. Aylanma mablag‘lardan samarali foydalanish mexanizmi
nimalarm o‘z ichiga oladi?

5. Aylanma mablag‘larning aylanish tezligini oshirishning
ahamivyati nimalardan iborat?

6. Aylanma mablag‘larning aylanishini tezlashtirish
yo‘1larini 1zohlab bering.

7. Bu mavzu bo‘yicha yec]uml topilmagan qanday
muammolar mavjud? C - -
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SANOAT MAHSULOTINING SIFATI VA UNING
RAQOBATBARDOSHLIGI

13.1. Sifat tushunchasi va sifatni oshirish zaruriyati

Zamonaviy bozor igtisodiyoti ishlab chiqariladigan
mahsulot sifatiga qat’1y talablar qo‘yadi. Chunki hozirgi zamon-
da har ganday korxonaning omon golishi, uning tovarlar va
xizmatlar bozoridagi mustahkam mavqel ragobatbardoshlik
darajasi bilan belgilanadi. Raqobatbardoshlik ikki ko‘rsatkich —
baho va mahsulot sifatining darajasi bilan bog‘ligdir.

Ishlab chigarishni erkinlashtirish davrida ikkinchi omil
birinchi o‘ringa ko*tarilmogda. Chunki sifat korxonaning obro‘si
va yanada gullashi hamda sifatni boshqanish — bu, barcha
. xodimlar, rahbardan tortib aniq ish bajaruvchi uchun ishning
alfa va omegasi, ya’ni avvali va ohiridir. Shu tufayli davlatning
iqtisodiy, shu jumladan, sanoat siyosatida sifat masalasi muhim
o‘rin egallaydi. Mahsulot sifatini oshirish — bu, oqibat-natijada
uning migdori, resurslami tejash, ijtimoiy va shaxsiy ehtiyojlami
to‘laroq qondirish masalasi hisoblanadi. Ya’ni, har qanday
mahsulot eng yuqori texnikaviy-igtisodiy va esietik hamda
boshga bir qator talablarga muvofig kelishi, jahon bozorida
raqobat qilish qobiliyatiga ega bo‘lishi kerak. Agar sifat
muammosi hal etilmasa, ijtimoiy ishiab chiqarish va aholining
tovarlarga bo‘lgan ehtiyojlarini gondirib bo‘lmaydi.

Sifat nima?

Mahsulot (ish, xizmat) sifati — muayyan shu mahsulotning
har tomondan foydalanishga mukammal ekanligini belgilovchi
xususiyatlar yig‘indisidir.

Mahsulot sifati — bu, shu mahsulotdan ma’lum magsadda
foydalanish uchun uning yaroglilik darajasi, mahsulotning xalg
xo‘jaligi ehtiyvojlarmi, iste’molchilarning talab va didlarini qon-
dirish qobiliyatidir.
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Sancat mahsuloti sifati tarmogning, korxona (firma)ning
faoliyatim rejalashtirishda va uni aniglashda ¢o‘Haniladigan
asosiy ko‘rsatkichlardan biri hisoblanadi. Unda mehnatni tashkil
qilish, uning jihozlanish darajasi, mutaxassislarning malakasi,
ishlab chigarishni boshqarishning holati ifodalanadi. Mahsulot
sifati igtisodiy jihatdan iste’mol qiymatining o‘lchovi va
foydalanish darajasi ko‘rinishida namoyon bo‘ladi.

Mahsulot sifati iqtisodiy kategoriya bo‘lib, ishiab
chigaruvchi  va iste’molchilarning munosabatlarini, sifatli
mahsulot ishlab chigarish, reja topshiriglarini bajarish hamda
mahsulotga baho belgilash bo‘yicha korxonaning davlat bilan
munosabatiarini ifoda etadi. Undan tashqari, mahsulot sifati
korxonalar of‘rtasidagi sifatli  mahsulot uchun moddiy
rag‘batlantirish va sifatsiz mahsulot ishlab chigarilgami uchun
moddiy javobgarlikka tortish buyycha munosabatlarni
ifodalayd:.

Mahsulot sifat: texnika taraqqiyotining sur’atlarini, mehnat
unumdorligini va shu orgali ijtimoiy ishlab chigarish
samaradorhigim ta’riflovchi iqtisodiy kategoriyadir. Mahsulot
sifatini muntazam ravishda yaxshilash igtisodiyotni rivojlanti-
rishning zarur shart, 1jtimoty ishlab chiqarish samaradorligini
oshirish, xalq farovonligini o‘stirishning asosiy omillandan bin
hisoblanadi.

Mahsulotning migdori va sifati o‘zaro dialektik bog‘ligdir.
Yuqgori sifathh mahsulot sifatsiz tayyorlangan mahsulotga
nisbatan jamiyat ehtiyojlarini yugoriroq darajada gondirishga
qgodir. Demak, mahsulot sifatini yaxshilash ishlab chiqgarish
hajmini qo‘shimcha xarajatlarsiz oshinish, demakdir. Ishlab
chigarilayotgan mahsulot sifati va migdorining o°zaro
bog‘ligligi mahsulot sifatimi oshirish, jamiyat ehtiyojlarini to‘la
gondirishga imkon beradi, mamlakatimiz ishlab chigaruvehi
kuchlari o‘sishining muhim omili bo‘lib xizmat giladi.

Sifatli mahsulot doimo o°z xaridorlariga ega. Hozirgi davida
mazkur talab qondirilgandagina mahsulotni dunyo bozoriga
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chigarish mumkin., Bu esa, o‘z navbatida, mamlakatga
eksportdan keladigan valyuta tushumini ko‘paytirish orgali
vangi texnika va texnologiyalar sotib olish, ishlab chigarish
hajmini kengaytirish, samaradorligini oshirish imkonini beradi.
Yugori sifatli mahsulot ishlab chigarishga va uni sotishga
erishgan korxona o°z ishlab chiqarish salohivatini yanada
yuksaltirish imkoniyatiga ega bo‘ladi. Bunday subyektlarning
ko‘payishi esa mamlakat ijtimoiy-iqtisodiv rivojlanishining
asosiy omillaridan biri hisoblanadi. Mamlakat igtisodiyotining
taragqiy etishi esa, uning ahohisimi daromadlan va demak,
turmush darajasining ham yuksalishiga olib keladi. Natijada
sifatli mahsulot va yuqori darajada ko‘rsatilgan xizmatlarga
talab ko‘payadi. Ya'ni, sifath mahsulot (takiif) o‘zining sifatli
iste’molchisi (talab)ni yaratadi. Pirovardida jamiyatda yanada
yuqoriroq darajada iqtisodiy o‘sish ta’minlanadi.

- 13.2. Mahsulotning sifat ko‘rsatkichlari va
ularni baholash usullari

Sanoat ishlab chiqarishi o‘z mahsulotlarining g‘ovat turli-
tumanligi  bilan  tavsiflanadi. Bu  mahsulotlar tabiy
xususiyatlariga ko‘ra, har xil me’yor va xilma-xil sifat
ko‘rsatkichlariga ega. Lekin, ma’lum sanoat mahsulotlarining
muayyan guruhi uchun umumiy ko‘rsatkichlar ishlatilishi,
boshga guruhi uchun esa o‘ziga xos ko‘rsatkichlar qo‘llanilishi
mumkin.

Mahsulot sifatiga va uning texnikaviy xususiyatlariga baho
berish uchun quyidagi ko*rsatkichlar tizimi go‘llaniladi:

Iste’'mol qilish xususiyatlari bo‘yicha talabni qondirish
ko‘rsatkichlari. Bunday ko‘rsatkichlar mahsulotdan tayinli,
belgilangan ravishda foydalanish natijasida kerakli (zaruriy)
samarani tavsiflaydi. Ishlab chigarish — texnik wvazifani
bajaruvchi mahsulot uchun mehnat unumdorligi ko‘rsatkichi
xizmat gilishi mumkin. U baholanayotgan mahsulot yordami
bilan ganday hajmdagi mahsulotni tayyorlash yoki ma’lum davr
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ichida ganday hajmdagi ishlab chiqarish, xizmat ko‘rsatishi :
mumkiniigim ifodalaydi. .

Mustahkamlik ko‘rsatkichlari - buyumlarning buzilmasligi, -
yaxshi saqlanishi, ta’mirlashga qulayligi, shuningdek, chidam-
liligidir. Mashina va oflchov asboblarining sifati ulaming
mustahkamligiga va uzoq ishlash gobiliyvatiga qarab aniqglanadi.
Har bir buyumning mustahkamligi mo‘ljallangan muddatda, o‘z -
xizimat parametrlarini  o‘zgartirmay, zimmasiga yuklatilgan
vazifalarni boshqarish, vositaning, ya’ni quroining ishlash
muddati — mo‘ljallangan vaqtda ishlash gobilivatini o‘zgartir- :
maslik xususiyatidir.

Texnologik ko‘rsatkichlar mahsulotni tayyorlash va ta’mir-
lash jarayonida yuqori mehnat nnumdorligini ta’minlash uchun
konstruktor-texnologik yechimlar samaradoriigini ifodalovchi
ko‘rsatkichlardir. Aynan texnika va texnologiya yordamida
mahsulot 1shlab chiqarishning ommaviyligi, material xarajat-
larini, mablag‘lar, mehnat va vaqtni oqgilona tagsimlash
ta’munlanadi.

Standartlashtinsh  va unifikatsivalash ko‘rsatkichlann —
mahsuloming standartli, unmifikatsiyalashgan va original, ya’ni
ajoyib, gralmas gismlar bilan qondirilganligi, to‘ydirilganligi,
shuningdek, boshga buyumlarga nisbatan unifikatsiyalashganlik
darajasi. Ular traktorni boshgarish uchun kerak bo‘lgan kuchlar,
muzlatgichda dastakning joylashishi, harorat, namlik, yorug‘lik,
shovqin, vibratsiya, nurlanish, yonuvchi mahsulotlarda uchar
gazi va suv bug‘ining yig'ilishi bo‘lishi mumkin.

Ergonomik ko‘rsatkichlar msonning buyum bilan munosa-
batimi va bu buyumdan foydalanishda ro*y beradigan gigienik,
fiziologik va ruhiy xususiyatlar majmuini aks ettiradi.

Estetik ko‘rsatkichlar buyumlarning badiiy-konstruktorlik
Xususiyatlarini ifodalaydi. Ular buyumning tovar qiyofasi
jonliligini,  shaklining ma’qulligini, kompozitsiyaning
butunliligini, mukammal bajarilganliligimi va barqarorligini
tavsiflaydilar, :

7
;
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Transportabellik ko‘rsatkichlari mahsulotning tashish uchun
moslashganligint ifodalaydi.

Patent-huqugiv  ko‘rsatkichlar  mahsulotning  patenthi
himoyasini va patentli sarxilligini (asilligini) tavsiflaydi va
raqobatbordoshligini aniglashda muhim omil hisoblanadi.
Patent-huquqiy ko‘rsatkichlami aniglashda buyumlarda yangi
texnik omillar borligini, shuningdek, mamlakatda patentlar btlan
himoyalangan vechimlarni hisobga olish kerak bo‘ladi.

Ekoiogik ko‘rsatkichlar atrof-muhitga xavfl ta’sir ko‘rsatish
datajast. U mahsulotni ekspluatatsiva gilish yoki iste’mol
gilishda yuzaga keladi., Masalan, zararhi gotishmalarning
bo‘lishi, mahsulotni saglash, tashish va iste’mol qilishda zararli
qismlar, gazlar va nurlami chigarish mumkinlhigi.

Xavfsizlik ko‘rsatkichlari — xaridor va xizmat ko‘rsatuvchi
xodimlaming xavfsizligi uchun mahsulot xususiyatlarini
tavsifiaydi, ya'ni mahsulotni montaj qilish, xizmat ko‘rsatish,
ta’mirlash, saqlash, tashish, iste’mol qilishda xavfsizlikni
ta'minlaydilar.

Yuqorida qayd qilib o‘tilgan ko‘rsatkichlarning yig‘indisi
mahsulot sifatini fashkil etadi. Buyum mustahkam (pishiq),
estetik jihatdan ko‘zni qamashtiradigan, o‘z vazifasini yaxshi
bajaradigan bo‘lishi lozim. Lekin, yugorida gayd etilgan
ko‘rsatkichlardan tashgari buyummning bahosi ham muhim.
Chunki igtisodiy optimal sifat masalasi baho bilan chambarchas
bog‘ligdir. Xaridor buyum sotib olganda buyum bahosi u ega
bo‘lgan xossalar to‘plamini goplashini bilish uchun ularni doimo
taqqoslaydi.

Iqtisodiy muqobi! sifat deganda, sifat va xarajat nisbati yoki
sifat birligining bahosi tushuniladi va u quyidagi formula bilan
hisoblanadi:

ey :_;?':‘.-ii;iprz:? TUA e e
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Bu yerda: IMS - iqtisodiy mugqobil sifat, - s
BS buyum sifati;
— buyummni sotib olish va e:kspluatatmya qlhsh xara_] aﬁan

S0 ‘M. |

Formulaning maxrajini aniglash murakkab emas, chunki u
buyumning sotish bahosini, ekspluatatsiya, ta'mirlash va
utilizatiya qilish xarajatlarint 0°z ichiga oladi. Formula suratini
aniglash esa, giyinroq kechadi, chunki buyumning sifati juda
ko‘p va turli-tuman ko‘rsatkichlardan iborat. Bu bilan alohida
fan «Kvalametriva» shug‘ullanadi. U sifatm son jihatdan, ya’ni
bir so‘mlik xarajatta buywm sifati birligi o‘sishini baholashning
etarli darajada ma’qul usulimi ishlab chigqan.

Demak, hozirgi zamon ishlab chigarishi sharoitida mahsulot
sifati — korxona samaradorligining, rentabelligining muhim
tarkibiy qismidir. Shu sababli unga doimo e’ttbor bermoqg zarur,
Sifat bilan barcha korxona direktoridan tortib, aniq ish bajaruv-
chigacha shug‘ullanishi kerak.

Sifatni ta’minlash, loyihalash, saglash bo‘yicha barcha jara-
yonlar sifatni boshgarish tizimiga birlashtirilgan.

13.3. Mahsulot sifatini boshqarish va ' f
uni oshirish yo*lari R
Her ganday ishlab chiqarishni rivojlantirish va yuksak
darajaga ko‘tarish uchun uni boshqarish kerak. «Boshqarish»
iborasini mahsulot sifatiga go‘llaganda, mahsulot sifati va uning
raqobatbardoshligini doimiy nazorat qilish, uning belgilovchi
shartlari va omillarini magsadga muvofiq ta’sir gildirish yo‘lan
bilan mahsulot sifatini loyihalashtirish, ishiab chigarish va
foydalanishda uning zarur darajada o‘rnatilishini, ta’min-
lanishini va saqlanishini tushunmoq kerak.
Mahsulotning sifatini boshqarish operatsiyalari muhandis-
texnik, tashkiliy-texnologik, nazorat va boshqa jarayonlarning
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o‘zaro bog‘ligligi majmuasini tashkil etuvchi tartib doirasida
olib boriladi.

Mahsulot sifatini boshqarish jarayoni quyidagi operatsiya-
lardan iborat:

- mahsulot sifati darajasini belgilash;

- mahsulot sifatiga ta’sir ko‘rsatuvchi buyum va uni ishlab
chigarish jarayonining faoliyati to‘g‘risidags axborotlarni yig‘ish
va o‘rganish;

- mahsulot sifatimi boshqarish to‘g‘risida qaror gabul qilish
va obyekiga ta’sir ko‘rsatishga tayyorlanish;

- boshqgaruvga tegishli buyruglarn berish;

- boshgarish natijasida mahsulot sifatining o‘zgarishi
hagidagi axborotlarm yig“ish va tahlil gilish.

Mahsulot sifatini boshqarishda quyidagi vazifalar amalga
oshiriladi:

- mahsulotning texnikaviy darajasi va sifatini uzoq muddat-
larga chamalash;

- mahsuiot sifatini oshirishni rejalashtirish va bashorat
qilish;

- mahsulot sifatini attestatsiya qilish;

- mahsulot loyihasini chizish va ishlab chiqarishga joriy
etish;

- mahsulot sifatini moddiy-texnik tomondan ta’minlash;

- ishlab chigarishni texnologik tayyorlash; y

- mahsulot sifatini o‘lchashni tashkil etish;

-  mutaxassislarni  tanlash, joylashtinish, o°qitish va
tarbiyalash;

- sifatli mahsulot ishlab chigarish darajasini bir tekisda olib
borish;

- ishlab chiqarish vositalarini saglash, ta’murlashm tashkil
etish;

- mahsulot sifatini oshirishni rag‘batlantirish;

- mahsulot sifatini nazorat qilish;
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o+ - standartlarga, o‘lchash vositalariga va texnik shartlarga
rioya qilish;
¢ - mahsulot sHatini boshgarish huquqini ta’minlash.

Mahsulot sifatini boshgarish uning xossalari, texnologik
jarayonlarning ixtisoslashtirish xususiyatlari, ishlab chigarishni
tashkil etish shakllari va wusullarini hisobga olgan holda
bajariladi.

Mahsulot sifatim yaxshilashga oid vazifalar va tadbirlar
tuzilayotganda ularni amalga oshirish umkoniyatlari va
magsadga muvofigligi texnikaviy-igtisodiy jibatdan asoslanadi.

Buning uchun quyidagilar ases qilib olinadi:

- ishlab chiqarilgan mahsulot sifatiga bo‘lgan talablar va
kelgusida unt takomillashtirish imkoniyatiari;

- mahsulotning sifat darajasini baholash;

- ishlab chiganigan mahsnlotda uchragan nugsonlarni
yuzaga chiqarish va tahlil etish;

- laboratoriyadan o‘tkazilgan sinov natijalari, iste’molchilar
tomonidan yubornlgan norozilik hujjatlari, texnikaviy nazorat va
ma’lumotlar;

- ilg‘or korxonalarning mahsulotlari bilan tagqoslash.

Mahsulot sifatini vaxshilashga oid tadbirlar maymuasiga
guyidagilar kiradi:

- mahsulotning sifat ko‘rsatkichlarin1 yaxshilashga garatil-
gan asosly tajriba va loyihalashtirish ishlart hamda tashkiliy-
texnikaviy tadbirlar;

- ishlab chiqarish texnikasi va texnologivasini takomillash-
tirishga oid tadbirlar;

- xom ashyo va matenallar sifatini oshirish bo‘yicha
ta’minlovchilarga go‘yiladigan talablar;

- mahsulot sifatini oshirish bo‘yicha o‘tkaziladigan ilmiy-
tadgiqot, tajriba va loyihalashtirish yuzasidan iimiy-tekshirish,
loyihalashtirish tashkilotlariga beriladigan topshiriglar;

- texnikaviy hujjatiarni yaxshilash tadbirlari:
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- texnologik intizomga rioya qilishni tekshirish sharoiti,
ishlab chigarishni o‘lchov asboblari bilan ta’minlash, ularming
aniq ishlashini kuzatib turigh tadbirlar;

- standartlarni o‘zlashtirish, ularga rioya qilish, buyumlarni
unifikatsiyalashtirish, yugori sifatlh mahsulot ishlab chiqarish,
nugsonlarning oldini olish va iste’molchilar tomonidan
bo*ladigan noroziliklarni kamaytirish bo‘yicha tadbirlar,

Bu kabi tadbirlar o‘z vagtida bajarilishini to‘la-to‘kis
ta’minlash uchun vlarning bajarilish muddatlari, mas™ul kishilar,
muayyan xarajatlar va ulaming iqtisodiy samaradorligi,
raqobatbardoshligi hamda boshqa ko‘rsatkichlar aniglanadi.

Ma’lunki, ragobat va ragobatbardoshlik o‘rtasida dialektik
alogadorlik mavjud bo‘hb, biri ikkinchisidan kelib chigadi.
Raqobat korxonalarn: raqobatbardosh tovarlar 1shlab chiqarishga
va xizmatlar ko‘rsatishga undaydi.

Ragobatbardoshlik nisbiy o‘lchov bo‘lib, xususiyati shundan
iboratki, uni raqobat predmeti (mahculot raqobatbardoshligi)ga
nisbatan ham qo‘llash mumkin.

Mahsulotning ragobatbardoshligi deganda, iste’molchining
aniq ehtiyojlarini qondinsh va wum xarid qilish hamda
keyinchalik undan foydalanish uchun sarflanadigan xarajatiar
darajalart bo‘yicha wuni, ya’ni mahsulot boshqa shunday
tovarlardan ajralib turadigan tavsiflar yig*indisi tushunijadi.

Mabhsulotning raqobatbardoshligi — biror bir firma to-
monidan ishlab chigarilgan, ragobatchi firmalarning xuddi shun-
day tovarlariga garaganda vaxshiroq iste’mol xususiyatlari va
texnik-iqtisodiy parametrlariga egz bo‘lgan tovarlarming is-
te’molchilar tomonidan ajratib olinish «qgobilivatindir.

Ragobatbardoshlik aynan bozorda ko‘zatiladi va tovar-
larming iste’molcht ehtiyojlariga muvofiq kelishi solishtirib va
tekshirib ko‘riladi. Ana shunda tovarning ragobatbardoshligi
real xaridni amalga oshirayotgan xaridor uchun jozibadorlik
darajasimi ko rsatadi.
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13.4. Standartlashtirish, sertifikatlashtirish,
attestatsiyva va nazorat gilish

Mahsulot sifatt muammosiga tegishli masalalardan biri
standattlashtirishdir.

Standarttashtirish — standartlarni belgilash va go‘llash
jarayoni. U mnormal ijodiy faoliyat bo‘lib, sifatning optimal
ko‘rsatkichlarini, mahsulotning parametrik qatorlarini, nazorat
qilish, sinash usullari va hokazolarni ishlab chigishni va qgat’i
belgalashmi o‘z ichiga oladi.

Standartlashtirish mahsulot sifatini boshqarishning tashkiliy
va normativ asosi hisoblanadi. U barcha normalami standart,
vo‘rignoma, mahsulotni asoslash uchun kerakh shartlar usuli
kabi hujjatlarda aks ettiradi.

Standartlashtirishdan maqsad — mahsulot va xizmatiarming
xavisizligini, ragobatbardoshhigimi ta’minlash, iste’molchilar va
davlat manfaatiarini himova gilishdir.

Standartlashtirishning eng muhim ahamiyati shundaki, u
ishlab chigarishming rivojlanish sur’ati va darajasiga zarriy
ta’sir ko‘rsatadi. Buning uchun esa standartlash fan va texnika
hamda amaliy tajribalaming oxirgi yutuglariga tayanadi.

O‘zbekistonda standartiashtirish milliy igtisodiyotni bosh-
qarish va tashkil etish bilan chambarchas bog‘liq. Standartlashti-
rishdan maqsad — mahsulot va xizmatlarning xav{sizligini, raqo-
batbardoshligini  ta’minlash, iste’molchilar va  davlat
manfaatlarini himoya gilishdir. Standarlashning asosiy, eng
muhim vazifasi xalq xojaligi, aholi, mamlakat mudofaasi uchun
tayyorlanadigan mahsulotlarga yuqort talablar belgilovchi
normativ-texnik hujjatlar tizimini yaratish hamda ushbu
hujjatdan to‘g‘ri foydalanishni nazotat gilishdan iborat.

Harakatdagi, mavjud standartlashtirish tizimi quyidagilarni
ishlab chigishga va doimiy faol bolatda bn‘hshlga imkoniyat
yaratadi: e

- yagona texnik til;
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- mahsulotning muhim texnik tavsifining unifikatsiya-
lashgan gqatorlari, ya’ni o‘lcham ayirmasi (go‘yim va tushish,
kuchlanish, tez-tez gaytalanish va boshgalar);

- umummashinasozlikda shlatiladigan buyumlarning tipo-
razmer qatorlari va namunali konstruksiyalari (podshipniklar,
krepej, kesuvchi asboblar va boshgalar);

- texnik-iqtisodiy axborotlar klassifikatorlari tizimi;

- materiallar va moddalar xossalari to‘g‘nisida aniq
ma’lumotlar beradigan dalillarni.

O‘zbekiston standartlash tizimi xalgaro, regional va milliy
tizzmlar bilan uyg‘unlashishi va quyidagilarni ta’minlashi lozim:

- sifat va mahsulot nomenklaturasi, xizinat va jarayonlar,
msonlaming hayoti va sog‘lig‘i, atrof-muhitni muhofaza qilish
masalalan bo‘yicha iste’molchilar va davlat manfaatiarini;

- mahsulot mos kelishining o‘zaro almashuvi, ya’ni bir-
birini almashtira olishini;

- mehnat va moddiy resurslarni tejashga ko‘maklashish
hamda ishlab chiqarishning iqtisodiy ko‘rsatkichlarini
yaxshilashni;

- yumoiy-igtisodiy dasturlar va yirik loyihalarning
normativ-texnik bazasini yaratishni;

- ishlab chiqarishda va savdoda texnik to‘siqlarni bartaraf
etishni, dunyo bozorida mahsulot raqobatbardoshligini, xalgaro
mehnat  tagsimotida samarali gatnashishini va h.klami
ta’minlashi kerak.

Standartiashtirish bir gqator tamovillarga asoslanadi:

- tarmoglanish - umumiy xususiyatga ega bo‘lgan narsalar,
jarayonlar, munosabatlar tatbig etish mumkin bo‘lgan obyektlar
doirasini aniglayds;

- variantlilik - oqilona xilma-xillik, rang-baranglikni
yaratish - standartlashgan obyektga kiruvchi standart ele-
mentlarning oqilona turlari minimumini ta’'minlaydi;

- tizimlilik - standartga tizim elementi sifatida qaraydi;
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- o‘zaro almashuvchanlik — texnikaga muvofiq turli vaqt-
makonning turli nuqtalarida tayyorlangan bir xil detallarni
yig‘igh yoki almashtirishni nazarda tutadi.

Standart deganda nima tushumiladi?

Standart inglizcha «standard» so‘zidan olingan bo‘lib,
norma, namuna, o‘lcham ma’nosini bildiradi. U boshqa obyekt-
larni tagqoslash uchun dastlabki obyekt deb qabul gilingan
namuna, ctalon, model, standartlanadigan obyektga quyiladigan
va vakolath idoralar tomonidan tasdiglangan normalar, qoidalar,
talablami belgiiovchi normativ-texnik hujjat. Standart inson
faoliyatining barcha sohasiga, ilm-fanga, texnikaga, sanoat,
qishloq xo‘jaligiga, qurilishga, transport va alogaga, ta’lim va
boshqga sohalarga taathuglidir.

Mustaqillik yillarida O‘zbekiston Respublikasining Davlat
standartlash tizimi (DST) shakllandi va u O‘zbekistonda
standartlar tuzish, 1zohlash va targatish jarayonlarini tartibga
keltirdi. Bu borada O‘zbekiston Standartlashtinsh, meteorolo-
giya va sertifikatlashtirish agentligi («O‘zstandart») olib
borayotgan keng ko‘lamli ishlarni alohida e’tirof etish joiz.

«O‘zstandarty» agentligi bozor iqtisodiyoti sharoitida mah-
sulotning sifat darajasini  belgilovchi, ko‘rsatkichlar rago-
batdoshligimi ta’munlovchi, ishlab chigaravchilarga vetarfi
migdorda axborotlar yetkazib beruvchi markazdir.

«O‘zstandart» agentligi tomonidan ishlab chiqiigan «Sifat
mengjmenti va mahsulotlarni sinash» tizimi mahsulot sifat
ko‘rsatkichini baholash bilan birga me’yorty hujjatlar asosida
to‘g‘ri ma’lumotga ega bo‘lish talablarini o*rnatadi.

Hozirgi kunda Davlat standartiash tizimi (DST) beshta

asosiy standartni 0°z ichiga oladi:

1. O*zbekiston Respublikasi standartlashtirish tizimi. Asosiy
qoidalar;

2, Tarmoq standartlari;

3.Texnik shartlarni kelishish, tasdiglash va ro‘yxatdan
o‘tkazish tartibi;

228



4, Korxonaning standartlari, Umumiy qoidalar;

5. Xalqaro (davlatlararo, minfaqaviy) standartlar,

Bozor iqtisodiyotiga o‘tish munosabati bilan Xalgaro
standartlashtirishning roli, ahamiyati beqiyos darajada kuchaydi.
Chunki, xalgaro standartlashtirish ilmiy-texnika va igtisodiy
hamkorhikni rivojlantirishga katta imkoniyat vyaratadi. Ular
xalgaro aloqalarni kengaytirishga, mavjudlarini takomillash-
tirishga yordam beradi. Hozirgi kunda jahonda 400 dan ortig
Xalgaro va regional (hududiy) tashkilotlar mavjud (2000-yil).
Standartlashtirish sohasida yirik xalqaro tashkilotlar — BMTga
qarashli  Yevropa iqtisodiy komissivasi (EEKQON),
standartlashtirish bo‘yicha Xalgaro tashkilot (ISO) ishlab
turibdu.

Mahsulot sifati nazariyasi va amaliyotida mahsulotni sertifi-
katlashtirish masalasi mubim o‘rin tutadi.

Mahsulotni sertifikatlashtirish uning aniq belgilangan
talablarga muvofigligini tasdigtash nsullaridan biri hisoblanadi.

Mahsulot yoki bajarilgan ishning belgilangan talablarga
muvofigligiga oid faoliyat uchun tegishli hujjat beriladi. Uni
«sertifikat» deb ataydilar.

Sertifikat lotincha «certificatis» so‘zidan olingan bo‘lib,
tasdiqlangan degan ma’noni bildiradi. Birinchidan, u biror faktni
tasdiglovchi hujjat (masalan, malaka oshirtlganligi to‘g‘risidagi
hujjat); ikkinchidan, maxsus obligatsiyalar va aktsivalarning
nomi; uchinchidan, sug'urta shartnomasida uning shartlari
yoziladigan hujjat; to‘rtinchidan, maxsus idoralar (savde
palatasi, Davlat inspeksivasi va boshqalar) beradigan va
mahsulot, tovar, buyum, mol sifatini tasdiglaydigan hujjat;
beshinchidan, gishlog xo‘jaligida urug‘lik navini va sifatini
tasdiglaydigan hujjat. Sertifikati bo‘lmagan taqdirda umg‘lik
(oddiy) navsiz don sifatida gabul qilinadi.

Muvofigligini tasdiglash jarayonida bajariladigan operat-
sivalar, ya’ni har bir ayrim tsh faoliyatlarini quyidagi chizmada
ko‘rish mumkin:
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Respublikada sertifikatlash ishlarini yaxshilash magsadida
1993-yilning 28-dekabrida Oliy Majlis tomonidan «Mahsulot va
xizmatlami  sertifikatlashtirish to*g‘risidangi gonun gabul
qilingan. Mazkur qonun sertafikatlashtirishning  huquqiy,
iqtisodiy va tashkiliy asoslarini, shuningdek, majburiyatiar va
javobgarliklarni belgilab beradi. Ushbu gonun 4 ta bob va 23
moddadan iborat bo‘lib, uvlarda umumiy goidaiar, sertifikat-
lashtirish faoliyatiga doir uwmumiy talablar, mahsulotlarni
majburiy va ixtiyoniy sertifikatlashtirish, nizolarni garab chiqish,
sertifikatlashtirish to‘g‘risidagi qonun hujjatlarini bo‘zganligi
uchun javobgarlik masalalari bayon etilgan.

Sertifikatsiva

'

| ' : ¥
— Inspeksion Muvofigligini
_'I‘e:kshmt_v, _lshlfib | nazorat ishotlashning
sinab ko*rish chiqarishmi * toshqa usuilari
tekshirish
- l & 3.1. Savdoda ;
tanlab olingan
] L1 Tioni 31 nusxani sinab 41 Hova
1. Tipni A Kotrish qilingan
Taxminiy ' hupjatlarga
* l * muvofigligi
‘ to*g ristdagi
[.2. Partivadan 2.3 Sifat 3 12‘ If“hlab deklaraisiyani
tanlab -2. ol chigarishdan ko*rib chidish
\ .. tizimini ; 0Tt chiis
olinganligi : . tanlab olingan
sertifikatsi- nusxani sinab
l yalash ko‘rish
1.3. Har bir v
nusxani 3 4. Sifat
3*3; Isl‘{Iah tizimi ustidan
chiqarish inspeksion -
ustidan nazorat
inspeksion
nazorat

8-chizma, Sertifikatlashtirish,
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Standartlashtirish va sertifikatlashtirish ishlarini tashki)
etish, muvofiklashtirish O°zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasi ho‘zuridagi Ozbekiston Davlat standartlash,
metrologiva va sertifikatsiva agentligi «O‘zstandart», Davlat
arxitektura va qurilish qo‘mitasi, tabiatni muhofaza qilish Davlat
go‘mitasi va O‘zbekiston Respublikasi Sog‘ligni saqglash va
Mudofaa vazirliklari zimmasiga yuklatifgan.

Qisqacha xulesalar -~~~

Mahsulot sifati sanoat ishlab chiqgarish xo‘jalik faoliyatining
asosiy, eng muhim ko‘rsatkichlandan biri hisobianadi. Mahsulot
sifati mahsulotming 1ste’mol xususiyatlari majmui be‘lib, uning
xalg xo‘jaligi va aholining muayyan ehtivojlariga yarogliligini
ifodalaydi.

Mahsulot sifati tayyorlangan mahsulotning mustaqilligi,
qulayligi, ishonchlihigi, chidamliligi, tejamkorligi, go‘zalligi va
boshqa bir qator xususiyatlari bilan belgilanadi. Shu sababli
mahsulot sifatini yaxshilash jamivatga juda katta samara
keltiradi: mablag‘larm tejaydi, tannarxmi kamaytirish, foydani
ko‘paytirish va shu asosda mamlakat xazinasini to‘ldirishga
1mkon beradi.

Mahsulot sifatini yaxshilash va uning raqobatbardoshliligini
ta’minlash davlat sivosatining eng muhim muammolaridan biri
hisoblanad:. Shu sababli qonunlarda, Prezident farmonlarida va
hukumat garorlarida mahsulot va ish sifatini oshirishga alohida
e’tibor berilib, ularda barcha turdagi mahsulotlarning texnik
darajasi, tejamhligi va sifati oshirilsin deyiladi, yangi o‘zlashtiri-
ladigan mahsulotlar o‘zining sifat va texnik-igtisodiy tavsiflari
jihatidan jahon fan-texnika va texnologiyasi erishgan ilg‘or
yutuglarga mos bo‘lishi kerakligi to‘g‘risida va boshga bir qator
ko‘rsatmalar berilgan.

Mahsulot sifati muammosiga tegishli masalalardan bin
standartlashtirishdir. Yana bir mubim masala — sertifikatlash-
tirishdir. Bu ikki faoliyat fan-texnika, amally tajribalarning
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oxirgi yutuqlariga tayangan holda ishlab chiganish rivojiga juda
katta ta’sir ko‘rsatadi.

Bugungi kunda Respublikamizda sanoat mahsulotlarining
sifati va ragobatbardoshligini ta>minlashga garatilgan tizimlar va
ularnu boshqarishning milliy modellari yaratild:.

AT S e ok
Nazorat va muhokama uchun savollar -~
P T A

1. Zamonaviy bozor igtisodiyoti va sifat siyosati.

2. Sifat kategorivasining mohiyati va ahamiyati nimalardan
iborat?

3. Mahsulot sifati ko‘rsatkichlari.

4. Sifat, baho va baholash.

5. Mahsuloft sifati boshqarish.

6. Standartlashtirish va standartiar,

7. Sertifikatiyalash va sertifikatlar. i "=~ -

8. Sifat va xorijiy tajribalar.

$. Mustagqillik villarida mahsulot sifatini va uning raqobat-
bardoshligini oshirish borasidagi vyutuglar va 1st1qbnldag1
vazifalar. g

“t Asnsny adabiyotlar - < ar el

I. 0 zbeklston Respubllkas1 Prezidentining <<Ishlab chlqa-
rishni modernizatsiyalash, texnik va texnologik gayta jihozlash-
ni  rag'batlantirishga o0id  qo‘shimcha  chora-tadbirlar
to‘g risidangi Farmoni. // Xalq so‘zi, 2007-vyil, 1 5-mart.

2. Karimov LA. Jahon moliyavty-igtisodiy ingirozi,
O‘zbekiston sharoitida uni bartaraf etishning vyo‘llari va
choralari. — T.; O‘zbekiston, 2009-vil, 56 bet.

3. Karimov 1 A. Mamlakatimizda demokratik islohatlarni
chuqurlashtirish va  fuqgarolik  jamiyatini  rivojlantirish
konsepsiyasi. // Xalq so‘zi, 2010-y1l 13-noyabr.

232



4. Karimov LA. 20!4-yil yugori o‘sish sur’atlari bilan
rivollanish, barcha mavjud imkoniyatlarni safarbar etish, o‘zim
oqlagan 1siohotlar strategiyasint izchil davom ettirish yili
bo‘ladi. - // Xalq so°zi, 2014-yil, 18-yanvar,

- 5. Ortigov A. “Sanoat igtisodiyoti” (Darslik). —T.: TDIU,
2004-vil, 256 bet.

6. O‘zbekiston Milliy enstklopediyasi, 12 - jild, 17-bet.,
Davlat ilmiy nashriyoti. — T.: 2006-vil.

7. hitp://www press-service.uz — «Prezident saytin». -~

* 8. hitp://'www.gov.uz - «Hukumat sayti», - e e
¢ 9, http://www.tsue.uz — «Universitet sayti» ST
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XIV bob 2 RS T
- SANOATDA TANNARX, FOYDA VA .0
. ISHLAB CHIQARISH RENTABELLIGI
14.1. Qiymat va tannarx nazariyasi, ishlab chiqarislrl_“;- |
sarflarini kamaytirishning ilmiy asoslari | . -"

Iqtisodiyot nazariyasida giymat va tannarx masalasi alohida
ahamivat kasb etadi. Jumladan, qiymat tushunchasi borasida bir
qator munozarall fikrlar mavjud. Ayrim iqtisodchi olimlar tovar-
ning qiymatmmi uning natijaliligi bilan bog‘lasalar, ayrimlani
tovar giymati — tovar ishlab chiqaruvchilarming tovarda
gavdalangan va unda moddiyiashgan 1jfimoiy mehnati, deb
hisoblaydilar. Boshqalari esa, tovarning giymatini ushbu tovarga
bo‘lgan talab va taklif, va’m tovarning noyobligi belgilaydi,
deyiladi.

Umuman olganda, tovaming qiymati uning boshga tovarga
ayirtboshlana olish darajasim amiglash uchun zarurdir. Narx
(baho) va qiymat tushunchalari orasida deyarli farg yo‘q.
Fagatgina narx (baho) — bu, tovar qiymatining puldagi ifodasidir
xo0los.

Iqtisodiyotda mahsulot ishlab chigarish tannarxi kategoriya-
sidan ham keng foydalaniladi. Qhymat va ishlab chigarish
tannarxi o‘rtasidagi tafovut ishlab chigarish subyektining
daromadi yoki foydasi hisoblanadi.

Mahsulot ishlab chiqarish tannarxi — mahsulotni ishlab
chigarish, ya’ni 1shlab chiqgarish texnologiyasi bilan bog‘lik
bo‘lgan xarajatiarning puldagi ifodasidir.

Sanocat oldida turgan asosity vazifalardan biri — mahsulot
ishlab chigarish tannarxini pasaytinshdir. Bu vazifaning
bajarilishi natijasida ishlab chigarishni rivojlantinishga va
aholining turmush darajasint oshirishga imkonivat yaratiladi.
Aynigsa, bozor iqtisodiyoti sharoitida barcha resurslardan
bekamu-ko st foydalamish bu ko‘rsatkichlarning rolini oshirishni
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tagqozo etadi. Shu sababli «tannarx» atamasining mohiyati,
ahamivati, mazmuni va shakllarini yaxshi bilish hamda unt
pasaytitish masalasiga katta e’tibor berish kerak.

Biron-bir mahsulot ishlab chigarish uchun ma’lum migdorda
xom ashyo va materiallar, mehnat wva 1shlab chiqanish
xususiyatiga ega bo‘lgan boshga yuklama xarajatlar sarflanads.
Mahsulot ishlab chigarish bilan bevosita bog‘lig bo‘lgan xa-
rajatlarning puldagi ifodasi mahsulot ishlab chiqarish tannarxi
deb ataladi.

Mahsulot ishlab chigarish tannarxi ko‘rsatkicht ishlab
chigarishni nivojlantirishda va uni tashkil etishda muhim rol’
o‘ynaydi.

Mahsulot ishlab chigarish tannarxini pasaytirish isblab
chiqarish rentabelligimi oshirish, ya’ni foydani ko‘paytirishning,
mavjud resursiar bilan ishlab chigarish hajmin: o‘stirishning
muhim omili hisoblanadi. Mahsulot 1shlab chigarish tannarxi
ko‘rsatkichi ishlab chiqarish sifat ko‘rsatkichiari orasida alohida
o‘rin tutadi.

Ishlab chigarishni va mehnatni tashkil etish, texnika va
materiallardan foydalanish, moddiy-texnika ta’minotini takomil-
lashtirish, mahsulot sifatini yaxshilash borasidagi hamma o‘zga-
rishlar xarajatlar darajasida aks etadi. Shu sababli ham bz
mahsulot tannarxi ishlab chigarish samaradorligining sifat
ko‘rsatkichlari tizimida muhim o‘rin egallaydi, deya olamiz.
Binobarin, shuning uchun ham mahsulot ishlab chigarish
tannarxini  hostl qiluvchi xarajatlarmi  ularning iqtisodiy
mazmuniga ko‘ra guruhlash muhim ahamiyat kasb etadi.

14 2. Mahsulot ishlab chigarish tannarxini hosil qiluvchi
xarajatlarni guruhlash ;

Mahsulot ishlab chiqarish tannarxini aniglash va uni hosil
giluvchi xarajatlarni turkumlash mamlakatimizda O‘zbekiston
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 1999-yil 5-fevraldagi 54-
sonli garori bilan tasdiglangan «Mahsulot (ishlar, xizmatlar)mi
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ishlab chiqarish va sotish xarajatlarining tarkibi hamda
moliyaviy natijalarmi  shaklantirish tartibi  to*g‘risidagi
Nizom»ga muvofiq amalga oshiriladi.

Mahsulot (ishlar, xizmaf)larning ishlab chigarish tannarxini
hosit qiluvchi xarajatlar ularning igtisodiy mazmuniga ko‘ra,
guyidagi elementlar bilan gurvhlarga ajratiladi:

- ishlab chiqarishning moddiy xarajatlari (qaytariladigan.
chiqitlar qiymati chiqarilib tashlangan holda);

- ishlab chiqarish xususiyatiga ega bo‘lgan mehnatga haq
to‘lash xarajatlani;

- 1shlab chigarishga tegishli bo‘lgan ijtimoty sug‘urtaga
ajratmalar;

- asosty fondlar va ishlab chiqarish ahamiyatiga ega bo‘igan
nomoddiy aktivlar amortizatsiyasi;

- ishlab chiqarish ahamiyatiga ega bo‘lgan boshqga xarajatlar.

1. Ishlab chigarish bilan beg‘liq moddiy xarajatlar

Ularga quyidagilar tegashh bo‘ladi:
. 1.1. Ishlab chigariladigan mahsulot asosini tashkil etib,
uning tarkibiga kiradigan voki mahsulot tayyorlashda (ishlarni
bajarishda, xizmatlar ko‘rsatishda) zarur tarkibiy gism
hisoblangan chetdan sotib olinadigan xom ashyo va materniallar.

1.2. Normal texnelogiya jarayonini ta’minlash va mahsulot-
larni o‘rash uchun mahsulot (ishlar, xizmatlar) yoki hoshqa
ishlab chigarish ehtiyojlariga sarflanadigan (asbob-uskunalar,
binolar, inshootlar va boshqa asosiy vositalar sinovini o‘tkazish,
nazorat gilish, saqlash, tuzatish va ulardan foydalanish), ishiab
chigarish jarayonida foydalaniladigan, xarid qilinadigan
materiallar, shuningdek, asbob-uskunalarni tuzatish uchun
ehtiyot gismlar, instrumentlar, moslamalar, inventar, priborlar
laboratoriya asbob-uskunalari va asosiy fondlarga kirmaydigan
boshga arzonbaho ashyolarning eskirishi.
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1.3. Sotib olinadigan, kelgusida ushbu xojalik yurituvchi
subyektda montaj gqilinadigan yoki gqo‘shimcha ishlov
beriladigan butlovchi buyumlar va yarim tayyor mahsulotlar,

1.4. Tashqi yuridik va jismoniy shaxslar, shuningdek,
xo0‘jalik yurituvchi subyektning ichki tarkibiy bo‘linmalari to-
monidan bajariladigan, faoliyatning asosiy turiga tegishli
bo‘lmagan, lekin ishtab chiqarish xususiyatiga ega bo‘lgan
ishlar va xizmatlar.

Ishlab chiqarish xarakteriga ega bo‘lgan ishlar va xizmat-
larga mahsulot tayyorlash bo‘yicha ayrim operatsiyalarni ba-
jarish, xom ashyo va materiallarga ishiov berish, iste’mol
qilinayotgan ashyo va materiallar sifatint aniqlash uchun
sinovlar o‘tkazish, belgilangan texnologik jarayonlarga rioya
etilishi ustidan nazorat qilish, asosiy ishlab chiqarish fondlarini
tuzatish va boshgalar tegishli bo‘ladi.

Xo'jalik  yurituvchi  subyekt ichida tashqi  yuridik
shaxslarning transport xizmatiari (xom ashyo, materialiar,
detallar, instrumentlar, inventarlar, yuklarning boshqa turlarini
bazis (markaziy} ombordan sexga keltirish va tayyor mahsulotni
saqlash uchun omborga keltirish) ham ishlab chigarish
xususiyatiga ega bo‘lgan xizmailarga tegishli bo‘ladi.

1.5. Tabiiy xom ashyo (yer rekultivatsiyasiga ajratmalar,
ixtisoslashtiriigan ~ yuridik  shaxslar tomonpidan  amalga
‘oshiriladigan yerni rekultivatsiya gilish ishlariga haq to‘lash),
ildizi bilan beriladigan daraxiga haq to‘lash, sanoat korxonalari
tomonidan suv xo‘jaligi tizimidan belgilangan limitlar doirasida
va undan ortiqcha olinadigan suv uchun haqg to‘lash. Sanoatning
xom ashyo tarmoqlari uchun - yog‘och-taxta matertallardan
yoki foydali qazilmalardan ({rudadan) {foydalanishga
huquglarning amortizatsiya qilinadigan giymati yoki atrof-
mubhitni tiklash xarajatlari.

[.6. Texnologik magsadlarga, energivaning barcha turlarini
ishlab chigarishga, binolarmni isitishga sarflanadigan yonilg‘ining
chetdan sotib olinadigan barcha turlari, xo‘jalik yurituvchi
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subyektlarning transporti tomonidan bajariladigan ishlab
chigarishga xizmat ko‘rsatish bo‘yicha transport 1shlari.

1.7. Xo%alik yurituvchi subyektning texnologik, transport
va boshqa 1shlab chigarish hamda xo‘jalik ehtiyojlariga
sarflanadigan barcha turdagi xand qilinadigan energiya.
(Xo‘jalik  yurifuvchi subyekining o‘zi tomonidan ishlab
chigariladigan elektr energiyasi va energiyaning boshqga
turlariga, shuningdek, xarnd qilinadigan energiyani iste’mol
joyigacha transformatiya qilish va o‘zatish xarajatlan
xarajat]larning tegishli elementlariga kiritiladi).

[.8. Ishlab chigarnsh sohasida moddiy boyliklarning tabiiy
yo‘golish normalari doirasida va ulardan ortigcha vo'qotilishi,
yaroqsizlanishi va kam chiqishi.

1.9. Xo'jalik yurituvchi subyektning transporti va xodimlan
tomonidan moddiy resurslarni yetkazish bilan bog‘liq xarajatlar
(vuklash va tushirish ishlari ham shu jumlaga kiradi) ishiab
chigarish xarajatlarining tegishli elementlariga kirishi kerak
(mehnatga haq to‘lash xarajatlari, asosiy fondlar amortizatsiyasi,
moddiy xarajatlar va boshqalar}.

1.10. Xo‘jalik yurituvchi subyektlar tomonidan moddiy re-
surslarni yetkazib beruvchilardan olinadigan idishlar ham
moddiy resursiar giymatiga kiritiladi.

1.11. Mahsulot tapnarxiga kirttiladigan moddiy resurslar
xarajatlaridan qaytariladigan chigitlar qiymati, idish va o‘rash-
joylash matenallari giymati ularning amalda  sotilishy,
foydalanishi, ishlatilishi yoki omborga kirim qilinishi narxi
bo‘yicha chigarnb tashlanadi.

1.12. «Moddiy xarajatlar» elementi bo‘yicha aks ettirila-
digan moddiy resurslar giymati sotib olish narxidan, jumladan,
barter bitishuvlarida, qo‘shimcha parx (ustama)dan, ta’minot,
tashqi iqgtisodiy tashkilotlar tomonidan to‘lanadigan vositachilik
tagdirlashlaridan, tovar birjalari xizmatlari qiymatidan, xususan,
brokeritk xizmatlaridan, bojlar va yig‘imlardan, transportda
tashishga haq to‘lashdan, tashqi yuridik shaxslar tomonidan
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amalga oshiriladigan saglash va yetkazib berishga haq to‘lash-
dan kelib chiqib shakllanadi.

IL Ishlab chigarish xususiyvatiga ega bo‘lgan mehnatga hag
fo‘lash xarajatlari tarkibiga quyidagi moddalar kiritiladi:

2.1. Xo'jalik yurituvchi subyektda gabul qilingan mehnatga
hag to‘lash shakllari va tizimlariga muvofiq bajariladigan
narxnomalar, tarif stavkalari va lavozim maoshlaridan kelib
chigib hisoblangan, amalda bajariladigan ish uchun ishlab
chigarish xususiyatiga ega bo‘lgan ish haqi, shu jumladan,
bajarilgan i1shmi hisobga olish bo‘yicha dastlabki hujjatlarda
nazarda tutilgan rag‘batlantiruvchi tusdagi to‘lovlar.

2.2. Kasb mahorati va murabbiylik uchun tarif stavkalari va
okladlarga ustamalar.

2.3. Ish rejimi va mehnat sharoitiar1 bilan bog‘liq bo‘igan
kompensatiya tusidagi to‘lovlar, shu jumladan:

- texnologik jarayon jadvalida nazarda tutilgan tungi vagtda,
ishdan tashgari vaqida, dam oflish va bayram (ishlanmaydigan)
kunlarida ishlaganlik uchun tanf stavkalari va okladiarga
ustamalar va go‘shimcha hag;

- ko‘p smenali rejimda ishlaganlik, kasblarni birga go‘shib
olib borganlik va xizmat ko‘rsatish zonalarini kengaytirganlik
uchun ustamalar;

- hukumat tomonidan tasdiglangan kasblar va ishiar ro*yxati
bo‘yicha og'ir, zararli, alohida zararli mehnat va tabiiy-iglim
sharoitlarida ishiaganlik uchun ustamalar, xususan, ushbu
sharoitlardagi uzluksiz ish staji uchun ustamalar;

- aloga, temir yo‘l, dars, aviomobil® transporti va katta
yo‘llar xodimlari doimiy ishi yo‘lda o‘tadigan yoki gatnov
tusiga ega bo‘lgan boshqa xodimlarning ish haqiga, xo‘jalik
yurituvchi subyekt joylashgan joydan jo‘nagan paytadan
boshlab shu joyga qaytib kelgan paytigacha to‘lanadigan yo‘lda
o“tgan har bir sutka uchun to‘lanadigan ustamalar;
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- qurilishda, rekonstruksiya gilishda va mukammal ta’mir-
lashda bevosita band bo‘lgan, shuningdek, qonun hujjatlarida
nazarda tutilgan hollarda vaxta usuli bilan 1shlarm bajargan
xodimlarga ishming ko‘chma va gqatnov xususiyata uchun
ustama,

- doimiy ravishda yer osti ishlarida band bo‘lgan xodimlarga
ularning shaxtada (konda) ish joyviga jo‘nab ketishlaridan va
orqaga qaytishlarigacha o‘tadigan normativ vagt uchun
qo‘shimcha haq;

- mehnatga haq to‘lashning rayonlar bo‘yicha tartibga
solinishiga, shu jumladan, rayon koeffisiyentlari va amaldagi
gonun hujjatlariga muvofiq cho‘l, suvsiz va yuqori tog* joylarida
ishlaganlik uchun koeffisiyentlar bilan belgilangan to‘lovlar;

- xojalik yurituvchi subyekt yoylashgan joydan (yig‘ilish
punktidan) sh joyiga va orgaga qaytadigan yo‘lda o‘tadigan
kunlar uchun wvaxtada ishlash jadvahida nazarda tutilgan,
shuningdek, xodimlarning meteorologiya sharoitlariga kura va
transport tashkilotlari aybi bilan yo‘lda tutilib golingan kunlar
uchun tanif stavkasi.

2.4.Ish vaxta usulida tashkil etilganda, 1sh vaqgti jamlanib
hisoblanganda va qonun hujjatlart bilan belgilangan boshga
hollarda xodimlarga ularga ish vaqtining normal davom
etishidan ortiq ishlaganligi munosabati bilan beriladigan dam
olish (ortigcha ishlagan ish vagti uchun dam olish) kunlari
uchun haq to‘lash.

2.5. Ishlamagan vaqt uchun haq to‘lash:

- amaldagi gonun hujjatlariga muvofiq navbatdagi (har
yilgi) va qo‘shimcha ta’tillar, navbatdagi (har vilgi)
foydalanilmagan va gqo‘shimcha ta’tillar uchun kompensat-
siyalar, o‘smirlarning imtiyozli socatlari, bolani ovqatlantirish
uchun onalar ishidagi tanaffuslar, shuningdek, tibbiy ko‘rikdan
o‘tash bilan bog‘lig vagt uchun haq to‘lash;

- majburiy ta’tilda bo‘lgan xodimlarga asosty ish haqim
gisman saglab golgan holda haq to‘lash; ..
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- donor xodimlarga gqonini tekshirish, topshirish kuniari
uchun va qon topshirilgan har bir kundan keyin beriladigan dam
olish kunlari uchun haq to‘lash;

- davlat vazifalarini bajarganlik uchun (harbiy vig‘inlar,
favqulodda vaziyatlar bo‘yicha yig‘ilar va boshgalar) mehnat
haq to‘lash.

2.6. Xo‘jalik yurituvchi subyekt shtatida turmaydigan xo-
dimlar mehnatiga ular tomonidan fugarolik-huquqiy tusdagi
tuzilgan shartnomalar bo‘yicha ishlar bajarilganiigi uchun haq
to‘lash, agar bajarilgan ish uchun xodimlar bilan hisob-kitob
xo0jalik yurituveh: subyekt tomonidan amalga oshirilsa, pudrat
shartnomasi ham shu jumiaga kiradi.

2.7. Belgilangan tartibga muvofiq ishlab chiqarish jara-
yonida gatnashuvchi xodimlar mehnatiga haq to‘lash fondiga
kiritiladigan to‘lovlarning boshqga turlari.

I11. Ishlab chigarishga tegishli be‘lgan ijtimoeiy
sug‘uxtaga ajratmalar. Ularga quyidagilar kiradi:

3.1. Qonun hujjatiari bilan belgilangan normalar bo‘yicha
mehnatga hag to‘lash fondiga ijtimoiy tusdagi majburiy
ajratmalar.

3.2. Nodavlat pensiya jamg‘armalariga, ixtiyoriy tibbiy
sug‘urtaga va ixtiyoriy sug‘urtaning boshqa turlariga ajratmalar.

IV. Asosiy fondlar va ishlab chiqarish ahamiyatiga ega
bo‘lsan nemeddiy aktivlar amortizatsiyasi. Ularga quyida-
gilar kiradi:

4.1. Asosiy ishlab chiqarish fondlarining dastlabki (tiklash)
giymatidan kelib chigib hisoblangan amortizatsiya ajratmalari
summasi (hisoblangan eskirtsh), lizing bo*yicha va belgilangan
tartibda tasdiglangan normalar, qonun bhujjatlariga muvofiq
amalga oshiriladigan jadallashtiriigan amortizatsiya ham shu
jumlaga kiradi.

4.2. Ishlab chigarish ahamivatiga ega bo‘lgan nomoddiy
aktiviar eskirishi har oyda xo%alik yurituveln subyekt
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tomonidan dastlabki giymati va ulardan foydali foydalanish
muddatidan  (biroq xo‘jalik  vurituvchi  subyeki faoliyati
muddatidan ortiq emas) kelib chigib hisoblanadigan mahsulot
(ishlar, xizmatlar) tannarxiga tegishli bo‘ladi. Foydali
foydalagann muddatini aniglash imkoni bo‘lmagan nomoddiy
aktivlar bo“yicha eskitish normasi besh yil hisobiga belgalanadi,
biroq xo‘jalik yurituvchi subyekt faoliyati muddatidan ortiq
emas.

V. Ishlab chiqarish tusidagi boshqga xarajatlar. Ularni
hisobga olishning navbatdagi kompleks moddalari 1, I1, 111, TV-
bandlarda keltirilgan xarajatiar elementiari bo‘vicha ajratiladi.

5.1. Ishlab chigarish jarayomga xizmat ko‘rsatish xarajatlari:

- 1shlab chigarishni xom ashyo, matenallar, yonilg‘,
energiya, instrament, moslamalar va boshga mehnat vositalari
va buyumlari bilan ta’minlash xarajatlari;

- asosly ishlab chigarish fondlarini ish holatida saglash
xarajatlan (texnik ko‘nik va qarov, joriy va mukammal tuzatish
xarajatlari). Asosiy ishlab chigarish vositalarini barcha turda
(jorly, o‘rtacha, mukammal} tuzatishlarmi xo‘jalik yurituvchi
subyektning o°z kuchi bilan o‘tkazish xarajatlari ishiab chiqarish
xarajatlarining tegishli elementlart (moddiy xarajatiar, mehnat
haqi to‘lash xarajatlari va boshqalar) bo*yicha mahsulot (ishlar,
xizmat)lar tannarxiga kiritilad;.

Zarurat bo‘lganda ayrim tarmoglarning xo‘jalik yurituvchi
subyektlari O‘zbekiston Respublikasi Moliva vazirligining
ruxsafi bilan mukammal tuzatish ishlarini o‘tkazish uchun
mablag'lar zaxirasim tashkil qilishlan mumkin. Ushbu zaxiraga
ajratmalar «Ishlab chiqarish tusidagi boshqa xarajatlar» elementi
tarkibida aks ettiriladi va ko‘zda tutilayotgan xarajatlar qiymati
hamda asosiy vositalar har bir obyektini mukammal tuzatish-
larning davriyligidan kelib chiggan holda aniglanadi. Zaxiraga
ajratmalar pormasi har bir hisobot yili ohirida gayta ko‘rib
chigiladi va zarur bo‘lganda yangi moliya yili uchun ajratmalar
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miqdori ko‘paytirilishi yoki kamaytirilishi mumkin. Agar
mukammal tuzatishga zaxira mablag‘lanni summasi ushbu
ob’ektni tuzatishga qilingan haqiqiy xarajatlar summasidan
oshib ketsa, oshib ketgan summa bo‘iicha tuzatish kiritilishi
kerak: agar haqiqiy xarajatlar zaxiradagidan oshib ketsa, u holda
oshib ketgan summa «Ishlab chigarish tusidagi boshga
xarajatlar» element; tarkibida aks ettiriladi.

- yong‘indan saqglash va qo‘riglashmi hamda xo‘jalik yuri-
tuvchi subyektlarmi texnikaviy foydalanish qoidalari, nazarda
tutilgan boshga maxsus talablar bilan ta’minlash ular faoliyatim
nazorat qilish xarajatiari.

Idoradan tashqari, go‘riqlash xarajatlari bunday qo‘riglash
mavjud bo‘lishini talab qiluvchi mazkur ishlab chigarishga
maxsus talablar mavjzd bo‘lgan taqdirda mahsulot (ishlar,
xizmatlar) tannarxiga kiritilishi mumkin.

- ishlab chigarish faoliyatiga tegishh bo‘lgan asosiy
vositalarni jorty yjaraga olish bilan bog‘liq xarajatlar;

- tabiatm muhofaza qilish magsadlandagi fondlarni saglash
va ulardan foydalanish bilan bog‘lig joriy xarajatlar, jumladan,
iflostantiruvchi moddatarni  atrof-muhitga yo‘l qo‘yiladigan
normalar doirasida va undan ortigcha chigarganhk uchun
to‘lovlar;

- ishlab chigarish bilan bog‘lig bo‘lgan va gonun hujjatlanda
nazarda tutilgan mehnatning normal sharottlari- va texnika
xavisizligimi ta’minlash xarajatlari;

- xodimlarning ishlab chigarish jarayonida bevosita
gatnashishi bilan bog‘lig bo‘lgan sog‘ligm muhofaza qilish
fadbirlari;

- tekin ko‘rsatiladigan kommunal xizmatlar, ozig-ovqat,
ayrim farmoqlar xodimlariga ozig-ovqatlar qiyvmati, xo‘jalik
yurituvchi subyekt xodimlariga beriladigan tekin uy-joy haqini
to‘lash xarajatlari (yoki uy-joy, kommunal xizmatlar va
boshgalar uchun pul kompensatiyast summasi).
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- amaldagi gonun hujjatiariga muvofiq tekin beriladigan
va shaxsiy foydalanishda qoladigan buynmlar giymati (shu
jumladan, formali kiyim-bosh, mahsus ovqatlar yoki ular
pasaytitilgan narxlar bo‘yicha sotilishi munosabati bilan
imtiyoziar summasi);

- ishlab chiqarish jarayoniga tegishli bo‘lgan boshgaruvning
texnik vositalarini, aloga uzellarini, signalizatiya vositalarini,
boshqaruvning  boshqa  texmik  vositalarini,  hisoblash
markazlarini saglash va ularga xizmat ko‘rsatish xarajatlari;

- qonun hujjatiariga muvofiq ishlab chigarishda band
bo‘lgan xodimlami tibbiy ko‘rikdan o‘tkazganlik uchun tibbiy
muassasalarga haq to‘lash.

5.2. Ishiab chigarish xodimlarini belgilangan ishlab chiga-
rish jarayoniga tegishli bo‘lgan xizmat safarlariga yuborish
bo‘yicha normalar doirasida va ulardan ortigcha xarajatlar.

5.3. Ishiab chigarish ishchilarini wva ishlab chiqansh
aktiviarini majburiy sug‘urta qilish xarajatiari.

5.4, Brak tutayli kelib chigadigan yo‘gotishlar.

5.5. Ishlab chiqarishning ichki sabablariga ko‘ra bekor
turishlar tufayli yo‘qotishlar.

5.6. Kafolatli xizmat muddati belgilangan buyumlarni
kafolatli tuzatish va ularga kafolatli xizmat ko‘rsatish xarajatlari.

5.7. Mahsulot (xizmatlaryni majburiy sertifikatsiya qilish
xarajatlari.

5.8. Ishlab chigarish jarohatlari tufayli mehnat gobiliyati
yo‘qotilisht munosabati bilan tegishli vakolatli organlarning
qaroriari asosida va garorlarisiz to‘lanadigan nafaqalar.

5.9. Umumiy foydalaniladigan vo‘lovchilar transporti xiz-
mat ko‘rsatmaydigan yo‘nalishlarda xodimlarni ish joyiga olib
borish va olib kelish bilan bog‘liq xarajatiar.

Mahsulot tannarxi nazariyasida mahsulot tannarxi strmk-
turasi degan muhim tushuncha mavjud. U ayrim xarajatlarning
mahsulot 1shiab chigarish uchun sarflanadigan jami xarajatlar
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summasidagt nisbatini  ko‘rsatadi. Odatda, struktura foiz
hisobida o‘Ichanadi.

Tannarx  strukturasi tarmoglar va  korxonalarning
xususiyatiga, ishlab chigarish texnologivasi va ishlab
chigarishning tashkil qilinishiga bog‘ligdir.

Mahsulot tannarxining strukturast o°zgarmas migdor
hisoblanmaydi. Sanoatning o‘sishi, texnika va ishiab chiqarish
texnologivasi takomillashishi, asosiy va aylanma fondlardan
foydalanishning vaxshilanishi, ish hagqi miqdorining o‘zgarishi,
iste’'mol buyumlari baholarining tartibga tushishi va transport
tariflarining o‘zgarishi bilan mahsulot tannarxi strukturasi ham
o‘zgaradi.

Mahsulot tannarxida qaysi guruhdagi xarajatlar asosiy o‘rin
tutishiga qarab, sancat tarmoqlari bir-bindan fark qiladi — ko‘p
mehnat, ko‘p material, ko‘p energiva. ko‘p mablag® talab
giladigan bo‘ladi. Buni 20-jadvaldagi ma’lumotlardan ko‘rish
mumkin.

20-jadval
O‘zhekiston sanoat tarmoglari be‘yicha mahsulot ishlab
chigarishga ketgan barcha xarajatlar (foiz hiscbida)

Jani Shu jumladan
xarajatiar | Ishlab chiqarish ish hagi Amort | Bosh-
material va undam | izatsiy qa
xarajatlari ajratma a xaraja
tlar
Hamma sanoat
2001 -y. 100 81,6 5.9 4.8 3,7
2012-y. 100 79,1 10,5 5,8 4,6
Elektroenergetika
2001 -y. }00 79.1 10,2 1,8 8.9
2012-y. 100 75,2 9,6 4,0 3.9
Yoqilgi sanoati
2001-y. 100 89,0 5,2 3.4 24
2012-y, 100 76,1 7,9 114 4,6
Qora metallurgiya
2001-y. 100 84,4 14,2 1,3 0,1
2012-y. 100 78,4 14,3 4,1 3,2
Rangh metallurgiya
2001-y. 100 64,0 21,0 11,0 4.0
2012-y. 100 57,8 25,6 11,0 5.0
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Kimyo va neftkimyo sanoati
2001y, 100 79,0 143 1,9 48
2012-y. 100 77,3 15,8 4.0 2,6
Mashinasozhk va metalni gayta ishiash
200 [-y. 100 69,3 27,1 0.4 3,2
2012-y. 100 86,0 6,3 2.2 6.9
O roaonchilik, vogoch ishlash sanoati
2000 -y. 100 80,7 14,7 21 2.5
2012-y. 100 60,6 2.7 48 3.9
Qurilish materiallan sancaty
2001-y. 100 76,3 15,5 16 6.6
2012-y. 100 78,4 13.1 6,7 1,8
Yengtl sanoat
2001-y. 100 87,7 7,1 1,8 2.8
2002-y. 100 877 6,9 L33 2,1
(rzig-ovaatl sanoati
2001 -y. 100 87,8 6.8 P 3,1
2012-y. 100 88,2 6, 3,3 24

Manba: Statistik to‘plamlar. 2002-2013~yillar.

Ishlab chigarishning tarmoq xusustyatlarini hisobga olish,
tannarx strukturasini va ishlab chiqgarish xarajatlarini igtisodiy
tahli! gilish ishlab chiqarishda yuz beradigan asosiy texnik-
igtisodiy jarayonlarni o‘rganish, ishlab chigarishdagi chiqim-
larni kamaytirishning asosiy yo‘liarini belgilashga imkon beradi.

14.3. Foyda va rentabellik

Sanoat va uning barcha bo‘g‘inlari ishini tavsiflovchi
muhim sifat ko‘rsatkichlaridan biri foyda va rentabellikdir.
Foyda bozor munosabatlarining mubhim kategortyasi sifatida
igtisodiyotda ma’lum funksiya (vazifa)larni bajaradi:

- ishlab chiqarish faoliyatining natijasidan olingan iqgtisodiy
samarani tavsiflaydi, chunki n so‘nggi moliyaviy natijani ifoda-
laydy;

- turli darajadagi byudjetlarni shakllantiradi;

- xodimiarning manfaatiarini himoya qiladi va bu borada
igtisodiy dastak va stimul rolini o*ynayda;
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- ilmiy — texnikaviy, tashkiliy va iyjtimoiy ishlarm amalga
oshirishga imkoniyat beradi,

Foyda sanoat, tarmoq va korxonaning hamma ishlab chiqa-
rish  xo‘jalik  faoliyatt  natyalarini  umumilashtiruvchi
ko‘rsatkichdir. Balansdagi foyda yoki fovdaning umumiy
summast — korxona balansidagi mavjud ishlab chiqarish va
ishlab chigarishdan tashqari, xo‘jaliklaming moliva-xo‘jalik
faoliyatlari natijasida olingan foyda summasidir. Foydaning
umumiy summast  tovar mahsulotimi  sotishdan, ishlab
chiqgarishdan tashqgari, bajarilgan ishlar va xizmatlardan olingan
daromadlardan, = korxona  yordamchi  xofjaliklarining
mahsulotlarimi sotishdan olingan daromadlardan, realizatsiyvadan
tashqari foyda va uy-joy kommunal xo‘jaligi, har xil jarimalar,
penya va hokazolardan tashkil topadi.

Xo‘jalik vurituvehi subyekt faoliyatining moliyaviy natija-
lar1 foydaning quyidagi ko‘rsatkichlart bilan tavsiflanadi:

- mahsulotsit sotishdan olingan valpt foyda (YaF), bu so-
tishdan olingan sof tushum bilan sotiigan mahsuloting ishlab
chiqarish tannarx: o‘rtasidag tafovut sifatida anigqlanadi:
YaF = 88T - MIT, i

-1 Bu yerda: YaF — yalpi foyda; A
+ SST — sotishdan olingan sof tushum; gAY Y
s MIT — sntﬂgan mahsulotning ishlab chlqansh ta:tma:rm
* - asosty faolivatdan ko‘rilgan foyda — bu, mahsulotni
sotishdan olingan yalpi foyda bilan davr xarajatlar o‘rtasidagi
tafovut va qo‘shimcha asosiy faoliyatdan ko‘rilgan boshqga
daromadlar yoki minus boshqa zararlar sifatida aniglanadi;

AFF=YaF-DX +BD + BZ,

Bu yerda: AFF - asosiy facliyatdan olingan foyda;
DF — davr xarajatlart;
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BD — asosiy faoliyatdan olingan boshga daromadlar;

BZ — asosiy faoliyatdan ko‘riigan boshqa zararlar. -« »iv

- xo%jalik faoliyatidan olingan foyda (yoki zarar) — bu,
asosty faolivatdan olingan foyda summasi plyus moliyaviy

faoliyvatdan ko‘rilgan daromadlar va minus zararlar sifatida
hisoblab chiqiladi:

UF = AFF + MD-MX, - -~ i~

Bu yerda: UF —umumxo‘jabik faoliyatidan olingan foyda;: .

MD — muliyaviy faoliyatdan olingan daromadlar; "

MX — mohiyaviy faolivat xarajatlan.

- solig to‘lagungacha olingan foyda — bu umumxo ]ahk
faolivatidan ohingan foyda, plyus favqulodda (ko‘zda

tutilmagan) vaziyatlardan ko‘rilgan foyda va munus zarar
sifatida aniglanadi:
STF = UF+FP-FZ. 4 oo v

Bu yerda: STF — soliq to‘lagungacha olingan foyda;

FP —favqulodda vaziyatlardan olingan foyda;

FZ — favqulodda vaziyatlardan ko‘rilgan zarar.

UF — yilning sof foydasi — bu, soliq to‘langandan keyin xo°-
jalik yurituvchi subyekt ixtivorida goladi, o°zi dadaromadi (foy-
dasi)dan to‘lanadigan soligni va minus qonun hujjatlarida
nazarda futilgan boshqa soliglar va to‘lovlarni chigarib

tashlangan holda snllqlar to‘lagunga gadar Dlmgan faydam
ifodalaydi: |

SF = STF-DS-BS.
Bu yerda: SF — sof foyda;

DS — daromad (foyda)dan to‘lanadigan soliq;
BD — boshga soliglar va to‘lovlar. |
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Har bir korxona yashashi va ravnaq topishi uchun foyda
olishi kerak. Korxona foydani o‘z rivojini ta’minlovchi birinchi
muhim omil deb biladi. Foydanmi maksimallashtirish bilan
shug‘ullanmaydigan korxonaning yashab ketish trokoniyati kam
bo‘ladi. Makroiqtisodiyot sohasida uzoq muddatga foydam
makstmallashtirish masalasiga katta e’tibor berilishi shundan
iboratki, shu asosda firma faoliyati oldindan bashorat gilinadi,

Mulk egasini 0‘zi boshqgaradigan, unchalik katta bo‘lmagan
korxonada, ulami wyuritish bilan bog‘lig bo‘lgan hamma
qarorlarda foydani ko‘paytirish asosiy o‘rin tutadi. Juda katta va
yirik korxonalarda rabbar (boshgaruvchi)lar kundalik garorlami
gabu! qilishda mulk egalari har doim ham boshqaruvchilar
faolivatini nazorat ostida saglay olmaydilar. Shuning uchun
boshqaruvchilarda va korxonaga rahbarlik qilishda ma’lum
darajada erkinhiklar bo‘lib, ular foydani maksimallashtirish bilan
yetarli shug‘ulianmasliklan, muolk egasi bo‘lmaganliklan uchun
uzoq muddatli mantfaat o‘rniga qisqa manfaatni afzal ko‘rishlan
mumkin. Boshgaruvchilar ko‘pmcha foydani maksimallashtirish
o‘rniga daromadm ko‘paytirish yoki aksivadorlarni qizigtirish
uchun dividendni oshirishga harakat qilishlari mumkin. Bundan
tashqari, ular yugori lavozimga erishish yoki katta mukofotlar
olish magsadida foyda keyinchalik kamayib ketsa ham hozirgi
kunning o‘zida oshirishga harakat qgiladilar. Shu tufayli bunday
rahbarlar o'z lavozimlaridan chetlashtirilishi va korxonani
boshqga rahbarlarga topshirish zarunyati yuzaga keladi.

Yugorida keltirilgan foyda turlaridan tashqari, uning yana
bir qancha turlari mavjud: -

-~ hagiqiy foyda; FERRTEEE S ST
-+ - o‘rtacha foyda; e

- monopol foyda yoki 1qtlsnd1y renta;

- maksimal foyda.

Hagigty foyda - bu, haqlqatda hlsnbnt ma’lumntlan ya’'m
haqgiqty xarajatlar asosida amiglangan foyda hisoblanadi. Bu
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foyda korxona moliyaviy faoliyatini tashkil etishda asosiy
manbadir.

O‘rtacha foyda deganda, boshga hamma korxonalar kabi
sarflangan kapitalga bir xil foyda olish yoki bir xil rentabellikka
ega bo‘lish tushumladi. O‘rtacha foyda kerxona (firma)ning
faoliyat ko‘rsatayotgan sohada, tarmogda qolishini ta’minlaydi.
Bunday foydaning yuzaga kelishi bozoming uzoq muddatli
barqarorlikka erishganidan dalclat beradi. O‘rtacha foydani
ko‘pincha igtisodiy foyda deb ataydilar.

Monopol foyda yoki igtisodiy renta — bu, cheklangan ishlab
chigarish omillaridan foydalanish natijasida sodir bo‘lgan foyda
hisoblanadi. Masalan, ikkita korxona bir xil yerga ega bo‘lib,
yerni olish bilan bog‘liq xarajatlar bir xil bo‘lishgan sharoitida
birinchi yer transport tarmog‘iga vagin bo‘lganligi uchun
mahsulotm tashishga 10 mln. so'm kam sarf gilinishi mumkin,
ana shu 10 min. so'm uning qo‘shimcha foydasi hisoblanadi.
Iqgtisodiy renta ishlab chiqarish omillan cheklanganligidan kelib
chigadi va u voki bu ishlab chigarish omiliga berish holatini
bildirgan baho bilan shu omilning eng kam bahosi o‘rtasidagi
farkdan iborat bo‘ladi.

Maksimal foyda — bu, bir birlik qo‘shimcha mahsulomi
sotishdan olingan daromadni shu bir birlik go‘shimcha
mahsulotga qilingan xarajat migdori bilan bab-barobar kelishi
natijasida olingan foyda. Shu holda rentabellikning eng yuqgori
darajasiga  erishilgan bo‘ladi. Shunga ko‘ra, foydani
maksimallashtirish degani, eng yugori rentabellikni ta’minlash,
degamdir.

Rentabellik sanoat va uning tarmoglarining moliyaviy
faolivatimm  ifodalovechi muhim  ko‘rsatkichlardan  biri

. hisoblanadi.

Rentaballik nazariyasida uning bir qancha turlari mavjud.
Ulardan eng muhimi mahsulot rentabelligi  ko‘rsatkichi

hisoblanadi va quyidagicha ifodalanadi:
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Py = Mahsulot _sotishdan _olingan _ foyda

aihe - Mahsulot __ishlab _chigarish _xargjatiari ' %
fighlab_ofigariph anngrxi)

21-jadvalda respublika sanoati va uning tarmoqlarining
molivaviy jihatdan foydaliligi, natijaliligi, ya’mi igtisodiy
samaradorligini  ifodalovchi  rentabellik  ko*rsatkichlari
keltirilgan. | S

21-jadval
O¢zbekiston sanoatida ishlab chiqariladigan mahsulotning
rentabellik darajasi, foizda

Tarmoq 2000-y 2005-y 2010-v 2011~y 201 2-y
Butun sanoat 333 42.1 36,6 34,9 359
ulardan:
elekiroenergetika 3.3 274 18.6 24,5 254
yoqilg®i sanoati 71,4 105,5 84,2 67,2 89,5
gora metallurgiva - - 38,1 394 40,6
rangl metallurgiya - - 63,8 60,5 57.0
kimyo va neft 27,1 272 26,0 335 31,7
kimyo
mashinasozhik va
metallni 382 15,8 21,9 18,7 179
qayta ishlash

o'rmon, yoglooh 1 45 ¢ 42,9 24.6 37,2 2.4
va qog oz sanoat '
gurilish

materiallari 31,7 47.5 85,1 950 92,9
sanoati

yengil sanoat 174 16,8 153 12,9 149
ozig-ovgat sanoall 26,9 239 44 4 43,0 478

*Manba: 1991-2013-yillarga taallugli statistik to*plamtar.

++;» Rentabellik darajasi ko‘rsatkichining yuqori bo‘lishi korxo-
na ixtiyoridagi asosiy va aylanma fondlardan oqilona
foydalanilayotganini va kKorxonaning ma’lum miqdorda foyda
(daremad) olayotganligini ko‘rsatadi.
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Rentabellik darajasini ko‘tarish uchun sanoatning barcha
tarmogqlan va korxonalari sotilgan mahsulot hajmini oshirishga,
unt ishlab chiqarish uchun sarflanayotgan xarajatlarni
kamaytirishga, ishlab chigarilgan mahsulot sifatini oshirishga
qaratilgan tadbirlarni amalga oshirishlari zaruor.

14.4, Mahsulot tannarxini pasaytirishning
manbalari va omiliari

Mehnat unumdorhgini oshirish, xom ashyo va material,
yoqilg‘li va elektr energiya xarajatiarini kamaytirish, xizmat
ko‘rsatish va boshqgarish sarflarini gisqartirish, ishlab chiqarish-
dan tashqari, xarajatlarni kamaytirish sanoat mahsuloti tan-
narxini pasaytirishning eng muhim manbalari hisoblanadi.

Mehnat unumdorligini oshirtsh uchun esa ishiab chigarishni
modernizatstya qilish texnik va texnologik gayta jihozlashni
yvanada jadallashtinish, zamonaviy, moslashuvchan texnologiya-
larmi keng joriy etish haimnda ishlab chigarishni boshqarish va
tashkal etishning 1lg‘or usullarimi joniy qilish orqah har bir ishehi
tomonidan tayvorlanayotgan mahsulotni ko‘paytinish kerak. Bu
holda har bir mahsulot birligiga sarflanadigan 1sh haqi qisqaradi,
ammo ishchining umumiy ish haqi esa ortib boradi. Mehnat
unumdoiligi ish haqiga nisbatan jadal o‘sgandagina tannarx
pasayadi.

Mehnat unumdorligining o‘sish mohiyati shundan iboratki,
bunda mahsulot ishlab chiqarishga ketadigan jonli mehnat ulushi
kamayadi, tlgari sarflangan mehnatning vlushi esa ortadi, biroq
mahsulot birligi uchun ketadigan mehnat sarfi qisqaradi.

Material, yvoqilg‘i va elektr energiya xarajatlarini kamay-
tirish wchun ulami tejab sarflash, gqimmatbaho materiallarni
arzon, lekin yaxshi materiallar bilan almashtirish, ulami sotib
olish va korxonaga keltirish bilan bog‘liq bo‘lgan sarflarni
qisgartirish kerak bo‘ladi.
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Xizmat ko‘rsatish va boshqarish uchun ketadigan xarajat--
larni gisqartirishga esa tarmoq va korxonalardagi ma’muriy-
boshqaruv apparatining sarflarini kamaytirish, asbob-uskuna,
bino va inshootlarni saqlash, yoritish, isitish uchun ketadigan
mablag‘lamni tejab-tergab sarflash orqali erishiladi.

Unumsiz xarajatlarni (jarima to‘lash, penya va hokazolar)
tugatish mahsulot tannarxini pasaytirishda muhim ahamiyat
kasb etadi. .

Texnika taragqiyoti ishlab chiqarishni tashkil etishning
1jtimoiy shakllarini takomillashtirish, ishlab chigarishni ratsional
jovlashtirish, ishlab chiqarish va mehnatni korxonaning ichida
uyushtirishni yaxshilash mahsulot tannarxini pasaytirishni
ta’minlovcht omillar hisoblanadi. Masalan, texnika taraqqiyoti
mahsulot tannarxini pasaytirishning barcha manbalariga ta’sir
ko‘rsatad:. Ishlab chiqarishni elektriashtirish va elektronizat-
siyalash hamda kompleks avtomatlashtirish, kimyolash
mahsulot tayyorlash uchun sarflanadigan solishtirma xarajatlarni
kamaytitadi.

Har bir korxonada mahsulot tannarxini pasaytirish darajasini
hisoblash uchun, eng avvalo, undagi zaxira, foydalanilmayotgan
imkomyatlarm1 aniqlash kerak. Ular ko‘zga tashlanadigan,
yuzaki, juda murakkab, ko‘z ilg‘amaydigan bo‘lish1 mumkin.
Fagat chuqur, har taraflama iqtisodiy-texnik tahlildan keyin
ularni aniglash, topish mumkin bo‘ladi.

Zaxiralar har xil belgilarga qarab guruhlarga ajratilishi
mumkin. Ular, eng avvalo, to‘planish joyiga ko‘ra, ichki ishlab
chiqarish va tashqi rezervlarga ajraladi.

Tashqi rezervlarga tarmoglar bo‘yicha rezervlar, regional
(hududiy) va tabiiy-ekologik rezervlar kiradi. .

Rezerviar safarbar etilishi muddati bo‘yicha joriy va
istigbolli rezervlarga ajraladi.

Rezervlami ishlab chigarish jarayonlariming elementlari
bo‘yicha ham guruhlarga bo°lish mumkin. Bunday rezervlarga
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mehnat, moddiy va asosiy fondlardan foydalanish rezervlan
kirad1.

Korxona yoki tarmoq faoliyatini tahlil etish uchun rezer-
vlarni ikkiga bo‘lib ko‘rish mumkin: - -

- tashkiliy-texnikaviy rezervlar;

- ijtimoiy - iqtisodiy rezervlar.

Yugorida keltirilgan barcha rezervlar, ya'ni foydalanilma-
yotgan imkoniyatlarmi safarbar etish, ishga solish hamda shu
asosda tannarxni keskin pasaytinsh uchun bir gator omillardan
keng foydalanish va ularni hisoblab chiqish kerak. U ishning
metodikasi, usulini «Korxonalar faolivatini tashkil etish,
rejalashtinish va boshgarish» fani bo‘yicha ma’ro‘zalarda,
amaliy mashg‘ulotlarda chuqqurrog va  har  tomonlama
tushuntirib beriladi.

Mahsulot tannarxini rejalashtirish mehnat, moddiy va
moliyaviy mablag‘lardan oqilona foydalanish asosida ishlab
chlqanshnmg yugori samaradorhglga erishishga qaratllgandlr
Tannarx rejast quyidag) bo‘limlarni o‘z 1ch1ga oladi: o

1. Mahsulot tannarxini pasaytirish rejasi;

2. Mahsulot tannarxim kal kulyakiyalash;

3. Ishlab chigarish xarajatlari smetasi;

- 4, Tovar va sotiladigan mahsulot tannarxining hisobi.
 Tannarx rejasi, ikki bosqichda ishlab chigiladi. Birinchi bos-
gichda, eng avvalo, hisobot yilida rejalarning bajaralishi tahlil
etiladi, mahsulot tannarxini pasaytinish, foyda va rentabeliikm
oshirish rezervlari aniqlanadi va aniglangan rezervlardan foyda-
lanish tadbirlari belgilanadi, reja loyihasi ishlab chiqiladi.
Ikkinchi bosgichda esa rejaning uzil-kesil loyihasi ishlab
chigiladi va bu reja topshiriglari korxona bo‘limlariga
yetkaziladi.

Mahsulot tannarxi va uni pasaytirish topshiriqlan1 davlat va
korxona rejasida vyugoridan belgilanmaydigan, aksincha,
korxonalarning o°zida hisob gilinadigan ko‘rsatkich hisoblanadi.
Shunga garamay, mahsulot tannarxi sanoat ko‘rsatkichlaridan
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biri bo‘lib golaveradi. Chunki sanoat mahsuloti tannarxini pa-
saytirish ishlab chigarishning rentabellik darajasini oshirish
rezervlaridan birt hisoblanadi. Mahsulot tannarxi ganchalik past
bo‘lsa, albatta, boshqga shart-sharoitlar bir xil bo‘lgan holda
(masalan, xuddi o‘sha mahsulotning narxi bargaror bo‘iganda)
uni sotishdan kelgan foyda ham shunchalik ko‘p bo*ladi.

Shu sababli yagin va uzoq kelajakda ham ishiab chigarish
xarajatlari va mahsulot tannarxining pasaytirish ingirozga qarshi
choralar dasturida belgilangan vazifalardan biri hisoblanadi.

Tannarxni pasaytimshning
asosiy yo'natishlan

Impeort gilinadigan resurslar Materiallar sarfi
narxlanni gayta ko'rib chigqish va me’yorlarini pasaytirish
pasaytirish
Mabhailiy xom-ashye va Mahsulotlar ishlab chigarish
matenallardan fovdalanish texnologiyasini
darajasini oshirish takomillashtirish
Foydalanilmayetgan ishlab Ma’'muriy boshgaruy
chigarish quvvatlarni xodimlari sonini gisqartirish
konservatsiya gilish

9- chizma, Tannarxni pasaytirishning asosiy yo‘nalishlari

Respublika Prezidenti o‘zining “Jahon moliyaviy-igtisodiy
ingirozi, O‘zbekiston sharoitida uni bartaraf etishning yo‘llari va
choralari” asarida bu fikrni davom ettirtb yana bir muhim
masalaga e’tibor berish kerakligini ta’kidlaydi: “Shuningdek,
tannarxni  kamaytirish bo‘yicha belgilangan parametrlarga
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erishush uchun rahbar va mas’ul xodimlarn rag‘batlantirishning
ta’sirchan mexanizmini ishiab chigish ko‘zda tutilmoqda”!.

Buning uchun har bir xo‘jalik yunituvchi subyekt o'z
faoliyat yo‘nalishi bo‘yicha tannarxni pasaytinsh omillari
to‘g‘risida keng va chuqur tasavvurga ega bo‘lishi lozim.
Umumiy holda, mamiakatimiz korxonalarida tannarxm pasayti-
rishning asosiy yo‘nalishlari sifatida quyidagilarga alohida
¢’ tibor qaratish magsadga muvofigdir (9-chizma).

PETSUS PO BTN
P .

Qisqacha xulesalar

Mahsulot tanmarxi sanoat korxonalan faoliyatining muhim
ko‘rsatkichlanidan biri bo‘lib, u mahsulot ishlab chigarish va umi
sotishga sarflangan mablag‘lardan tashkil topadi. Shu sababli
mahsulot tannarxini arzomlashtirishning ahamiyati beqiyosdir.
Uni pasaytirish foyda (daromad)ning oshishiga, narxlarning
pasayishiga imkoniyat yaratadi.

Foyda (daromad) korxona faoliyatini umumlashtiruvchi
ko‘rsatkichdir. U moddiy ishlab chigarishda yaratilgan sof daro-
madning bir gismi bo‘lib, davlat byudjeti daromadlarining
shakllanishida asosty manbalardan bin hisoblanadi.

Ishlab chiganish rentabelligi sancat ishlab chigarishi, uning
tarmoglari  va korxonalarning iqtisodiy samaradorligini
ifodalovchi muhim ko‘®rsatkichlardan biridir.

Shuni ta’kidlash kerakki, 22 yillik mustaqil taragqiyotimiz
mobaynida sanoat ishlab chigarishining usluksiz rivojlanishi
tufayli nafagat mahsulotlarning hajmi ko‘paydit va sifati
yaxshilandi, balki vlamni tayyoriash uchun sarflangan xarajatlar
miqdori keskin kamaydi va oqibat natijada sanoat tarmog-
larining rentabellikligi yuqori darajaga kotarildi.

| Karimov LA. Jahon moliyaviy-igtisodiy inqirozi, O*zbekiston sharoitida uni
bartaraf etishming yo‘llar va choralar. — T.: O*zbekiston, 2009-yil, 33-34-betlar.
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Nazorat va muhokama uchun savollar

1. Tannarx va qiymat muammolari.
2. Tannarxning tarkibi, strukturasi va uni pasaytirish yo‘l-
lari. R
" 3.Foyda va uni maksimallashtirish masalalari.

4. Rentabellik va uni hisoblash usullas1.

5. Inqirozga garshi chora-tadbirlar dasturida tannarx masala—
lariga berilgan ¢’tibor nimalardan 1borat? o |
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= SAN OAT ISHLAB CHIQARISH]]JA BAHO VA
gN BAHOLASH e

b % 15.1. Baho - bozor munosabatlarining
i igtisodiy kategoriyasi

Baho kuchli ijtimoiy yo‘naltiriigan bozor kategoriyasi
bo‘lib, tovarlar ayirboshlanganda yuz beradigan munosabatlarni
anglatadi. Ogilona, ilimiy jihatdan asoslangan baho va baholash
igtisodiyotning ilmiy va amaliy vositalaridan biri hisoblanadi.

Baho sivosati davlat igtisodiy sivosati va igtisodiy strate-
givasining muhim ajralmas qgismidir. Shu sababli ijtimoiy-
iqtisodiy taragqiyotni jadaliashtirishda, mehnatkashiaming
tashabbusi va omilkorligini rivojlantirishda baho belgilash
siyosati alohida o‘rin egallaydi. Bahoni xo*jalik mexanizmi va
o‘zinl o‘zi pul bilan ta’minlashning ustuni deyish mumkin.
Jamoaning va ayrim xodimmng daromadlari, ular igtisodiy
manfaatlari narxming, va’'ni bahoning to‘g‘ni belgilanishiga
bog'lig.

Baho bamisoli barometr kabi bozor holatini ko‘rsatib turadi,
u pasayib ketsa, tovar bozori kasodga uchraydi, tovar nafsiz
bo‘lib, uni boshqa tovar bilan almashtirish yoki sifatini
yaxshilash zarurligi kun tartibiga go‘yiladi.

Baho pul muomalast holati, kreditlash samaradorligi va
iqtisodiyotning moliyaviy sog‘lomligi bilan bog‘liq. Davlatning,
korxonalar va ularda ishlovchilaming, umuman, aholining
o‘zaro bog‘lanishi baho vordamida amalga oshiriladi, ijtimoiy
resurslardan foydalanish ta’minlanadi, yalpi ichki mahsulotm
hisobga olish va taqsimlash amalga oshiriladi. Bahoni tovar
giymati belgilaydi, ammo bozor iqtisodiyoti sharoitida u aniq
giymatdan yuqori yoki kam bo‘lishi mumkin. Bu esa, bozordagi
o‘sha mahsulotga bo‘lgan talab va taklifga bog‘liq. Tovar
bahosining darajasi, shuningdek, tovaming ijtimeiy foydaliligi
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darajasi va boshga tovariar o‘rnini bosa olishi, muomaiadagi
pulning xarid quvvatiga ham bog‘liq bo‘ladi. Bozor igtisodiyoti
sharoitida baho yordamida korxonalar ishlab chigarishini tashkil
etishning asosiyv muammolaridan biri, nima ishlab chigarish
foydah ekanligimi hal etishdir. Baho tovar taklifi, aholining
io‘tov qobiliyati, ishlab chigarish resurslarining oshib yoki
kamayib ketishi to‘g‘risida korxona egalariga axborot beruvchi
vosita hamdir. Bahoning yana bir vazifasi giymat o*lchovidir.

Nazorat jihatdan olib garalganda, baho-tovar giymatining
puldagi ifodasidir. Amaliy jihatdan qaraiganda esa baho-muhim
iqtisodiy vosita, dastak hisoblanadi.

Bunda gilingan xarajatlar va olingan natija ma’lum bir narx
yordamtda hisob-kitob gilinadi.

Ma’lumki, qiymat ishlab chigarish kategoriyasi bo‘lib,
ishlab  chiqarishdagi mehnat sarflanishi  bilan bog'lig
munosabatlami ifoda etadi. Tovarning varatilishida moddiylash-
gan va jonli mehnat sarf ettladi. Ularning majniuasi - giymatdir.
Ammo givmat har ganday mehnat sarfi emas. Qiymat tovarni
yaratishga ketgan ijtimoiy zaruwr mehnat sarfi, anigrog‘i,
chtivoym qondira olgani sababli bozorda tan olingan mehnat
sarfidir, chunki mehnatning bir qismini, agar u kerakli bo‘lmasa,
bozor imkor etadi va shu gismi giymatni yaratishda ishtirok
etmaydi. Muayyan baho sharoitida ko‘proq foyda olish uchun
xarajatlarni kamaytirish zarur.

Bahnlar tovar-pul munosabatiari muomalasining shakli va
sotiladigan mahsulot turiga ko‘ra farglanadi. Bahoning turlari
bir-biri bilan o‘zaro bog‘lig bo‘lib, ular yagona tizimni tashkil
etadi. Mazkur tizimning muhim elementlart quyidagilardir:

= ulgurfi baholar. Ular {irmalar 0‘z mabsulotlarint katta
hajmda boshqa firmalarga yoki vositachilarga va ulgugji savdo
tashkilotlariga sotayotganligida go‘llaniladi. Ulgusji baho
korxonalarga 1shlab chiqarish xarajatlarim qoplashmi, zarur
foyda olishni ta’minlanishi zarur;

DI
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= chakana  baholar. Ulardan tovarlarni  bevosita
iste’molchilarga sotishda foydalaniladi. Bu baholarga daviat
savdosi, xususiy shaxsiy mulk egalari do‘konlann va bozorda
yuzaga kelayotgan baholar kiradi. Chakana baho darajasi
aholining real daromadlari bilan belgilanadi.

« xarid baholari gishloq xo‘jaligi mahsulotlarining davlat
tomonidan sotib olinishida ishlatilad,

» dunyo baholari xalgaro savdo munosabatlarida
go‘llaniladi.

Baholar tovar ishlab chiqarishning rivojlamshiga oz vazifa-
lari orgali ta’sir etadi. Bozorda turli mehnat sarflari umumiy,
ya'ni ijtimoiy zarur mehnat sarfiga keltinlladi va shu sarfning
pulda ifodalanishi bahon: hosil qiladi.

Bozorda sotuvchi bilan xandor o‘rtasidagi igtisodiy
munosabat bo‘lganidan narxning shakilanishida har ikki tomon
ishtirok etadi. Xarnidor deganda, biz tovar va xizmatlami
iste’mol etuvchilar - fugarolar, ishlab chiqarishni yurgizish
uchun resurslarmi  sotib oluvchi  korxonalami tushunamiz.
Baholarning shakllanishida tovamni ishlab chigarishdan tortib,
iste’molga yetgungacha bo‘lgan mehnat sarflari ishtirok etadi.
Jamiki xarajatlar baho tarkibiga kiradi.

Bahoni shakllantiradigan asosiy omillar esa quyidagicha:

= Iqtisodiy xarajat darajasi;

= Tovarlarning naflilik darajasi; -

» Tovarga bo‘lgan talab va uning taklifi; -

= Raqobat shakllari va usullary;

= Tovarm iste’mol gilish vagti.

Ragobat cheklangan bozorlarda. (sof monopoliya,
monopolistik raqobat, oligopoliya) ishlab chigaruvchilaming
o‘'mi  bozor narxlarini belgilovchi muhim omillardan
hisoblanadi. Monopoliya sharoitida bozorda bir turdagi
mahsulotlar taklif gilinishi sababli baho ustidan to‘liq nazorat
amalga  oshiriladi. Bu  degani  monopolist  ishlab
chiqaruvchilarning narx belgilashdagi hukmronlig:, iste’molchi
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daromadlari cheklanganligi bilan to‘gnash qiladi. O‘mini
bosuvchi tovarlarning mavjudligi ham ularmning baho
belgilashdagi nutlag imkoniyatini cheklaydi.

Oligopoliya sharoitida esa alohida ishlab chigaruvchilar
(sotuvchilar) bir-biriga bog'liq bo‘lgantiklari sababli baholami
mustagqil belgilashga botina olmaydilar. Fagat baho belgilashda
yashirincha kelishishlari mumkin.

Bahoning shakllanishini quyidagicha ifodalash mumkin:

S FUEC SRR F

E e g

BAHONING SHAKI LANISHI
Korxonaning Ragiblarning bahe Talab omitlari
baho xususidagi xususidagi nufuzi o
o'z nufuzi (imidji
(midj) - Xarajat omillari
Korxonaning Ragiblaming .
kﬂzﬁrdagi oz ulushi bozordagi ulushi Raqobat omillari
Ragiblarming reklama "
Korxonaning dinamilkasi Sotuvchilarning
reklama dinamikasi bahoni shakilantirish
I
Ragiblarning 'y
Korxonaning mahsulot nufuzi !
mahsulot nufuzi St ?
{amidy1) Kelajakda mijoziarni AR
] mo ‘ljalfash e ERT

vy ._i"-*;'_l‘ . ¥

10-chizma. Bahoning shakllanishi

Bozor iqtisodiyotiga o‘tish jarayonida bahoning roli va
ahamiyati beqiyosdir. Ma’lumki, bozirgi zamon iqtisodiyoti
bozor iqtisodiyotidir. Bu igtisodiyot er yuzidagi ko‘pgina
davlatlarda turli darajada va o‘ziga xos xususiyatlar bilan
rivojlanib bormoqda. Uning mohiyat belgilarini eng rivojlangan
mamlakatlar  igtisodiyotida ko‘rish mumkin, Shunday
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belgilaridan biri, narxlaming liberallashuvi, narx-navoning erkin
shakllanishidir. Tovarlar narxini daviat yuqoridan belgilamayd.
U bozordagi talab va taklifga qarab, xaridor bilan sotuvchining
savdolashuvi asosida yuzaga keladi. Kelishilgan narxlar esa
bozor munosabatlariga xizmat qiladi. Narx pul bilan o‘lehanadi.
Bozor iqtisodiyoti pulsiz bo‘lishi - mumkin emas. Pul esa,
igqtisodiy munosabatlarning asosiy vositasi bo‘lib, igtisodiyotda
o‘ta muhim rol o‘yvnaydi. Pul munosabatlari bozor igtisodiyo-
tining ajralmas qismu hisoblanadi. Pul oboroti, pul emissiyasi,
qadr-qimmati, inflyatsiya, valyuta kursi: kabr hodisalar igtisodiy
vaziyatning ko‘zgusi hisoblanadi. Bozor igtisodiyotida tovar
taqchilligi bo‘lmaydi, shu sababdan bozorda ishlab chigaruvchi
emas, balki iste’'molchi (xaridor) o‘z izmini o‘tkazadi, tovar va
xizmatlami sifati va narxiga qarab taniab olish imkoniyatiga ega
bo‘ladi. |

Baho shakilanishida ragobat muhim o‘rin tutad:. Ragobatda
yutib chiqish yoki yutqazish bahoni belgilashga ham bog‘lig.
Raqgobatlashuv jarayonida xaridor ko‘p bo‘lsa, yugori narx tash-
kil topadi. Agar sotuvchilar ko‘p bo‘lib, ular ragobatlashishsa,
past baholar vujudga keladi.

Ragobat kurashida xarajatlarni qoplamaydigan, binobarin,
zarar keltiradigan o‘ta past baholar ham paydo bo‘ladi. Ishlab
chigarish samaradorligini oshinish, xo‘jaliknt oqilona yuritish
esa molivaviy alogalar va givmat gonunlaridan foydalanishni
talab qiladi.

Ayrim buyumlaming bahosini o‘zgartirish evaziga davlat
ularga bo‘lgan ehtiyojni hamda ularni xarid gilishm boshqaradi.
Jumladan, inson sog‘lig‘iga putur yetkazuvcehi mahsulotlarning
narxini oshirish evaziga ularning xarid qilinishini chegaralash va
aksincha, ba’zi ozig-ovgat mahsulotlarining narxini me’vyorda
ushlab turish orqali  ehtiyojlarni  to‘laroq  qondirish
mulohazamizga dalil bo‘la oladi. NPT
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15.2.Bahoning funksiyalari va turlari

Bahoning igtisodiy mazmunini uning funkstyalari yaqqol
ko‘rsatib beradi. Baho nimaga tegishli bo‘lishidan qat’i nazar
(tovar, xizmat, ish kuchi, garz puli narxini — buning fargi yo‘q)
besh asosiy funksiyani bajaradi:

1. Bozor muvozanatini ta’minlash funksiyasi, Bunda baho
bozordagi talab va taklifning hajmi va tarkibiga ta’sir etish
orgalt ularni muvozanat holatiga keltiradi.

2. Hisob-kitoh, o‘lchov funksiyasi., Baho gtymatping pul-
dagi ifodasi, chunki bajarilgan ish xajmi, foyda-zararming
barchasi balho asosida hisob-kitob gilinadi.

3. Igtisodiy regulyator funksiyasi. Baho bozor igtiso-
diyotining asosiy vositalaridan biridir. Undag) o‘zgarish bozor
holati (konyukturasi)ni bildiradi. |

4. Raqobat vositasi funksiyasi. Raqgobat bozor
iqitsodiyotimt  harakatga keltiruvchi kuch, baho vositasida
bellashuv ragobatning asosiy ko‘rinishlaridan biri hisoblanadi.
Korxonalar o'z raqiblarim  engish, ularni bozordan sigib
chiqarish uchun bahoni o*zgartirib turadiiar.

5. Ijtimoiy himoya funksiyasi. Baho ayrim aholi toifalarini
kambag‘allikdan saglash vazifasini o‘taydi. Odatda, aholining
nochor va muhto) qatlamlariga tovarlar arzonlashtirilgan
baholarda sotiladi.

Bular ijtimoiy dotatiyalangan baholar b{)‘hb ulami
moliyaviy jihatdan davlat byudjet: yoki byudjetdan tashqari
mablag‘lar ta’'mnlaydi. Dotatiyalangan baholarni davlat
belgilaydi.

Bozor igtisodiyotining o‘ziga xos tizimi borki, u o‘zaro
bog‘langan, bir-birini taqozo etuvchi, ammo turli magsadlarda
qo‘llanuvchi baholar majmuasidan tashkil topadi. Bahoning
shakllanish jarayoni murakkab bo‘lib, uning ishtirokchilari
goyat ko'pchilikni tashkil etadi. Baholar turli vazifalarni
bajarganligi sababli ham ularning turi ko‘p.

Baholarning asosiy turlariga quyidagilar kiradi:

i
!
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1. Ulgurji baholar, Tovarlar ko‘tarasiga katta miqdorda
sotilganda bu baholardan foydalaniladi. Bunday bahom asosan
ulgurji  savdo-sotiq olib boriladigan savdo markazlarida
uchratish mumkin.

2. Chakana baholar. Tovarlar bevosita iste’molchilarga sotil-
ganda foydalaniladi. Bu baho o‘z ichiga tovar ulgurji narxini,
chakana savdo tashkilotchilarining xarajati va foydasini oladi.

3. Nufuzli baholar. Bu baholardan obro* talab iste’mol-
chilarga tovarlar sotilganda va xizmatlar ko‘rsatilganda foy-
dalaniladi.

4. Dotatiyali baholar. Bunda tovarlar davlat byudjetn
hiscbidan arzonlashtirilgan baholarda olinadi.

5. Daviat baholari. Bu ishlab chiqaruvchilarga davlat
tomonidan buyurtma beriiganda qo*lianiladi.

6. Mavsumiy baholar. Bu mavsumiy ishlab chiqariladigan
tovarlarga belgilanadi.

7. Milliy va jahon baholari-alohida tovarning baynahminal
xarajatlari. Bunda jahon bozoridagi talab va taklif nisbati
hisobga olinadi.

8. Standart baholar. Xaridor cho‘ntagidagi pulga garab,
ma’lum davrgacha o‘zgarmaydigan gat’ty standart narxlar
qo‘llaniladi.

9. Preyskurant baholar. Bu baholar sotuvchi uchun mo‘ljal
baho, xaridor uchun bildirishlik yoki ma’lumot baho hisobla-
nadi.

10. Ishlab chigargan mahsulotni sotish uchun muzokaralarga
tayyorgarlik ko‘rish mobaynida tadbirkor eng avvalo, 0‘zi uchun
magbul bo‘lgan baho ko‘rsatkichlarini aniqlashga harakat qiladi.
Shu maqsadda u bahont uchga ajratadi. Ya’ni maksimal (eng
yugori), minimal (eng past) va obyektiv baho.

Maksimal baho — (sotuvchi nugtai nazaridan) — bu
muzokaralarni shu bahodan boshiash mumkin bo‘lgan ko‘rsatki-
chudir,
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- Minimal baha — (go‘shilishi mumkin bo‘lgan eng past baho)
- bu tovar narxining shunday ko‘rsatkichiki, tadbirkor
muzokaralar davomida undan tushmaslikka harakat giladi.

Ob’ektiv baho — bu, tarkibida o°rtacha sifat ko‘rsatkichiariga
ega bo‘lgan u yoki bu tovarning o‘rtacha bahosidir.

Bahoning 1qfisodiyotdagi o‘rni beqiyos bo‘lganidan uning
har bir turidan ogilona foydalanish tadbirkorlik uchun muhim
ahamiyatga ega. Shu sababli korxonalar va firmalar narx
belgilashga katta e’tibor beradilar. Ular o‘zlarining narx
sirategiyasmi  ishlab  chigishda quyidagi  maqgsadlami
ko‘zlaydilar:

- tovar sotishm ko' paytirish; L L

- koproq foyda olish; wi o gebendt W

- 0‘Tnini, muayyan mavqeint saglab quhsh

Tovar sotishni ko‘paytirishdan uch natija kutiladi: a) tovar
sotishni ko‘paytirish orqali bozorda o'z xissasini oshirish, imkon
bo‘lganda bozomi o°‘z nazoratiga olish; b) har bir tovarmi (tovar
birligimi1) sotishdan tushadigan foydaning kamayishiga rozi
bo‘igan holda tovarlami ko‘plab sotish orgali keladigan valpi
foydam oshirish; v) tovarni ko‘p sotish natijasida uning hajmiga
nishatan savdo-sotiq xarajatlarini qisqartirish.

Bozordan ragiblarni  surib  chiqarib, o‘z mavgein
mustahkamlash uchun firmalar maxsus narx go‘llaydilar, om
hozorga kirib olish narxi yoki demping narx deb ataladi.

Bu narx raqibmi sindirishga garatilganligidan davlat uni
ta’qiqlaydi, shu sababli {irmalar uni yashirin go‘llaydilar va bu
ish rasmiy narxning bir qismini kechib yuborish shaklida
bo‘ladi. Bunday narx ragibni sindirishga qaratilganligidan uni
davlat taqiqlaydi. Baholash borasidagi kamchilik va nuqgsonlarga
barham berish uchun narx belgilashning yagona tizimini yaratish
zarurligint hisobga olib Vazirlar Mahkamasi 2010-yilning 28-
oktyabrda “tovar (ishlar, xizmatlar)ga tartibga solinadigan
narxlar (tariflar)ni deklaratiyalash (tasdiglash) va belgilash
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tartibini yanada takomitlashtirish chora-tadbirlari to*g‘risida™gi
qarornt qabul qildi.

O‘zbekiston Respublikasi Monopoliyadan chigarish va
ragobatni  rivojlantirish davlat qo‘mitasi, moliya vazirligi va
mahalliy idoralar tomonidan ushbu qaror ijrosi yuzasidan
amalga oshirilayotgan chora-tadbirlar tufayli narxlami tartibga
solishning yagona tizimi amal qtla boshladi.

Shu sababli mustaqillik yillarida narxlari erkinlashtinish,
baholash mexnazimini takomillashtirish va bozor regulyateri
bo‘lgan bahoning rolini mustahkamlash borasida ham nazorat,
ham amaliy ishlar amalga oshirildi, Aynigsa, oxirgi o‘n yil
mobaynida baholashning metodologiyasi va metodikasint
takomillashtirish  tafayli —molivaviy menedjerlar  ishlab
chiqarishning samaradorhgini vanantli tahiil qilish imkoniyatiga
ega bo‘ldilar, faoliyat turlari bo‘vicha xarajatlarni chugur
detalizatiyalash asosida bahoni aniq hisoblashga erishdilar.
Ogibat natijada 2010-yilga kelib narx belgilashning yagona
tizimi yaratildi.

Qisqacha xulosalar

Sanoat igtisodiyotining eng muhim muammolaridan biri bu
tarmoq korxonalarida tayyorlanadigan mahsulot bahosim belgi-
lashdir.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida baho sanoat tarmoglari va
korxonalarning moliyaviy ahvoliga etarli (sezilarli) ta’sir etuvchi
eng muthim sintetik ko‘rsatkichlardan birt hisoblanadi.

Mahsulot bahosi juda ko‘p omillarga bog'tiq: mahsulotga
‘bo‘lgan talab, ishlab chigaruvchining taklifi, davlatning narx
siyosati, xarajatlar, raqobat va h.k lar,

Fan-texnika faraqqiyotini  jadallashtirishda, mahsulot
hajmini  ko‘paytirishda va uning sifatini  oshirishda,
iste’molchilar echtiyojini gondirishda baho bilan rag‘batlan-
tirishning roli beqiyosdit.
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Nazorat va muzhokama uchun savollar -

1. Baho siyosati - daviat iqtisodiy siyosatining ajralmas
gismuidir.

2. Baho va baholashning mohiyati, ahamiyati va mazmuni.

3. Baho funksiyalari.

4. Bahoning turlari.

5. Sanoat ishlab chigarnishida baholash tlz:lmlm yaxshllash
'ye‘llan nimalardan iborat? -

6. Xorijiy mamlakatlarda baho va baholash. P
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e e XVI bob
, SANOAT ISHLAB CHIQARISHINI JOYLASHTIRISH

16.1. Sanoatni joylashtirish tamoyillari
- Sanoatni mamlakat hududida oqilona joylashtirish — jamiyat
qurilishining eng muhim vazifalaridan biri bo‘lib, respublika va
har bir iqtisodiy rayon xo‘jaligini yugori darajaga ko‘tarish va
rivojlantirishning zaruny shartidir.

Ma’lumki, ishlab chigaruvchi kuchlar va uning eng mubim
clementi bo‘lgan sanoatni joylashtirishning asosiy qonuniyatlari
ishlab chiqarish usuii bilan belgilanadi. Shu sababli hozirgi
bozor munosabatlarini  shakllantarishda, wuning barcha
tarmoqlarimi joylashtirishda igtisodiy islohotni davlat amalga
oshirmoqda va bu uning tarkibiy qismi hisoblanadi hamda unt
amalga oshirish milliy iqtisodiyotimizning hozirgt holati va
strategik vazifalan bilan belgilanadi.

Sanoatni joylashtirish deganda, uni yer shari hududida, shu-
ningdek, ayrim mamlakat yoki iqtisodiy rayonlarda
tagsimlanishi tushuniladi.

Sanoat ishlab chiqanishini joylashtirish uning hududiy
tashkil etish shakllarini ifodalaydi va korxonalami ma’muriy va
iqtisodiy rayonlarda joylashtirishda namoyon bo‘ladi.

Milliy igtisodiyotning bu real sektorini joylashtirish ham
bevosita hududiy mehnat tagsimoti bilan bog'liq. Ijtimoiy
mehnat tagsimoti unsuri bo‘lgan hududiy mehnat tagsimoti
(HMT) soddaroq qgilib aytganda, turli joylarning: mamlakat yoki
viloyatlar, tuamanlar, shaharlarning har xil mahsulot ishlab chiga-
rishga ixtisoslashishidir., Natjjada ana shu joylaming iqgtisodiy
«bashorati» shakllanadi va ulaming hududiy tizimdagi o‘rni o'z
ifodasini topadi.

HMT keng ma’noda — bu ishlab chigarish soha
(tarmoq)larini hududning tabiiy sharoiti va boyliklari, aholisi,
mehnat va boshga resurslari kabi hamda mintaga bozorining
hajmi, aholisining soiib olish qobiliyati, infratuzilma va
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komunikasion tizimining rivojlanganlik darajasi kabi omillarga
qarab joylashtirilishini nazarda tutadi.

Sanoat ishlab chiqarishini oqilona joylashtirish — kengay-
tirtigan takror ishlab chiqarish jarayonini yugon sur’atlarda
amalga oshirish, mamlakat tabiiy boyliklaridan har tomonlama
samarali foydalanish va buning natijasida ijtimoiy mehnat
unumdorligini  vuksaltirish, har bir korxonada mahsulot
tannarxini pasaytirish, mamlakat barcha 1gtisodiy hududlarini bir
tekis rivojlantirish, shahar va gishloq hamda sanoat va gishlog
xo‘jaligi o‘rtasidagi tafovutni yo‘qotish, mamlakat mudofaa
qobiliyatini oshirish imkonini beradi.

Sanoatning oqilona joylashishi transport va qushlog
xo‘jaligining  joylashishiga bamda yangi shabar va
qishloglarning paydo bo‘lishiga, aynm iqtisodiy hududlaring
muayvan mahsulot ishlab chigansh bo‘yicha ixtisoslashuviga
olib keladi.

Sanoati igtisodiy hududlar bo‘yiab jovlashtirish ijtimoiy
ishlab chigarish samaradorligimi  oshirishga katta ta’sir
ko‘rsatadi. Ishlab chiqgarish jarayonmiga o‘zluksiz erishish,
tejamkor 1ytimoiy mehnat unumdorligi o‘sishi hamda aholining
moddiy va madaniy faravonligi ko‘tarilishi sanoat ishlab
chiqarishini joylashtirishning ijtimoiy-iqtisodiy samaradorligi
mezonidir.

Ishlab chiqarishni joylashtirishning fundamental tamoyillari
mavjud bo‘lib, ular ishlab chigarish kuchiarini, xususan,
sanoatni mamlakat bo‘yicha ogilona joylashtirish, iqtisodiy
sivosatni amalga oshirishda ilmiy asos bo‘lib x:zmat giladi. Ular
jumlasiga quyidagilar kiradi:

- sanoat ishlab chiqarishini avvalambor xom ashyo, yoqilg'i-
energetika manbalariga yaqin va nihoyat, sanoat mahsulotlarini
iste’molchi hududularga tobora yaginroq joylashtirish;

- iqtisodiy hududliar o‘rtasida mehnatm ogilona tagsimlash
va iqgtisodiy hududlar xo‘jaligining majmualt rivojlanishini
ta’minlash; |
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- har gaysi viloyat va tuomanntng iqiisodiy rivojlanish
darajasini baravarlashtirishga intilish;

- sanoat tarmoglarini  joylashtirishda respublikaning
mudofaa strategiyasiga asoslanish;

- mamlakatlararo iqtisodiy aloqalarda o‘zaro teng manfaatli
munoesabatlami o‘matish, xalgaro mehnat tagsimoti negizida
samaradorlikka erishish, jahon xo‘jalishga integrasiyalashuvni
jadallashtirish;

- sanoat korxonalarini joylashtirishda hududning ekologik
vaziyatini hisobga olish, atrof-muhiiga chigindilar chigarishning
me’yoriy normalariga asoslanish va hokazo.

Yuqorida keliirtlganlardan ma’lum bo‘ladiki, sanoat ishlab
chigarishini xom ashyo manbaiga va iste’molchi hududlarga
yaqin joylashtirish sanoatni oqilona joylashfirishning eng mu-
- hum tamoyillaridan bin hisoblanadi. Sanoatning xom ashvo
bazasiga vyaqgin bo‘lishi qayta ishlashning barcha tadrijiy
bosgichlarida ushbu resursmi gayta ishlashdan tortib,
yarimfabrikatdan tayyor mahsulot olishga gadar, mehnatning
eng kam sarflash imkoniyatini nazarda tutadi. Masalan, elektro-
energetika ko‘pincha suv yoki voqilg'i bazasida rivojlanadi,
to‘qimachilik sancati xom ashyo manbaiga vaqginlashtiriladi,
ozig-ovqat sanoati esa ko‘proq iste’molchi hududlarda
joylashtiriladi. Sanoatmi xom ashyo va yoqig‘t-energetika
manbaiga yaqinlashtirish hududlarda mavjud resurslarni gayta
ishlash sohasiga jalb etish, korxonalarning ogilona o‘lchamini
(razmerini) belgilash imkontyatini beradi. Xomashyo, yoqilg‘t
va tayyor mahsulotni uzoq masofaga tashishni kamaytiradi va
shu asosda ijtimoiy mehnatni anchagina tejashga olib keladi.

Sanoatning xomashyo, yoqilg‘i-energetika manbalari va
iste’molchilarga yagin joylashtirlishi sanoat ishlab chigarishi
mamlakat bo‘ylab bir tekis tagsimlanishini ta’minlamaydi.
Chunki mamlakat bo‘ylab ishlab chigarish resurslari notekis
tagsimiangan.
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Sanoatmi bir tekisda joylashtirish sanoat taraqqiyotining
bozor igtisodiyoti sharoitiga mos sifat xususiyatidir. Lekin uning
barcha sohalarini duch kelgan hududga majburan joylashtirish
tavsiya etilmaydi. Hududlarning sanoat rivojlanishi orasida
bunday tenglikka erishish ko‘p xollarda bir qator sanoat
korxonalarimi ularga tegishli shart-sharoitlar yo‘q hududlarga
sun’ty ravishda joylashtirishga, ijtimoiy mehnatning ortiqcha
xarajatiariga olib kelishi mumkin.

Sanoatmi xom ashyo wva voqilg‘i-energetika manbaiga
vaqinlashtirish va ishlab chigarishni mamlakat hududi bo‘ylab
bir tekis joylashtirish intensiv ravishda ruy beradigan fan-
texnika taraqqivotiga imkonivat tug‘diradi. Elektronizat-
siyalashtirishning har taraflama rivojlanishi, ishlab chiqanshm
kompyuterlashtirish, yangi texnologiyalardan keng foydalanish,
sanoat 1shlab chigarishiming tabiiy-jug‘rofiy (geografik) muhitga
tobeligini susaytiradi, sanoatni joylashtirish punktlarini ancha
erkin puxta tanlab olishga moddiy-texnik shart-sharoitlar yaratib
beradi. Elektronizatsiyalash va kimyolashtirish ishlab chigarish
sohasiga vyangidan-yangt matenallarni, ishlab chiqarish
chigindilarini, ikkilamchi resursiarm jalb etadi. Xomashyodan
majmuali foydalanish turli xildagi ishiab chigarishlarm birlash-
tiradi.

Fan-texnika taraqqiyoti va inovasiyalar geologik-qidiruv
ishlarini kengaytirishga, mamlakatning turh hududlarida mineral
xom ashyoning yangi konlarini ochishga imkonivat tug‘diradi.
Sanoatni joylashtirish rejasi, yangi korxonalar va hududiy ishlab
chiqarish majymualari joylashtiriladigan hududlar va punktlari
tanlanishining har tomonlama iqtisodiy asoslanishim talab
qiladi.

Uning igtisodiy samaradorligi ijtimoiy mehnat unumdor-
ligida namoyon be‘ladi.

Iqtisodiy rayonlar o‘rtasida mehnatni oqilona tagsimlash va
igtisodiy rayonlar xo‘jaligining maymuali rivojlanishi sanoatni
joylashtirishning muhim tamoyili bo‘lib xizmat giladi.
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igtisodiy rayonlar xo‘jaligi majmuali rivojlanishi hududlar-
ning o‘zaro mehnat tagsimoti natijasida o‘ziga xos ixtisosla-
shuviga olib keladi. Ayrim igtisodiy rayonlaming ixtisoslashuvi
ularda mavjud bo*lgan tabily boyliklarga va ushbu boyliklardan
xalq xo'jaligt migyosida oqilona foydalanish darajasiga bog'lig
bo‘ladi.

Mamlakat ichki resurslaridan to‘liq va samarali foydalanish
har bir hududning respublika migvosida aynim bir turdagi
mahsulot ishlab chiqarishga ixtisoslashuvini talab giladi va shu
bilan birga har bir hududda shu hudud talablarimi qondiradigan
tarmoqlar rivojlanishiga olib keladi.

Ishlab chigarishni joylashtirishning yana bir muhim tamoyili
- mamlakatlararo do‘stlik va o‘zaro iqtisodiy yvordam asosida
tashkil topgan xalqaro mehnat tagsimotidir. Bunday mehnat
tagsimoti har bir mamlakatda oqilona iqtisodiyot tarkibini barpo
etish va uning rivojlanisht uchun tabily va iqtisodiy jihatdan
qulay sharoitga ega bo‘lgan sanoat tarmoglariming ixtisosla-
shuvini va diversifikasiyasini ta’minlaydi.

16.2. Sanoatnai joylashtirish omillari :

Yuqorida gayd qilingan tamoyillarni amaliga oshmshda P
korxonalar va  hududiy ishlab chiqarish  majmualari
joylashtiriladigan joylarni tanlashga ta’sir ko‘rsatuvchi omillar |
e’tiborga olinadi. ;

Sanocatni  joylashtirishga tabilty va texmk-texnologik, }
demografik, igtisodiy, ekologik omillar, ijtimoiy ishlab chiga- 4
rishni tashkil gilish shakllari, ftransport vositalari, ishlab1
chigarishmi joylashtirish xarakteri ta’sir ko‘rsatadi.

Tabily omillarga: foydali qazilmalar, gidroenergetika va J'J
o‘rmon boyliklanining miqdor va sifat ko‘rsatkichlari, ;
hududning iglim sharoitlart, tabity suv yo‘llari hamda mehnat;
resurslanining joylashishi kiradi. Yuqondagi barcha omillar
ekologik omil bilan hisoblashishiari shart. Hozirgi ekologik
vaziyat shuni taqozo etadi. Tog*-kon sanoati va gidroenergetika

273



tarmoqlarida tabiiy sharoit korxonalarining texnik-iqtisodiy
ko‘rsatkichlariga ta’sir ko‘rsatadi va bu tarmoq korxonalarini
joylashtirish  foydali gazilmalar va gdravlik resurslar
joylanishiga bog‘liq bo‘ladi. Qora metallurgiva va kimyo
sancatt korxonalarining joylashishi asosan suv resurslariga
bog‘liq.

Aholi va ishlab chigarishning joylashishi o‘rtasida o‘zaro
mustahkam aloga mavjud. Mehnat resurslarining geografik
joylashishi, avvalo, ko‘p mehnat sarflanadigan sanocat
tarmoglarining joylashishiga ta’sir etadi. Shuning uchun aholi
siyrak bo‘lgan hududlarda ko‘p mehnat talab giladigan sanoat
tarmoglari  (asbobsozlik, radiotexnika, vyengil sanoat)
joylashtirilmaydi.

Sanoat tarmogqlarini joylashtirishda ayrim hududiar mehnat
resurslarining tarkibi va tuzilishi hamda malakaviy darajasi
muphim  ahamiyatga ecga. Masalan, mashinasozlikning
(avtornobilsozlik, asbobsozlik, aniq mashinasozlik) yuqor
malaka talab qiluvchi tarmogqlari shunday malakali kadrlar bor
yerda joylashtiriladi, xotin-qizlar mehnatini talab giluvchi yengil
sanoat aholining zich va ayollar ishchi kuchi taklifi yugori
bo‘lgan hududiarda rivojlantiriladi.

Fan-texnika taraqqiyoti hamma sanoat tarmoglarini
joylashtirishning asosiy omili hisoblanadi. Kimyolashtirish
sanoatni joylashtirishga tobora ko‘proq ta’sir ko‘rsatmoqda.
Kimyoviy usullarni qo‘llash sanoatning joylashishiga iqlim
ta’sittni kamaytirmoqda, natijada uning respublika hududi
bo‘ylab bir tekis joylashuviga sharoit yaratmoqda. Sanoatning
joylashishiga texnologik jarayonlar xarakteri ham ta’sir etadi.
Birinchidan, ishlab chiqarish texnologiyasi talab gilinadigan
xom ashyo va energiya xarakteri, ishlab chiqariluvchi tayyor
mahsulot turi va xususiyatlari, xom ashyo va tayyor mahsulotni
tashish  sharoitlarining o‘zgarishiga bog‘liq. Tkkinchidan,
hududning o‘ziga xos xususiyatlari joylashtirilayotgan korxona-
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larning texnologik jarayonini tanlashda hal qiluvchi rol
o‘ynaydi.

Yer osti boyliklarint qazib chigarish va xom ashyo hamda
yoqilg‘ini boyitish texnelogiyasining takomtiiashuvi tog‘-kon
sanoatini tekis joylashtirish imkonini beradi. Ishlab chiqarish
jarayonlarini kompleks avtomatlashtirish va kompyuterlashtirish
mahsulotga sarflanadigan mehnatmi kamaytiradi. Shu tufayli
kompyuter texnologiyasiga asoslangan korxonalar ahoh siyrak
hududiarga joylashtirilsa, katta samara olish mumkin.

Sanoatni jovlashtirishda mahalliylashtirish, diversifikat-
sivalash va kooperativlashtirish kabi ijtimoiy ishlab chiqarishni
tashkil qilishning progressiv shakilari katta rol o‘ynaydi.

Ishlab chiqarishning konsentrasiyalashuvi natijasida kor-
xona iste’mol qilishi nchun juda katta xom ashyo va energetika
bazasini vujudga keltirish, korxona mahsulotini iste’mol
qiluvchi hudodm kengaytirish talab qulinadi. Korxonalarni
joylashtirish nuqtasi va maydonim1 tanlash masalasi ancha
qiyinlashadi. Shu sababli demokratik bozor sharoitiga o*‘tishning
hozirgi bosgichida nafagat virik korxonalarm joylashtirish bilan
bog‘lig omullarni, balki o‘rta va kichik korxonalarni rag‘batlan-
tirishga bog‘liq omillarini ham hisobga olish kerak.

Sanoatni joylashtirishda ishlab chiqarishni mahalliylash-
tirish dasturida beigilangan vazifalarni hal etish masalasiga katta
e’tibor berish kerak. Bu dastur o‘z mazmuniga binoan barcha
xududlarda zamonaviy talabalarga javob beruvchi, sifathi va
raqobatbardosh  mahsulotlarni, import o‘mini  bosuvchi
tovarlarni ishlab chigaradigan korxonalarni tashkil etishni
taqozo etadi.

[shlab chigarishni mahalliylashtirish hududlarning xom -
ashyo va material hamda mehnat resurslardan mavjud korxona-
lamning 1shlab chigarish quvvatlanidan keng foydalanishni
ta’minlaydi.

Ixtisoslashtirish va diversifikatsiyalashga bog‘liq ham
sanoatni joylashtirishga xuddi konkentrasiyalashtirish kabi ta’sir
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ko‘rsatadi. Agar ixtisoslashtirish bir turdagi mahsulot ishiab
chigarishni mujassamlashtirishdan iborat bo‘lsa diversifikat-
siyalash hududlaridagi korxona va tarmoglarning faoliyat
sohalarini kengaytiradi. Natijada mahsulotlarning turlari
ko‘payadi, ularning xitlma-xilligiga erishiladi. Hududiarning
mahsulot va Xizmatlar bozorini kengaytiradi.

Hududlar iqtisediyotini diversifikatsiya qilish hududdagi
korxonalarning nafaqat foyda (daromad) olish imkoniyatlarni
yaratadi, balki ulaming jahon bozorida vyangidan-yangi
markalarga  erishishlarini  ta’minlaydi.  Shuning  uchun
ixtisoslashtirish darajasi oshgan sari transportga talab ortib
boradi. Korxonalami u yoki bu hududga joylashtirishda bunday
xarajatlarning miqdorini albatta, hisobga olish kerak.

Korxonalarni kooperativlashtirishning sanoatni
jovylashtirishga ta’strini hududiy ishlab chigarish majmualarini
barpo qilish misolida ko‘rish mumkin. Hududiy sanoat majmui
uzoq vaqt o‘zaro kooperativlashgan aloga giluvchi har xil sanoat
tarmog‘iga xo0s bo‘lgan bir gator korxonalardan iborat.
Kooperativlash omilini hisobga olmay turib joylashtiriluvchi
obvekt yoki majmualarning iqgtisodiy samaradorligimi to‘g‘r
aniglash mumkin emas.

Ishlab chigarishni kombinatlashtirish sanoatni joylash-
tirishga turlicha ta’sir ko‘rsatadi. Kombinatlar — yuqori mujas-
samlashgan korxonalar. Shuning uchun ulami jovlashtirish
mujassamlashtirishga o*xshashdir.

Respublika mudofaa gobilivatini vanada yuqori darajaga
ko‘tarish sanoatni joylashiirishni tashkil etishda, albatta,
e’tiborga olinish1 kerak bo‘lgan muhim omillardan biri
hisoblanadi.

Sanoatni joylashtirishga oldindan meros qolgan ishlab
chiqarishni joylashtirish xarakteri ham ta’sir ko‘rsatadi. Masa-
lan, dastlab tashkil etilgan hunarmandchilik markazlari, ular
infratuzilmasini- shu yerning o‘zida yoki shu hududga yaqin
bo‘lgan joylarda barpo etilishi zaruratini tug*diradi.
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16.3, Ayrim sanoat tarmoqlarini joylashtirishdagi
o‘ziga xeos xususiyatlar

Ayrim sanoat tarmoqlarining o‘ziga xos igtisodiy xususi-
yatlari i1shlab cliqarishni joylashtirishga alogadordir. Shuning
uchun ayrim tarmoqlami joylashtirishni rejalashtirish va iqti-
sodiy asoslashda ularning o‘ziga xos xususiyatlarini e’tiborga
olish zarur.

Elektr stansiyalarini joylashtirishda mineral yoqilg‘ilarni
tashish mumkin bo‘lgan helda, suv resurslarini ko‘chirish mum-
kin emasligi hisobga olinadi.

Qora metallurgiva sanoati korxonalarini joylashtirishda
uning xom ashyo bazast, ishlab chiqariladigan mahsulot
nomenklaturasi, korxona turi, tarmogning suvga talabi hamda
yirtk  metallurgiva  kombinatlarining  boshqa tarmoglar
joylashishini va yirik shaharlar paydo bo‘lishini e’tiborga olish
Zarur.

Kimyo sanoatining turli tarmogqlarini joylashtirishda
zamonaviy kimyo texnologiyasining o‘ziga xos xusustyatlan,
ya'ni kimyo sanoatiga tegishli xom ashyo ko‘pligi, energetika
resurslari hamda ko‘p tarmoglarning chigindilarini majmuali
tarzda qayta ishlash, bir turdagi xom ashyodan turli va bir
turdagi mahsulotlarni har xil xom ashyodan olish, sintetik
materiallarni barcha iqgtisodiy hududlarda 1ishlab cluqansh
mumkinligi hisobga olinadi.

Mashinasozlik sanoatini Joylashtmshda ishlab
chigariladigan mahsulot xususivatlari, tarimogning metallga
bo‘lgan talabs, ularni tashish masalalari, ayrim igtisodiy ravonlar
sanoatining ixtisoslashuvi, igtisodiy hududlaring industrial ri-
vojlanish darajasi, mashinasozlik korxonalarida ishlab chiqa-
rishni 1xtisoslashtirish va kooperativlashtirish, mashinasozlik
sanoatt mahsulotlariga barcha hududlarda talabning deimiyligii
¢’tiborga olish zarur.

Yengil sanoat, ozig-ovqgat sanoatining ko‘pgina tarmoglari
mamlakatning barcha igtisodiy rayonlari, bir qator tarmoqlar esa
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muayyan hududlarda joylashadi. Bular — tikuvchilik, trikotaj,
poyabzal, gandolat, un-yorma, makaron mahsulotlaridir. Non va
alkogolsiz ichimliklar sanoati esa har bir aholi punktida
joviashtirilishi kerak.

Yugonda ko‘rsatilgan tarmoglar va to‘qimachilik sanoati
iste’'mol bozori doirasi keng hududlarda joylashadi. Bunga
sabab xom ashyoni tayyor mahsulotga nisbatan tashish osonrog,
tayyor mahsulot assortimenti iste’mol giluvchi ma’lum hudud
aholisining jinsiy va yosh jihatdan tarkibiga, milliy mentalitetiga
bog‘liq bo‘lishidir. Xom ashyo bazasiga yaqin joyda esa shakar,
yog‘-moy, konserva, spirt, vinochilik, paxta tozalash va shu kabi
tarmoqlar joylashadi. Shunday gilib, korxonalarni joylashtirishni
rejalashtirish va iqtisodiy asoslash paytida har bir tarmogning
0‘ziga Xos xususiyatlarini to‘g‘ri hisobga olish, ishlab chiga-
rishni jovlashtirishning umumiy tamoyillariga tayamsh butun
sanoatni joylashtirishning yuqort samaradoriigini ta’minlash
imkonini beradi. Natijada ijtimoiy mehnat unumdorliga oshads.
Bu esa, milliy igtisodiyotning rivojiga katta ta’sir ko‘rsatadi.

16.4. Ayrim korxonalaruni joylashtirishini
igtisodiy asoslash usuli

Sanoat korxonasini joylashtirish hududi va joyimi tanlash
yangi quriladigan korxona hajmi va ixtisoslashishini, ularning
ishlab turgan, loyihalanayotgan korxonalar bilan alogalarini
aniglash sanoat korxonalarini fagat jug‘rofiy jihatdan to‘g'ri
joylashtirish uchungina emas, balki yangi va ishlab turgan
korxonalarni rekonstruksiya qilishni loyihalash uchun ham
muhimdir. Loyihaning yuqoridagi masalalariga bag‘ishlangan
qismi golgan barcha qismlarining ishlashi uchun manba bo‘lib
xizmat qiladi. Bu qismda korxonani mazkur joyda qurishning
magsadga muvofigligi, xom ashyo, yoqilg‘i, energiya va suv
manbalari, loyihalanayotgan korxonaning giymat: va texnik-
iqtisodiy ko‘rsatkichlari aniglanadi:

a) korxonalarni joylashtirish hududini tanlash;

!
!
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Sanoat korxonasini qurish uchun tanlangan hadud (igtisodiy
hudud) quyidag talablarga javob bermog‘i lozim: hududda xom
ashyo, voqilg‘i, asosty va yordamchi mahsulotlar mavjud
bo‘lmog‘i hamda loyihalashtirilayottan korxona mahsulotiga
yetarli talab bo‘lishi zarur. Bundan tashqan, qurilayotgan
korxona uchun tanlangan hudud ishlab chigarish kuchlan
majmuasi rivojlanishimi va mahalliy xom ashyo, energetika
resurslaridan to‘la foydalamshni, tanlangan hududda quriladigan
korxonalar ular mansub bo‘lgan tarmoglarning mamlakat hududi
bo‘ylab bir tekis joylashishini ta’minlamog‘i kerak.

b) korxonani joylashtirish punktini asoslash;

Yangi korxonani joylashtirish hududi har tomonlama
iqtisodiy asoslanib bo‘lgach, shu hudud ichida korxona qurilish
o‘rm (punkti}) belgilanadi. Korxonam joylashtinish punkta to*g‘ni
tanlanganligi qunlishning qancha davom etishiga, uning
giymatiga va korxonaning istigbolda igtisodiy samaradorligiga
ta’sir ko‘rsatadi.

Korxonant jovlashtirish punktim asoslashda yirik shahar-
larda sanoatning haddan tashgari, mujassamlashib ketishiga yo‘l
go‘yib bo‘lmasligiga, korxonalami yagona energetika va umu-
miy kommunikatsiyalarga ega bo‘lgan ishlab chigarish shaklida
qurish magsadga muvofiqhgiga, aholi joylarining rivojlanishini
hamda gabul qilingan sanitariya-gigiena talablarn va normalariga
rioya qilinishi zarur.

Tanlangan qurilish punkti transport xarajatlari kam bo‘lishi
uchun xom ashyo manbaiga va iste’'mol joylariga maksimal
yagin bo‘lmog‘i lozim. Punktni tanlashda korxonani qurish
uchun maydonni tanlash va uni iqtisodiy baholash alchida
ahamiyat kasb etadi. Maydon gorizontal yuzaga ega bo‘lmog‘i
lozim. Barcha binolar, inshootlar, korxona, transport xo‘jaligini
maydonda ratsional joylashtirish, kelajakda kengaytirish, temir
yo°l magistratiga oson qo‘shilish, suv bilan oson ta’'minlanish va
ortigcha suvlarni oqizib yuborish, yagin oraligda joylashgan
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aholi punktiga. ega bg’ lgan samj:a‘rpjg-glglena talablariga javob
berishi zarur. , - y SUXITW

16.5. Sanoatni jeylashtirishdagi siljishlarning iqtisediy
samaradorligi

Mustaqillik  yillarida sanoat ishlab chigarishim  joy-
tashtirishda yirik o‘zgarishlar ro‘y berdi. Ayrim hududlar ofrta-
sida yangidan-yangi alogalar o‘matildi, ulaming o‘zgarishlar
davrigacha bo‘lgan ixtisoslanishi tubdan o‘zgardi. Sanoatda
qayta ishlash uchun vyangi hududlarda joylashgan bir gator
foydali gazilma konlan ishga tushirildi. U yerlarda kuchli sanoat
majmualar: tashkil topdi. Bu o‘zgarishlar yuqorida ayhb o‘tilgan
sanoatni  joylashtirish tamoyillari O‘zbekiston davlatining
iqtisodiy strategiyasi va taktikasi asosida ro‘y berdi va bu
ijtimoiy ishlab chigarish samaradorligining oshirilishiga ohb
keldi.

Sanoatni joylashtirishda ro‘y beradigan tub o zganshlamlng
igtisodiy samaradorligi ko‘pgma ko‘rsatkichlar yordamida
hisobga olinadi. Lekin, bu o‘zgarishlarning bir gismini migdor
jihatdan o‘lchash mumkin emas, chunki ular siljishlaming sifat
jthatidan natijasini ko‘rsatadi, Bular qatoriga yangi hududlarning
juda katta foydagi qazilma resurslarini sanoatda foydalanish
uchun ishga tushirish, ilgari msbatan gelog hududlaming
industrial va agrar hududlarga bo‘linishint yo‘qotish va shu
kabilar kiradi.

Sanoat joylashishidagi siljishlarning iqtisodity samara-
dorligini miqdor jihatdan hisoblashda birinchi navbatda xalg
x0‘jaligiga sarflangan kapital mablag‘lar samaradorligini oshi-
rish ko‘zda tutiladi. |

‘Sanoatni  joylashtirishdagi siljishning igtisodiy sama-
radorligini aniglashning muhim ko‘rsatkichlaridan yana bir
mehnat unumdorligining oshishidir. Respublikaning markaziy
hududlarida joylashgan bir gator tarmoq korxonalari boshqa
hududlardagi  korxonalarga misbatan yuqorirog mehnat

!
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unumdorligiga ega. Lekin boshga hududlarda qutilayotgan
korxonalar nafagat igtisodiy, balki ijtimeiy muammeolarni ham
hal ctadilar.

Sancatni  joylashtirishning  igtisodly  samaradorligini
aniglaydigan yana bir ko‘rsatkich — mahsulot tannarxidir. Bo-
shga hududlarda joylashgan korxonalar mahsulotining tannarxi
rivojlangan hududlardagi korxonalamikidan birmuncha past
bo‘lishi mumkin. Lekin bunday yuqotish mamlakat migyosida
amalga oshirilayotgan iqtisodiy-jjtimoiy taragqiyof tufayli
barham topadi.

Bozor iqtisodiyotiga o‘tish munosabati bilan amalga
oshirilgan anchagina siljishlar bilan birga mamlakat sanoatini
joylashtirishda yo‘l qo‘vilgan gator kamchiliklar hali ham to‘la
barharm topgani yo*q. Hududlar ichra va hududlararo kooperativ-
lashtirishda ham bir qator muammolar mavjud. Bularaing
barchasi sanoat mahsulotlarining asosty turlarini, xomashyo va
yoqilg‘ini nihoyatda uzoq va garama-qarshi taraflarga tashish
zaruriyatini tug‘dirtshi natijasida 1jtimory mehnat unumdorligi
ko‘tarilishiga salbiy ta’sir ko‘rsatmoqda. Shu bois bozor
igtisodiyotining keyingt bosqichlariga o‘tish davrida sanoatni
oqilona joylashtirish masalasiga katta ¢’tibor beriladi.

Ma’hamki, 2011-2015-yillarda ‘zbekiston sanoatini
rivojlantirishning ustuvor yo‘nalishlani to‘g‘risidagi  dastur
tasdiglandi. Bu dastur asosida mamlakatning chekka tumanla-
rida bir qator korxonalar joylashtiriladi. Aynigsa to‘qimachilik
sanoatiga garashli eksportdan ragobatbardosh mahsulotlar
tayyorlashga yo‘naltirilgan, yakuniy ishlab chiqarish shakliga
ega bo‘lgan vangi zamonaviy komplekslari rivojlanadi. Bu oz
navbatida, paxta tolasini o‘zimizda qayta ishlash xolatini 2 baro-
bardan ko‘proq, kalava ishiab chiqarishni 2,6 barobar, tayyor
trikotaj va tikuvchilik buyumlarini 3 barobar, to‘qimachilik
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sanoati mahsulotlari  eksportini 2 barobarga oshirishni
ta’minlaydi’.

Sanoatni joylashtirish borasidagi muammolarni hal etish
uchun quyidagi masalalarga alohida e’tiborni qaratish zarur:

- respublikada ishlab chigarish kuchlarimt rivojlantirish
bozor sharoitiga mos ravishda olib borilishi, uning tabiiy
boyliklaridan oqilona va samarali foydalanish hamda
mahallivlashtirish, diversifikatsiyalash, kooperativlashtirish
afzalliklaridan to‘la-to‘kis foydalanish;

- kichik biznes va xususiy tadbirkorlikka tegishli sanoat
korxonalarint qishloglarda yaratish, aynigsa, qishlog xo‘jalik
mahsulotlarini qayta ishlovchi sanoat tarmogqlarini olib kirish
magsadga muvofiq bo‘lar edi;

- sancat obyektlarining qurifish muddatin1 gisqartirish va
ufardan fovdalanish xarajatlanim keskin kamaytirish;

- tabiat va atrof-muhitni muhofaza qilish sharoitlarini
yaratish va h.k lar.

Sanoat obyektlarini joylashtirish samaradorligini aniglashda
kapital go‘yilmaning iqtisodiy samaradorligini aniglashning
rasmiy usulidan foydalanish mumkin. Bu usulga binocan sanoat
korxonasini joylashtirishning iqtisodiy jihatdan eng qulay
loyiha-mahsulot birligiga sarflanadigan 1jtimoiy mehnat
kamayishini ta’'minlovchi variant tanlab olinadi. U quyidagi
formula bilan ifodalanadi:

X=T+ E.K i

* Bu yerda: '

T — konkret hudud sharoifida tayyorlanadigan mahsulﬂmmg
to‘la tannarxi,

Er — kapital go‘yilmaning normativ giyosiy samaradoriik
koeffisienti;

' Karimov 1.A. Barcha reja va dasturlarimiz Vatanimiz taraqgiyotini yuksaltirish,
xalgimiz farovonligini oshirishga xizinat giladi. / “Xalg so‘zi”, 201 1-yil, 22.yanvar.
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K - ishlab chiqgarish guvvatini yaratish uchun lozim bo‘lgan
kapital quyilma miqdori.

Sanoat obyektlarini joylashtirishning qivosiy samarador-
ligini aniglash kapital quyilma va mahsulot tannarxini
hisoblashni va boshqa sharoitlarni ham batafsil aniglash hamda
har tomonlama taqqoslashni va barcha imkoniyatlarni nazarda
tutishni tagozo etadi.

16.6. Rivojlanishning hududiy muvozanati

Har qanday mamlakaining igtisodiy salohiyati uning
tarkibiy gismi hisoblangan turli darajadagi ma’muriy-hududiy
birlashmalarining  ijtimoiy-igtisodiy quvvatlari  bilan
o‘lchanadi’. Shu bois O‘zbekistonda mamlakat hududiarini
bargaror va mutanosib rivojlantirishga alohida e’tibor qaratiladi.

Mustaqullik  yillarida mamlakatimizda rtivojlanishning
“0O‘zbek modehi” tamoyillariga asoslangan holda, o‘zimizning
millty hududiy taraqqiyot modeli shakllandi. Uning asosiy
maqsadi mamlakat  mintaqalarini kompleks va munosib
jtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish orgali iqtisodiyotning hududiy
muvozanatini ta’minlashga qaratildi, Naittjada eng murakkab
~ o‘tish davrida mintaqalarimiz rivojlanish darajasidagi tafovutlar
oshib ketishining oldi olindi’.

Mustaqillikgacha bo‘lgan davrda mamiakat mintagalari
igtisodiy rivojlanish darajasi bo'yicha bir-biridan keskin farq
qilib, aksariyat viloyatlar, asosan dgishioq xo‘jaligi xom ashyosi
yetishtirishga ixtisoslashtirilgan bo‘lib, tayyor mahslotlar ishlab
chiqarish darajasi juda past edi. Ayrim viloyatlar sanoatining
yarmidan ko‘pi birgina paxta tozalash sanoati hissasiga to‘g‘ri
kelar edi. Masalan, 1990-yilda respublikada sancat mahsulot
ishlab chiqarishning 60 foizdan ortig‘i Toshkent shahri,
Toshkent va Farg‘ona viloyatlari hissasiga to‘g‘ri kelgan holda,
Sirdaryo, Jizzax, Surxondaryo viloyatlari va Qoraqalpog‘iston

' A.Sodigov. Taraggiyotning ulug*vor yo'li / Xalq so‘zi, 2014-yil, 13-avgust.
® Shu manba.
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Respublikasining bu jabhadagi salmog‘i birgalikda atigr 9,7
foizni tashkil qilgan, xolos'. Natijada mamlakat ishlab chiqarish
kuchlarini joylashtirishda nomutanosibiiklar kelib - chigqan.
Bunday holat respublika mintagalari iqgtisodiy-ijtimoiy
rivoilanishi darajasidagi tafovutlar va ziddiyatlarm chugurlashib
ketishiga olib kelgan. Shumi hisobga olgan holda mamlakat
mintagalarn  o‘rtasidagi bunday tafovutlarni oshib ketishini
oldini olish hamda ularmi kamaytirish chora-tadbirlarini amalga
oshirish vazifasini hal etish zarur edi.

Mustaqillik  yillarida respublika hududlarining tabiiy-
igtisodiy imkontyatlarini, iqfisodiy va ijtimoiy salohiyatini
hisobga olgan holda, ularning mavjud ishlab chigarish, tabity va
mehnat imkoniyalarini tola ro‘yobga chigara olishlani uchun
zarur huquqiy, iqtisodiy va tashkilty shart-sharoitlar yaratib
berildi. Bu sohaga tegishli gonun va qarorlar, turli tatmoq va
hududiy dasturlar doirasida taklif va tavsiyalar ishlab chigildi va
ular izchil amalga oshirila boshlandi.

Kevingi vaqtda viloyatlami ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish
hududiy dasturlari doirasida sanoat sohasida yangi korxonalarmi
tashkil etish, mavjudlarini modernizatsiya qilish va kengaytirish
hisobiga ko‘plab loyihalar amalga oshirildi. Masalan, 2014-yil-
ning birinchi yarmida 110 ta loyihami amalga oshirish tufayli
59,3 mulliard so‘mga teng mahsulot tayyorlandi. Hududiy
korxonalar tomonidan 20 million dollar migdoridagi 32 turdagi
mahsulot va xizmatlar 14 davlatga eksport qilindi.

Respublikada hududlarni kompleks rivojlantinsh bo‘yicha
2013-2015 yillarga mo‘ljallangan gator hududiy dasturlar ishlab
chiqildi. Dasturlarda ko‘zda tutilgan vazifalarni izchil amalga
oshirish hududlarning tabiiy va igtisodiy salohiyatidan kompleks
hamda samarali fovdalanish hisobiga mavjud tafovutlarni
yanada kamaytirish imkonini beradi.

Mamlakat  hududlarida ishlab chigarish korxonalarini
modernizatsiya qilish va yangilash, zamonaviy innovatsiyalarga

e T EL R FENE S

' Shu manba. : B
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asoslangan va yuksak samarali texnologiyalami joriy etish orqali
ulaming sancat va eksport salohiyatini oshirish bo‘yicha
igtisodiy zonalar tashkil ctish tajribasi keng go‘llanilmogda.
Respublikada 2008-2014-yillar davomida uchta shunday hudud-
lar tashkil etildi.

Hududlarda sanoat majmuasini rnivojlantirish, uning
korxonalari raqobatbardoshligini yuksaltirishda O°zbekiston
Respublikasi Prezidentining 2008-yil 2-dekabrdagi «Navoly
viloyatida erkin indusirial-igtisodiy zona tashkil etish
to‘g‘ristda»gi Farmoni muhim ahamiyatga ega bo‘ldi.

“Navory” etkin  industrial-igtisodiy  zonasi  jahon
standartlariga javob beradigan va jahon bozorlarida talab
gilinadigan mahsulot ishlab chiqarishni ta’minlash, zamonaviy
yuqoni texnologiyali ishlab chiqarishlarni tashkil etish uchun
xorijly investitsiyalami, birinchi galda to‘g‘ridan-to‘g‘ri
investitstyalarni  jalb etish bo‘yicha qulay shart-sharoitlar
yaratish, shuningdek, Navoiy viloyatining sanoat salohiyatini,
ishlab chigarish, transport-tranzit va ijtimoiy infratuzilmasini
rivojlantirish magsadida tashkil etildi.

Farmonda “Navoiy” erkin industrial-igtisodiy zomna
hududida xofjalik yurituvehi subyektlar faoliyatining asosiy
yo‘nalishi — zamonaviy Xorijiy ynqori unumli asbob-uskunalar
va texnika, texnologik liniyalar va modullar, innovatsiva
texnologivalarini joriy etish hisobiga yuqori texnologiyali, jahon
bozorlarida raqobatbardosh mahsulotlarni keng ko‘lamda ishlab
chiqarishdan iborat etib belgilandi.

«Navoiy» etkin industrial-igtisodiy zonasi  tashkil
etilganidan buyon uning hududida umumiy qiymati 100 million
dollardan ziyod bo‘lgan 19 ta investitsiya loyihasi bo‘yicha
ishlab chiqarish korxonatari ishga tushirildi. Jumladan, yuksak
texnologiyalar asosida modem va televizorlar uchun
pristavkalar, elektr energivani elekiron hisoblagichlar, yugort
kuchlanishga chidamli kabellar, issiqlik va suv isitish qozonlar,
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mobil va statsionar telefon apparatlari, tayyor dori vositalan va
boshqa turdagi mahsulotlar ishlab chiqarish yo‘lga qo‘yildi.

2013-yilda maxsus zonadagi korxonalar tomonidan qiymati
100 milliard so‘mdan ziyod mahsulot ishlab chiqarildi va bu
bor:;?dagi o‘sish sur’ati 2012-yilga nisbatan 25,8 foizn: tashkil
etdi’.

Yugori qo‘shilgan qiymatga ega bo‘lgan ragobatbardosh
mahsulot 1shlab chiqarishni ta’minlaydigan zamonaviy, yuksak
texnologivali 1shlab chigarishlarni tashkit etish uchun xorijty va
mahalliy 1nvestitsiyalarmi jalb etish bo‘yicha qulay shart-
sharoitlarni shakllantirish, shuningdek, Toshkent viloyatining
ishlab chigarish va resurs salohiyaiidan kompleks hamda
samarali foydalanish, shu asosda yangi ish joylarini yaratish va
aholi  daromadlarimi  oshirish  magsadida  O‘zbekiston
Respublikasi Prezidentining 2012-yil 13-apreldagn  “Angren”
maxsus industrial zonasini barpo etish to*g‘risida Farmoni gabul
qilindi.

«Angren» maxsus industrial zonasi hududida qisqa
muddatda umumiy qtymati qariyb 44 million dollar bo‘lgan 5 ta
loviha asosida energiyani tejaydigan diodli yorug‘hk lampalar,
turli kattalikdagi mis quvurlar, ko‘mir briketlari kabi yuksak
texnologivalar asosidagi mahsulotiar ishlab chigarish yo‘lga
go‘yildi. Shuningdek, shakar ishlab chigarish bo‘yicha yangi
zavod va boshqa korxonalar tashkil etildi®.

Respublika igtisodiyotini moderizatsiya gilishda, yangi
sanoat korxomalarini  barpo etish va mavjudlarini yanada
rivojlantirish magsadlarini  amalga oshirishda O‘zbekiston
Respublikasi Prezidentining 2013-yilning I8-martida e’lon
qilingan “Jizzax” maxsus industrial zonasini tashkil etish
to‘g‘risidagi Farmoni ham muhim ahamiyatga ega bo‘ldi

' Karimov LA. 2014-yil yuqori o‘sish sur’atlari bilan rivojlanish, barcha mavjud
mnkoniyatlarni safarbar etish, o‘zini oglagan islohotlar strategiyasimi izchil davom
ettirish yili bo‘ladi. / Xalq so*zi, 2014-yil, 18-yanvar.

? Shu manba.
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Ushbu Farmon “Yuqori ge‘shilgan giymatga ega bo‘lgan
raqobatbardosh mahsulot ishiab chigarishni ta’minlaydigan
zamonaviy, yuksak texncldogiyali ishlab chiqarishlami tashkil
etish uchun xorijiy va mahalliy investitsivalarni jalb etish
bo‘vicha qulay shart-sharoitlarni shakllantitish, Jizzax va
Sirdaryo viloyatlarining ishlab chigarish va resurs salohiyatidan
kospleks hamda samarali foydalanish, shu asosda yangi ish
joylarini yaratish va aholi daromadlarini oshirish maqgsadida™’
tashkil etildi.

2014-yilning o‘zida mazkur zona hududida Xitoy
kompaniyalari ishtirokida 100 ming dona mobil telefon ishlab
chigarish, shuningdek, chorva mahsulotlarini qayta ishlash va
ozuga tayyorlash bo‘yicha umumiy giymati gariyb 6 million
dollar bo‘lgan dastlabki 3 ta loyiha amalga oshirildi’.

Respublikada tashkil qilingan Tiklanish va taraqqivot
jamg‘armasi muhim strategik investitsiya loyihalarni amalga
oshirishda mustaqil ravishda hamda xalgaro moliya mstitutlan
va xorijiy kompaniyalar bilan birgalikda faol ishtirok ctadi.

Jamg‘arma faoliyat boshlaganidan buyon o‘tgan qisqa vaqt
mobaynida 15 milliard dollardan ziyod migdordagi akfivlarga
ega bo‘lgan qudratli moliya institutiga aylandi.

Jamg‘arma o‘z mablag‘lart bilan umumiy gqiymati 29
milliard dollardan ziyod 86 fa strategik ahamiyatga molik
investitsizya loyihasini hamkorlikda moliyalashtirishda ishtirok
etmoqda’.

Agar 2010-yilda ushbu Jamg‘armaning qariyb 330 million
dollar miqdoridagi mablag‘i o‘zlashtirilgan bo‘lsa, 2013-yilda
Jamg‘arma mablag‘lari ishtirokida qiymati 780 million

' O'zbekiston Respublikasi Prezidentining “Jizzax” maxsus industrial zonasipi
tashkil etish to‘g nsida”gi Farmoni / Xalg so®zi, 2013-yil, 19-mart,

! Karimov LA, 2014-yil yuqori o‘sish sur’atlari bilan rivojlanish, barcha mavjud
imkoniyatlami safarbar etish, o‘zini oqlagan islohotlar strategivasini izchil davem
ettirish yili be‘ladi. / Xalq so‘zi, 2014-yil, 18-yanvar.

? Shu manba.
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dollardan ortiq bo‘lgan 33 ta o‘ta muhim loyiha amalga
oshirildi.

Mamlakatimizda gabul qilingan Investitsiya dasturi
doirasida 2013-yilda mohyalashming barcha manbalan hisobidan
umumily qiymati gariyb 2 milhiard 700 mitlion dollardan iborat
bo‘lgan 150 ta ishlab chigarish yo‘nalishidagt loyihani amalga
oshirish ishlari mihoyasiga yetkazildi. Bular qatorida Toshkent
issiglik elektr markazida kogeneratsion gaz turbinali
texnologivamn joriy etish; Janubiy O‘rtabulogq — Muborak gazni
gayta 1shiash zavodi gaz quvurim va kompressor stansiyasini
barpo etish orgali Somontepa va Janubiy O‘riabuloq konlarim
to‘liq jihozlash; «Angren» konini modernizatsiya qilish orgali
Yangi Angren issiglik elektr stansiyasming 1-5-energiya
bloklarini yil davomida ko‘mir bilan ishlashga o‘tkazish;
«Angren» maxsus industrial zonasi hududida «Ohangaron»
podstansiyasini rekonstruksiya qilish, «Bekobod sement» ochiq
aksiyadorlik jamiyatida vangi liniva quiish hisobidan faolivat
ko‘rsatayotgan  sement  ishlab  chiqarish  jarayonim
modernizatsiva qilish, “Quyuv-mexanika zavodi” sho‘ha
korxonasida metall quyishni rekonstruksiya gilish va boshqa
yirik loyihalar bor'.

Shu bilan birga, Toshkent va Namangan viloyatlarida
zamonavly to‘gimachibk komplekslan, Jizzax va Xorazm
viloyatlarida yigiruv va to‘quv, Samarqand viloyatida sport
povabzallari ishlab chiqarish korxonalari tashkil etildi. Oziq-
ovqgat sanoati bo‘yicha 21 ta korxonada ishlab chigarish
modernizatsiya qifind: va texmk gayta pnhozlandi.

Respublikada amalga oshirilgan barcha loyihalar mamlakat
hududlarining  igtisodiy-ijtimoiy  rivojlanish  darajasidagi
tafovutiarni bartaraf etishga xizmat quilmoqgda.

' Karimov LA, 2014-yil yuqon o'sish sur'stlan bilan rivojlanish, !;nﬁt:ha mavjuad
imkonivyatlarni safarbar etish, o‘zini oglagan islohotlar strateglyamm 1zchil da\r’ﬂm.l
ettinish yiii bo‘ladh. / Xalq so™zi, 2014-yil, 18-yanvar.
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- Qisqacha xulesalar

Sanoafni oqilona joylashtirish — ishlab chigarishni izchi)
rivojlantirish va mamlakat mudofaasini mustahkamlashning
muhim shartlaridan biridir.

O‘zbekistonda erishilgan mustaqullik va uni musktahkam-
lash mamlakat sanoatini hududlar bo‘yicha jug‘rofiy
joylashtirishga tubdan o‘zgartirishlar kiritdi. Sanoatni joylashti-
rish O‘zbekiston davlatining igtisodiy strategivasi va taktikasi,
igtisodiyotning qonuniyatlari bilan bog‘liq bo'lgan tamoyillar
asosida amalga oshirilmogda. Sanoaini xom ashyo manbalariga
va mahsulotm iste’mol gqituvchi hududlarga yaqinlashtirish
mamlakat tabily resurslaridan maqsadga muvofiq foydalanish,
xom ashyo va tayyor mahsulotni tashishda juda katta
tejamkorhikka erishish, mehnat unumdorligini oshirish va ishiab
chigarish sarflanni kamaytirishga imkonivat tug’dirmogda.

Sanoatning alohida tarmoqlarini joylashfirishning xarak-
terini  aniglashda tarmoq xususivatlari, jumladan, ishlab
chigariladigan mahsulot xizmati (ishi, vazifasi), iste’'mol
gilinadigan xom ashyo materiallari va ulami gayta ishlash
texnologiyasining xususivatlari, korxonaning tipt, ushbu
tarmoqning iqtisodiy rayon ixtisoslashuvi va shaharlar tashkil
topishiga ta’sir darajasi hisobga olinadi.

Sanoatni joylashtinsh jarayonmida hudud va obyektning
qurilish joyini tanlashni asoslashda korxona qurilishining va
ushbu  obyektni kelajakda ishlatishning ham maksimal
tejamkorligint  nazarda ftutish kerak. Aynigsa, vyangidan
yaratilayotgan korxona uchun maydon tanlash iqtisodiy jlhatdan
puxta asoslanishi zarur. >
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Nazorat va mubokama uchun savollar

1. Sanoat ishlab chigarishini joylashtirishning mohiyati va
ahamiyati nimada?

2. Sanoatni joylashtivishning tamoyillan (fundamental
qoidalari) mmalardan iborat?

3. Sanoatni joylashtirishga ganday shart-sharoitiar ta’sir
etadi?

4, Tarmoqlarni joylashtirishdagi o‘ziga xos xususivatlar
nimalarda namoyon bo‘ladi?

5. Sanoat ishlab chigarishini joylashtirishdagi siljishlar va
istigboldagi vazifalar nimalarni ko‘zda tutadi?

Asosiy adabiyotlar
I. Karimov 1A. O‘zbekiston iqtisodiy islohotlarni
chuqurlashtirish yo‘lida — T.: “O‘zbekiston”, 1995, 73 bet.
2. Karimov LA. O‘zbekiston iqtisodiy siyosatining ustuvor
yo‘nalishiart. — T.: “O°zbekiston”, 1996. Tom 2, 3 — 36 bet.

3. Karimov LA, O‘zbekiston XXI asrga intilmogda. —~ T.:

O‘zbekiston, 2000, 352 bet.

4. Karimov LA, “Mamlakatimizda demokratik islohotlar va
fuqorolik jamivatim rivojlantirish konsepsiyasi” //Xalq so‘zi,
2010-vil, 13-noyabr.

5. Karimov LA. Barcha reja va dasturlarimiz Vatanimiz
taragqiyotini yuksaltirish, xalqimiz farovonligini oshirishga
xizmat qitladi. // Xalq so*zi, 201 1-yil, 22-yanvar.

6. Karimov LA. 2012-yil Vatanimiz taraggiyotini yangi
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yanvar.
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islohotlar va modemizasiya yo‘lini qat’iyat bilan davom ettirish.
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ATAMALAR LUGSATI i

Aksiyadorlik jamiyati — aksivadorlar va muassislar mablag‘i
evaziga shakllangan kapitalga ega bo‘lgan huguqiy shaxs maqomiga
ega kompaniya. Ishlab chigarishni tashkil qilishning mablag‘larni
aksiya sotish yo'li bilan jalb etishga asoslangan shakii,

Aksiya — aksiyadorlik jamiyati tomonidan chigariluvchi hamda
uning egasi, aksivadoriik jamrvatining a’zosiga jamiyatni boshgqarish
va foydadan dividend olish huqugini beruvchi gimmatbaho qog‘oz.

Biznes - bozor iqtisodiyoti sharotilarida sub’cktning ma’lum bir
mahsulot yoki xizmat turini yaratish va sotish yo‘li bilan foyda ohshga
mo‘ljallangan iqtisodiy facliyati.

Veksel — gimmatbaho qog‘oz turi, belgilangan tart:bda yozZma
shakladagi garz majburiyati, o'z egasiga (veksel oluchiga) veksel
beruvchidan ko‘rsatilgan pul migdorini belgilangan muddatda gap-
so‘zsiz to*lanishini talab gilish huqugini beradi.

Diversifikatsiya gilish — bu korxona va tarmeqlaming faoliyat
sohalarini o‘zgartirish va kengaytirish, ishlab chigariladigan
mahsilotlar turini ko‘paytirish va ularning xilma-xilligini ta’minlash.

Dividend — aksiyadorlik jamiyati foydasining bir qismi, har yili
soliglarni  to‘lash, ishlab chiqarishni kengaytirish, zahiralarni
to‘ldirish, obliganmiyalar bo‘yicha foizlar to‘lash va direktorlarni
mukofotlashdan so‘ng aksiyadorlar o*rtasida tagsimlanadi.

Imiy-texnik salohiyat — mamlakatdagt fan, texnika va
muhandislik ishlarining  rivojlamish darajasi, jamiyatning fan -
texnika muammelarint hal qilish uchun mavjud resurs va
imkontyatlarning wmumiy tavsifnomasi.

Investitsiva siyosati — kapital qo‘yilmalarning eng ustuvor
yo‘nalishlannitanlash, iqtisodiyot samaradorligimi oshirish, sarflangan
har bir so‘mga mahsulot o'sistu va milliy daromadning eng yugori
ko‘rsatkichlariga erishish,

Investitsivalar — mamlakat ichkarisi va tashqarisida yangi
korxona varatish va mavjud korxonalarni zamonaviylashtirish, eng
yangi texnika va texnologiyalarni o‘zlashtirish, ishlab chigarish
darajasini oshirish va foyda olish maqsadidauzog muddatii mablag‘lar
karitilishi,
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Investor — biron-bir facliyatga, korxonaga foyda olish magsadida
uzoq muddaili kapital kiritishni amalga oshirevchi xususiy tadbirkor,
tashlkilot yokt daviat.

Innovatsiya — jamiyat rivojlanishi bilan o‘zganb boruvchi inson
ehtiyojlarini qondirishga oid yangiliklar, ulami yaratish, tarqatish va
fovdalanish jarayonini majmuasi.

Infratuzilma — sancat (yoki biron- bir boshqa) ishlab chiqarishi
hamda aholiga xizmat ko‘rsatuvchi xo‘jalik tarmoglari majmuasi,
Transport, aloqa, savdo, moddiy-texnik ta’minot, fan, ta’lim, sog‘ligni
saqlashni o°z ichiga oladi.

Ishlab chiqarishning diversifikatsiyasi - bir tomonlama,
ko‘pincha bitta mahsulotga aseslanuvchi ishlab chigarishni keng
nomenklaturada tayyorlanuvchi mahsulotlarga asoslangan ishlab
chigarishga o‘tkazish.

Ishlab chiqarishni mahalliylashtirish — sanoat ishlab
chiqarishining turli bosqichlarida import shaklida xarid qilish orgali
qo’‘llaniluvchi detallar, butlovchi gismlar, yarim tayyor mahsulotiar va
tayyor mahsulotiarni mahalliy xomashyo va materiallar asosida ishlab
chigarishga o tkazish jarayoni.

Ishlab chiqarish rentabelligi - real scktor va uning
korxonalarining iqtisodiy samaradorligini  ifodalovchi muhim
ko‘rsatkichlardan biri.

Konsern — turli tarmoqlardagi mustaqil korxonalarning ishtirok
etish tizimi, qo‘shma tadqiqotiar, patent-litsenziya kelishuvlari,
moliyalashtirish, ishiab chigarish hamkorligi vositasida birlashuvi.

Kooperatsiva gilish — yakuniy mahsuloim birgalikda tayyorlash
bo‘yicha uzoq muddatli to‘g‘ndan-to‘g'n  xo‘jalik aloqalarini
o‘rnatish.

Litsenziva - qgonunda belglangan muayyan xoalik
operatsiyalari, jumaladan, tashqi savdo (eksport va impori)
operatsiyvalarini  amalga oshirish  bo‘yicha, wvakolathi davlat
idoralarining huqugty shaxslarga beruvchi maxsus ruxsatnomasi.

Marketing — korxonalarning mahsulot ishlab chiqarish, ishilab
chiqarish va sotish yoki xizmat ko* rsatishga aid faoliyatini, bozomi va
iste’molchilar talabiga faol ta’sir kG rsat1shn1 0 rgamsh asosida
boshqarish tizimi.

203



Mahsulotning raqobatbardoshligi — biror bir firma tomonidan
ishlab chigarilgan, raqobatchi firmalarning xuddi shunday tovarlariga
qaraganda vyaxshirog iste’mol =xusustyatlari va texnik-igtisodiy
parametrlariga ega bo‘lgan tovarlaming iste’molchilar tomonidan
ajrattb olinish «qobiliyati».

Mehnat nnumdorligi — insonlar ishiab chigarish faoliyaiining
samaradorligi; xodim moddiy ishlab chigarish sohasida ish vaqti
birligida ishlab chigargan mahsulotlar migdori yokt mahsulot birligini
ishlab chiqarish uchun sarflangan vaqt bilan o‘ichanadi. Mehnatning
ijtimoiy unumdorligi ishlab chigarilgan milliy daromadning moddiy
ishlab chigarish farmoglarida band bo‘igan har bir xodimga nisbatan
hisoblanadi.

Ragobat — bozor mexanizmining korxona va firmalaming
mahsulot va xizmatlarni sotish, kapitalni foydaliroq joylashtirishda
raqiblik asosida xo‘jalik nisbatlarimi shakllantirish bilan bog‘lig
elementi.

Ragqobatbardoshlik — o'z {aolivatini bozor munosabatian
sharoitida amalga oshirish va bunda ishlab chiqarishni ilmiy-texnik
jihatdan takomillashtirish, xodimlarni rag‘batlantirish va mahsulot
sifatining yuqori bo‘lishini ta’minlashga vetarli bo‘lgan foyda olish.

Sertifikat — mas’ul idoralar tomonidan mahsulotni ekspertiza
qilish asosida beriluvchi, mahsulot sifatini belgifovchi hujjat.

Fan-texnika taraqgyoti — fan, texnika, texnologiyalar
rivojlanishi, mehnat predmetlari, ishlab chigarish va mehnatni tashkil
etishning vzluksiz rivojlanish jarayoni.

Xolding kompaniyasi — o‘z kapitalidan boshga kompaniyalarni
boshgarish, ularga rahbarlik qilish va dividend olish maqgsadida
ulaming aksiyalarini sotib olishda  foydalanuvchi aksiyadorlik
kompantyasi.

Xom ashyo — gazib olish yoki ishlab chiqarish uchun ma’lum
darajada mehnat sarflangan va shu mehnat natyasida bir qadar
o‘zgargan mehnat buyumi. Ishiab chigarish jarayomida xom ashyo
tayyor mahsulot yoki yarim fabgikat hosil giladi. Natijada xom
ashyoning to‘la giymati tovar shaklini olgan yalpi mahsulotga o*tadi.

Xususiylashtirish - davlat mulkim boshqa mulkchilik
shakilariga, jumladan, jawoa, aksiyadorhk wva xususiy owlk
o‘tkazishda mulkchilik munosabatlarining o‘zgarish jarayoni.
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Bahosi shartnoma asosida.

«Sano-standart» nashrivoti, 100190, Toshkent shahri,
Yunusobod-9, 13-34. e-mail: sano-standart@niail.ru

«Sano-standarty MCHJ bosmaxonasida bosildi.
Toshkent shahri, Shiroq ko*chasi, 100-uy.
Telefon: (371) 228-07-04, faks: (371) 228-07-95.
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